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Specyfikacja techniczna wykonania i odbioru robot
Skateparku w Rzgowie, na dziatce nr 777/1

Oznaczenie rob6t wedtug wspdélneqo stownika zamowie n:

CPV-45212120 - Roboty budowlane w zakresie parkow
tematycznych

CPV-45212100 - Roboty budowlane w zakresie obiektow
wypoczynkowych

1. Nawierzchnia skateparku

Zaleca sie wykonanie nawierzchni skateparku w nastepujacy sposob:

Podbudowa — przedmiar punkty 1.1, 1.2,1.3,1.4,1. 6.1.7,1.8:

Oznaczenie robét wedtug wspdlnego stownika zamoéwie n:
CPV-45111200-0 Roboty w zakresie przygotowania tere nu_pod
budow e i roboty ziemne

CPV-45112720-8 Roboty w zakresie ksztaltowania tere noéw
sportowych i rekreacyjnych

Podsypka piaskowa 30 cm zageszczana warstwami.
Warstwa poslizgowa: folia budowlana PE 0,2mm - 2 warstwy -
przedmiar punkt 1.5



Piyta betonowa — przedmiar punkty 1.9, 1,10, 1.11:

Oznaczenie rob6t wedtug wspolnego stownika zamoéwie n:
CPV-45233200-1 Roboty w zakresie r6 znych nawierzchni

Beton klasy B25

Grubos¢ 15 cm

Zbrojenie rozproszone witoknem stalowym 50/1 lub 50/0,5 w ilosci 15
kg/m3, dopuszczone réwniez zbrojenie polipropylenowe rozproszone
2kg/m® zamiast stalowego.

Spadek ptyty powinien mie¢ od 0,5%, nie powinien przekraczac 2%.

W przypadku nieoczekiwanych zmian w geometrii elementéw o wiecej
niz 5 cm spowodowanych uksztattowaniem nawierzchni skateparku,
konieczna jest konsultacja z projektantem.

Po wykonaniu posadzki ciete sg dylatacje. Maksymalnie 6m x 6m,
wyciete na 1/3 grubosci piyty.

Wypetnienie dylatacji po min.30 dniach. Fazowanie krawedzi dylataciji,
zatozenie sznuréw dylatacyjnych oraz wypelnienie dylatacji masg
poliuretanowa.

Poszczegodlne obiekty wtopione w posadzke, w sposob umozliwiajgcy
ptynny najazd na poszczegolne obiekty skateingowe.
Nie dopuszcza sie zastosowania zadnych elementow posrednich [np.
blach najazdowych - kradng je ziomiarze, lub sie ciggle odkrecaja.
Ponadto przy najezdzaniu okropnie hatasuja.

Kraw edzie- przedmiar punkt 1.5:

Kraweznik drogowy, nie wystaje nad piyte. Obrzeza betonowe na fawie
betonowe.

Wiasciwo sci nawierzchni betonowej:

Nawierzchnia ptyty powinna by¢ idealnie réwna i gltadka. Przy kontakcie
drewnianego decka z nawierzchnia powinno wystepowac jak
najmniejsze tarcie.

Dla osoby poruszajgcej sie na deskorolce z kotkami o srednicy 45 mm
nie moze byé zadnych odczuwalnych nierowno$ci w nawierzchni jezdnej.
Pod elementami przeszkdd nie stosowac ptyty betonowej lecz podsypac
zwirem. Ma to na celu wygodniejsze wstawienie fundamentéw pod
przeszkody.



Posadzka wg specyfikacji wykonywania np. firmy Remmers:

Instrukcja Techniczna

Numer artykutu 6380-6389, 6399

Epoxy BS 3000 SG

(Viscacid BS 3000 jedwabisty potysk)

Wysokiej jakosci, emulgujgce w wodzie, pigmentowane
spoiwo na bazie zywicy epoksydowej,

z jedwabistym potyskiem

Sktadnik A Sktadnik B Mieszanka

Gestosc (25C): 1,5 g/cm3 1,1 g/cm3 1,4 g/cm?
Lepkosc¢ (25C): 400 mPas 200 mPas 750 mPas
Kolor: pigmentowana przezroczysta pigmentowana
Odpornos¢ na scieranie:

0,07 g (badanie urzagdzeniem Tabera

CS 17/1000 obr./ 1000 g)

Zawartosc ciat statych: 65 % wag.

W jastrychach anhydrytowych i magnezytowych nalezy bezwzglednie
wykluczy¢ wnikanie wilgoci z elementow budowlanych lub z gruntu.
Okfadziny ceramiczne, stare powloki, masy wyrownujgce i asfalt lany
wewnatrz budynkéw (AS IC 10) nalezy sprawdzi¢ pod katem
przydatnosci do pokrycia, ewentualnie nalezy wykona¢ powierzchnie
probna.

Podtoze nalezy przygotowac¢ odpowiednig metodg, np. Srutowania lub
szlifowania tarczg diamentowg w taki sposéb, aby spetiato
przedstawione wymagania. Wytomy i ubytki w podtozu nalezy wypeic
uzywajac systemu zapraw Remmers PCC lub zapraw epoksydowych
firmy Remmers a nastepnie zagruntowac.

Doda¢ utwardzacz do zywicy. MieszaC intensywnie za pomocg
wolnoobrotowego mieszadta (maks. 400 obr./min). Przela¢ do innego
naczynia i jeszcze raz dokfadnie wymieszaé. W przypadku systemow
wypetnianych do mieszanki mozna dodac¢ wypetniacz. Nastepnie jeszcze
raz intensywnie wymieszac¢ i w razie potrzeby doda¢ do 10% waody.
Przelac¢ do innego naczynia i jeszcze raz dokfadnie przemieszac.

Proporcje mieszania - 4 : 1 czesci wagowych



Gruntowanie

W przypadku niewielkich obcigzen mechanicznych mozna gruntowac
zywicg Epoxy BS 3000 SG po odpowiednim przygotowaniu podtoza.
Epoxy BS 3000 SG rozprowadza sie z reguly na przygotowanej
powierzchni za pomocg rakli gumowej i watkuje watkiem do epoksydow.
W zaleznosci od chtonnosci podioza do Epoxy BS 3000 SG mozna
doda¢c do 7% wody. W przypadku powierzchni obcigzonych
mechanicznie jako warstwe gruntujgcg lub sczepng nalezy zastosowac
Remmers Epoxy BS 2000.

Zuzycie jest uzaleznione od wiasciwosci podtoza i wynosi ok. 0,20 - 0,25
kg/m2 na jedng warstwe.

Warstwa wyrownuj gca:

Przy stosowaniu jako warstwa wyréwnujgca lub zasypywana mozna do
Remmers Epoxy BS 3000 SG doda¢ wypetniacz Remmers SelectMix
SBL, zoptymalizowany pod katem rozptywnosci, w proporcji 1:1,5 czesci
wagowych. W celu zmodyfikowania lepkosci do doktadnie wymieszanej
mieszanki spoiwa i wypetniacza dodaje sie 10% wody (w odniesieniu do
spoiwa Epoxy BS 3000 SG), a nastepnie ponownie dokiadnie miesza.
Mieszanine reakcyjng rozprowadzi¢ po powierzchni za pomocg pacy
stalowej, rakli zgbkowanej Ilub gumowej w warstwie 0 grubosci
maksymalnie 2 mm i nastepnie odpowietrzy¢ waitkiem kolczastym. Po
wyschnieciu lub w ciggu 48 godzin zamkng¢ powierzchnie uzywajgc
Epoxy BS 3000 SG.

Zuzycie jest uzaleznione od wiasciwosci podioza i wynosi na kazdy
milimetr grubosci warstwy okoto 1,8 mieszanki na 1m2.

Zamkni ecie powierzchni:

Epoxy BS 3000 SG rozprowadza sie z reguly na przygotowanej
powierzchni za pomoca rakli gumowej i watkuje watkiem do epoksydow.
Zuzycie jest uzaleznione od stanu podtoza i wynosi ok. 0,20 - 0,25 kg/m2
na kazdg warstwe.

Czasy przerw technologicznych

Przerwy pomiedzy poszczegdlnymi etapami prac powinny w temp. 20°C
wynosi¢ co najmniej 16 godzin, a maksymalnie 48 godzin. Podany czas
w przypadku wyzszych temperatur ulega skréceniu, a w nizszych
temperaturach i przy wiekszych grubosciach warstw wydiluza sie.
Podczas schniecia nalezy zadbac¢ o dobrg wentylacje, aby odparowujgca
woda byta odprowadzana na zewnatrz. Naktadanie warstw o niejednolitej
grubosci oraz zbyt staba wentylacja mogg prowadzi¢ do réznic w potysku
powtoki.



Temperatura stosowania

Temperatura materiatu, otaczajgcego powietrza i podioza powinna
wynosi¢ co najmniej 8 T, a maksymalnie 30 T. Wilgotno $¢ wzgledna
powietrza nie moze przekracza¢ 80%. Temperatura podtoza musi by¢ o
co najmniej 3T wy zsza od temperatury punktu rosy.

Czas schni ecia

W temperaturze 20C i przy wilgotno sci wzglednej powietrza 60%:
mozna chodzi¢ po 1 dniu, obcigza¢ mechanicznie po 3 dniach. Powitoka
jest catkowicie stwardniata po 7 dniach. W niskich temperaturach czasy
te sg odpowiednio dtuzsze.

Wszystkie wyze] wymienione badania wykonano w warunkach
laboratoryjnych. Przy stosowaniu na placu budowy mozna uzyskac
wartosci nieznacznie réznigce sie od podanych w instrukcji technicznej.
Mechaniczne obcigzenia Scierajgce prowadzg do powstania $ladow
Scierania na powierzchni powtoki. Z powodoéw uwarunkowanych
technologig produkcji moga powsta¢ niewielkie réznice w odcieniu
pomiedzy poszczegblnymi partiami. Na powierzchniach sasiadujacych
ze sobg mozna stosowac jedynie materiat 0 tym samym numerze partii.
Zywice epoksydowe poddane dziataniu promieni UV i czynnikéw
atmosferycznych generalnie nie sg stabilne kolorystycznie. Stabilnosc¢
kolorystyczng mozna poprawi¢, stosujgc poliuretanowg warstwe
zamykajaca, absorbujgcg promienie UV.

Dalsze wskazowki na temat sposobu stosowania, systemow i pielegnacji
wymienionych  produktéw zawarto w  aktualnych instrukcjach
technicznych, jak réwniez w zaleceniach firmy Remmers dotyczacych
systeméw oraz wytycznych firmy Remmers dotyczacych ukfadania.

Blizsze informacje na temat bezpieczenstwa podczas transportu,
sktadowania i stosowania oraz na temat usuwania i ochrony srodowiska
znajdujg sie w aktualnej karcie charakterystyki produktu.

Kod GIS: RE 02

Chem VOC Farb V (2004/42/EG):
Grupa (wb): |

Stopien 2 (2010): maks. 500 g/l
Stopien 1 (2007): maks. 550 g/l



2. Elementy skateparku — przedmiar punkty 2.1, 2.2, 2.3,2.4, 2.5,
2.6,2.7.2.8,2.9

Oznaczenie rob6t wedtug wspodlnego stownika zaméwie  A:
CPV-44212000-9 Wyroby konstrukcyjne i cz esci z wyj gtkiem
budynkéw z gotowych elementow

Beton:
Elementy skateparku nalezy wykonac z betonu B 40, wibrowanego.
Elementy powinny skiadac sie z prefabrykatow.

W przypadku wykonania jednego elementu z wieksze] ilosci
prefabrykatéw, nalezy dopilnowaé aby element nie miat Zzadnych
szczelin, nieréwnosci lub wystajgcych czesci po jego ztozeniu.

Powierzchnia jezdna wszystkich elementow betonowych skateparku
powinna by¢ rowna i bez szczelin. Wazne jest aby powierzchnia jezdna
byta gtadka, ale nie moze by¢ sliska. Dla osoby poruszajgcej sie na
deskorolce z koétkami o sSrednicy 45 mm nie moze by¢é Zadnych
odczuwalnych nierownosci w nawierzchni jezdnej.

Krawedzie dolne przeszkdd muszg réwno dotyka¢ nawierzchni - nie

moze by¢ zadnych nieréwnosci lub wystajgcych materiatdw w dolnegj
czesci elementu przy nawierzchni.

Elementy metalowe (przeszkoda nr 4):

Powierzchnia jezdna wszystkich elementow metalowych musi byc
rowna, nie moze mie¢ najmniejszych przerw ani szczelin. Dotyczy to
wszystkich kgtownikow i rur.

Krawedzie przeszkod (przeszkody nr 1, 2, 3, 5, 6):

Na krawedziach elementéw powinien by¢ réwno wtopiony w beton
katownik 40,0mm x 40,0mm, gorgco walcowany. Katownik nie moze



odstawaé od betonowej powierzchni elementow. Kgtownik nie moze by¢
zamontowany ponizej betonowej powierzchni przeszkéd.

Zadna z krawedzi katownika nie moze mie¢ jakichkolwiek przerw ani
szczelin. Krawedzie nie mogg mie¢ zadnych wystajgcych ani wklestych
nierébwnosci.

—

Fig. 1 - Katownik jest réwno wtopiony w krawedz element. Do kgtownika
przyspawa¢ marki z drutu stalowego w celu pewnego zakotwienia w
betonie.

Krawedzie elementdw muszg by¢ twarde - w zadnym wypadku nie mogq
sie znieksztalca¢ przy punktowych uderzeniach pegami bmx-6w lub
truckami (zaleca sie 3mm grubos¢ katownikow).

Coping (przeszkoda nr 3):

Coping nalezy wykonac ze stalowej rury, gorgco walcowanej:

grubos¢ 3,0mm, srednica 60,0mm.

Rura skfada sie z 1 czesci. Niedopuszczalne sg jakiekolwiek szczeliny,
szpary, lub nieréwnosci.



Coping powinien wystawaé 8,0mm od potki banku; 4,0mm od
powierzchni jezdnej banku. Dopuszczalny odchyt odlegtosci copingu to
2,0mm.

8,0mm

Wszystkie elementy skateparku (przeszkody) muszg odpowiadaé
odpowiednim normom. Wykonawca powinien udzielic certyfikatu
zgodnosci.

3. Opaska z kostki — przedmiar punkt 5.1

Oznaczenie robot wedtug wspodlnego stownika zamowie n:
CPV-45111200-0 Roboty w zakresie przygotowania tere nu pod
budow e i roboty ziemne

CPV-45112720-8 Roboty w zakresie ksztaltowania tere noéw
sportowych i rekreacyjnych

Opaske nalezy wykona¢ w sposob nastepujacy: podbudowa musi
by¢ dobrze zageszczona aby uniemozliwi¢ zapadanie sie miejscowe
kostki.

Piasek z cementem wymieszac¢ w stosunku co najmniej 3:1.

Kostke ukfada¢ w sposéb uniemozliwiajgcy wystawanie kostek i

potykanie sie 0 nie jezdzacych.



UWAGA (DOTYCZY NAZW FIRM | MATERIALOW)

Uzyte w dokumentacji projektowej i niniejszej specyfi kacji nazwy
marek (firm), wyrobéw budowlanych czy technologii, nale zy
traktowa ¢ w mys$l art. 29 ust. 3 ustawy Prawo Zamodwie n
Publicznych, jako informacj e na temat oczekiwanego standardu
poziomu jako S$ci, a nie Scisle jako wyrdb konieczny do u  zycia.
Mozliwe jest zastosowanie innych réwnowa znych wyrobow
budowlanych i technologii, ktérych zastosowanie zag warantuje

spetnienie warunkéw podstawowych, o ktérych mowa w art. 5
Prawa Budowlanego, spetnienie warunkOw ustawy o0 wyr obach
budowlanych oraz pozwoli na zachowanie standardu i poziomu

jako $ci rownowa znego Ilub nie gorszego od okre S$lonego w
projekcie i niniejszej specyfikaciji.

Opracowata:
mgr inz. arch. Joanna Okraska
upr. nr 57/00/WL

10



