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DM.00.00.00 WYMAGANIA OGOLNE

1. WSTEP

1.1. PRZEDMIOT ST

Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznejyymagania wykonania i odbioru rob6t zzanych
zremontem mostu kratowego wagu drogi pieszo rowerowej w ulicy £odzkiej w Rzgawi
1.2. ZAKRES STOSOWANIA ST

Specyfikacje techniczne nale odczytywd i rozumi&, jako czs¢ dokumentdéw przetargowych i
kontraktowych przy zleceniu i wykonaniu rob6t opigeh w punkcie 1.1.

1.3. ZAKRES ROBOT OBIETYCH SPECYFIKACJAMI TECHNICZNYMI

1.3.1. Wymagania ogo0lne natg rozumi€ i stosow& z pownzaniu z niej wymienionymi
Specyfikacjami Technicznymi:

CZESC DM  WYMAGANIA OGOLNE

CZESC D OBIEKTY DROGOWE

CZESC M OBIEKTY MOSTOWE

1.3.2. Normy pastwowe (PN), instrukcje i przepisy wymienione w 8gikacji Technicznej bda
stosowane przez Wykonawaev jezyku Polskim. Specyfikacje techniczne zostaty opweane na
podstawie Ogolnych Specyfikaciji Technicznych , olaawjacych w pionie GDDKIA.

1.4. OKRESLENIA PODSTAWOWE
Uzyte w ST wymienione pomej okrélenia naley rozumie w kazdym przypadku nagpujaco:

1.4.1. Budowla drogowa -ebiekt budowlany, nigdmlacy budynkiem , stanowty cala¢ techniczno-
uzytkowa (drog) albo jego czs¢, stanowacy odrbny element konstrukcyjny lub technologiczny
(obiekt mostowy, korpus ziemny ezet).

1.4.2. Chodnik— wyznaczony pas terenu przy jezdni lub odgyrod jezdni, przeznaczony do ruchu
pieszych i odpowiednio utwardzony.

1.4.3. Dlugdé¢ mostu — odlegid¢ miedzy zewrtrznymi krawedziami pomostu a przypadku mostéw
tukowych — odlegtéc w swietle podstaw sklepienia mierzona w osi jezdnigdnee;.

1.4.4. Droga —wydzielony pas terenu przeznaczony do ruchu luliopogojazdéw oraz pieszych
wraz z wszelkimi urgdzeniami technicznymi zwzanymi z prowadzeniem i zabezpieczeniem ruchu.

1.4.5. Droga tymczasowa (monf@wa) - droga specjalnie przygotowana, przeznaczonaudbur
pojazdéw obstugarych zadanie budowlane na czas jego wykonaniawze&ana do usuitia po
jego zakaczeniu.

1.4.6. Dziennik Budowy- opatrzony piecxia Zamawiajcego zeszyt, z ponumerowanymi stronami,
stwzacy do notowania wydarse zaistniatych w czasie wykonywania zadania budoedan
rejestrowania dokonywanych odbioréw Robo6t, przekamya polecg lub innej korespondencji
technicznej pomidzy Kierownikiem Projektu, Wykonawd Projektantem.

1.4.7. Estakada -obiekt zbudowany nad przeszlkagrenowy dla zapewnienia komunikacji drogowej
i ruchu pieszego.

str. 3



Szczegdbtowa Specyfikacja Techniczna Wykonania i @dbRobdét Budowlanych

1.4.8. Inzynier — osoba wymieniona w danych kontraktowych (wyzoaezprzez Zamawiagego, o
ktérej wyznaczeniu poinformowany jest Wykonawca)padiedzialna za nadzorowanie robét i
administrowanie kontraktem.

1.4.9. Jezdnia cz$¢ korony drogi przeznaczona do ruchu pojazdow.

1.4.10. Kierownik budowy - osoba wyznaczona przez Wykonaweapowaniona do kierowania
robotami i do wysfpowania w jego imieniu w sprawach realizacji Kohtra

1.4.11 Korona drogi- jezdnia z poboczami lub chodnikami, zatokamggmai awaryjnego postoju i
pasami dzielcymi jezdnie.
1.4.12. Konstrukcja nawierzchni- ukltad warstw nawierzchni wraz ze sposobem idhgzenia.

1.4.13. Konstrukcja ndgna (przesto lub przesta obiektu mostowego)- czs¢ obiektu oparta na
podporach mostowych, twayza ustroj niogcy dla przeniesienia ruchu kotowego, pieszego.

1.4.14. Korpus drogowy- nasyp lub ta e&¢ wykopu, ktora jest ograniczona koeodrogi i skarpami
rowow.

1.4.15. Koryto - element uformowany w korpusie drogowym w celozehia w nim konstrukciji
nawierzchni.

1.4.16. Rejestr Obmiaréw — akceptowany przez ipniera rejestr z ponumerowanymi stronami
stuzacy do wpisywania przez Wykonawobmiaru dokonywanych robot w formie wylicgeszkicow

i ew. dodatkowych zatznikbw. Wpisy w Rejestrze Obmiaréw podlegaotwierdzeniu przez
Kierownika Projektu.

1.4.17. Laboratorium - drogowe Iub inne laboratorium badawcze, zaaksegbe przez
Zamawiagcego, niezbdne do przeprowadzenia niednych bada i prob zwihzanych z ocepjakasci
materiatdw oraz robot.

1.4.18. Materiaty - wszelkie tworzywa nieziolne do wykonywania robo6t, zgodnie z Dokumentacj
Projektova i Specyfikacjami Technicznymi, zaakceptowane pitrggniera.

1.4.19. Most- obiekt zbudowany nad przeszlkkodiodm dla zapewnienia komunikacji drogowej i
ruchu pieszego.

1.4.20. Nawierzchnia warstwa lub zespdt warstw shcych do przejmowania i rozktadania ofyein
od ruchu na podi@ gruntowe i zapewniggych dogodne warunki do ruchu.

a) Warstwascieralna - gérna warstwa nawierzchni poddana bgegaio oddziatywaniu ruchu i
czynnikow atmosferycznych.

b) Warstwa wazaca - warstwa znajdaga s¢ migdzy warstvg scieralm a podbudow, zapewniajca
lepsze rozieenie napgzen w nawierzchni i przekazywaniu ich na podbugdow

c) Warstwa wyrownawcza - warstwa &toa do wyréwnania nieréwsoi podbudowy lub profilu
istniejacej nawierzchni.

d) Podbudowa - dolna €& nawierzchni stca do przenoszenia ohgen od ruchu na podie.
Podbudowa mie sktadé si¢ z podbudowy zasadniczej i podbudowy pomocniczej.

e) Podbudowa zasadnicza - gérnas$e€zpodbudowy spelniaga funkcje néne w konstrukcji
nawierzchni. Mae sktada sie z jednej lub z dwoch warstw.

f) Podbudowa pomocnicza - dolnagéz podbudowy spetniaga, obok funkcji nénych, funkcje
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zabezpieczenia nawierzchni przed dziataniem wodsgzmi przenikania cstek podiga. Maze
zawiera warstwe mrozoochrons, odsiczapca lub odcinajca.

g) Warstwa mrozoochronna - warstwa, ktorej gtowngaaaniem jest ochrona nawierzchni przed
skutkami dziatania mrozu.

h) Warstwa odcinaga - warstwa stosowana w celu unigiivaienia przenikania cgstek drobnych
gruntu do warstwy nawierzchniAgeych powye;.

i) Warstwa odgczapca - warstwa stigca do odprowadzania wody przedaostaj st do nawierzchni.

1.4.21. Niweleta wysokaciowe i geometryczne rozwigie na ptaszcznie pionowego przekroju w
osi drogi lub obiektu mostowego.

1.4.22. Obiekt mostowy most, wiadukt, estakada, tunel, ktadka dla pielsz przepust.

1.4.23. Objazd tymczasowy- droga specjalnie przygotowana i odpowiednio yutr@ana do
przeprowadzenia ruchu publicznego na okres budowy.

1.4.24. Odpowiednia (bliska) zgodng — zgodné¢ wykonywanych Robot z dopuszczonymi
tolerancjami, a j@di podziat tolerancji nie zostat oldeny — z przegitnymi tolerancjami,
przyjmowanymi zwyczajowo dla danego rodzaju Rohgatdwlanych.

1.4.25. Pas drogowy- wydzielony liniami rozgraniczagymi pas terenu przeznaczony do
umieszczania w nim drogi oraz drzew i krzewdw. Besgowy mae réwniez obejmowa teren
przewidziany do rozbudowy drogi i budowy gaadzer chronicych ludzi i srodowisko przed
uciazliwosciami powodowanymi przez ruch na drodze.

1.4.26. Pobocze— czs¢ korony drogi przeznaczona do chwilowego zatrzymapojazddw,
umieszczenia usdzeh bezpieczéstwa ruchu i wykorzystywana do ruchu pieszych,Ssta
jednoczénie do bocznego oparcia konstrukcji nawierzchni.

1.4.27. Podtae - grunt rodzimy lub nasypowy,4gcy pod nawierzchaido gkbokasci przemarzania.

1.4.28. Podtae ulepszone- gérna warstwa podia, lezaca bezpérednio pod nawierzchai
ulepszona w celu unatiwienia przegcia ruchu budowlanego i wdaiwego wykonania nawierzchni.

1.4.29. Polecenie lzyniera (Kierownika Projektu) - wszelkie polecenia przekazane Wykonawcy
przez Irzyniera (Kierownika Projektu),w formie pisemnej, yittace sposobu realizacji Robét lub
innych.

1.4.30. Program Zapewnienia Jaksri (PZJ) - opracowanie wykonane przez Wykonaww ktorym
przedstawia gi zamierzony sposob wykonania robot, Aiwosci techniczne, kadrowe i
organizacyjne, gwarantige wykonanie rob6t zgodnie z projektem, specyfikagjtechnicznymi oraz
poleceniami i ustaleniami przekazanymi przez/hiera aby osigna¢ zalazong jakasé.

1.4.31. Projektant - uprawniona osoba prawna lub fizyczngddra autorem Dokumentacji
Projektowe.

1.4.32. Przedsiwzigcie budowlane - kompleksowa realizacja nowego gmenia drogowego lub
catkowita modernizacja (zmiana parametrow geometrych trasy w planie i przekroju podhym)
istniejpcego podczenia.

1.4.32. Przepust- obiekty wybudowane w formie zamktej obudowy konstrukcyjnej, stace do
przeptywu matych ciekow wodnych pod nasypami kowpuasogowego lub dla ruchu kotowego,
pieszego.
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1.4.33. Przeszkoda naturalna elementrodowiska naturalnego, stanaey utrudnienie w realizacji
zadania budowlanego, na przyktad dolina, bagndarie.

1.4.34. Przeszkoda sztuczna- dzieto ludzkie, stanowte utrudnienie w realizacji zadania
budowlanego, na przyktad droga, kolej, ruggdip.

1.4.35. Przetargowa Dokumentacja Projektowa- cz$¢ Dokumentacji Projektowej, ktéra wskazuje
lokalizacg, charakterystyki wymiary obiektu kdacego przedmiotem Robot.

1.4.36. Przyczotek- skrajna podpora obiektu mostowego.Aelgklada sie z petnejsciany, stupéw
lub innych form konstrukcyjnych np. skizykomor.

1.4.37. Rekultywacja— Roboty majce na celu upoatlkowanie i przywrocenie pierwotnych funkcji
terenom naruszonym w czasie realizacji zadaniawlaa@go.

1.4.38. Rozpgtosé teoretyczna — odlegid¢ migdzy punktami podparcia @gskami) przsta
mostowego.

1.4.39. Szerok& catkowita obiektu (mostu/ wiaduktu) — odlegt@¢ migdzy zewwrtrznymi
krawedziami konstrukcji obiektu, mierzona w linii proptdiej do osi podtnej, obejmuje catkowit
szeroka¢ konstrukcyjma ustroju niogcego.

1.4.40 Szerok& uzytkowa obiektu — szeroké& jezdni (nawierzchni) przeznaczona dla
poszczegoblnych rodzajéw ruchu oraz szefélahodnikow mierzona wwietle poeczy mostowych z
wytaczeniem konstrukcji przy jezdni dotem oddzietaj ruch kotowy od ruchu pieszego.

1.4.41. Slepy kosztorys — wykaz Rob6t z podaniem ich $ (przedmiar) w kolejni
technologicznej ich wykonania.

1.4.42. Teren budowy- teren udosgpniony przez Zamawiagego dla wykonania na nim rob6t oraz
inne miejsca wymienione w kontrakcie jako twge cz$¢ terenu budowy.

1.4.43. Tunel- obiekt zagibiony pontej poziomu terenu dla zapewnienia komunikacji dvegjoi
ruchu pieszego.

1.4.44. Wiadukt — obiekt zbudowany nad linikolejowa lub inma drogy dla bezkolizyjnego
zapewnienia komunikacji drogowej i ruchu pieszego.

1.4.45. Zadanie budowlane— czs$¢ przedsiwziecia budowlanego, stanoyga odebng calcs¢
konstrukcyja lub technologicza zdolms do samodzielnego spetnienia przewidywanych funkcji
techniczno- aytkowych. Zadanie me polegéd na wykonywaniu Robot zwranych z budow
modernizagi, remontem, utrzymaniem oraz ochgdrudowli drogowej lub jej elementow.

1.5. OGOLNE WYMAGANIA DOTYCZ ACE ROBOT.

Wykonawca robot jest odpowiedzialny za gatich wykonania, metody wykonania, bezpiet#o
wszelkich czynnéci na terenie budowy oraz ich zgodéoz Dokumentag Projektow, ST i
poleceniami layniera.

1.5.1. Przekazanie terenu budowy.

Zamawiajcy przekae Wykonawcy teren budowy wraz ze wszystkimi wymagainuzgodnieniami
prawnymi i administracyjnymi, Dziennik Budowy ordwa egzemplarze dokumentacji projektowej i
dwa komplety Specyfikacji Technicznych.

1.5.2. Dokumentacja projektowa.
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Dokumentacja Projektowa, ktéradzie przekazana Wykonawcy po przyznaniu Kontrakiwiera:
1. Projekt budowlano — wykonawczy,

2. Szczegobtowe specyfikacje techniczne,

3. Przedmiar robdt,

4. Kosztorys ofertowy,

Dokumentacja do opracowania przez Wykonawe wiasnym zakresie w ramach ceny Kontraktowej:
1. Szczego6towy harmonogram robét,

2. Projekt organizacji placu budowy,

3. Czasowa organizacja ruchu,

4. Plan BIOZ,

5. Program Zapewnienia J&ki

6. Geodezyjna dokumentacja powykonawcza,

7 Dokumentacja powykonawcza,

Jezeli w trakcie wykonywania robot oka sk koniecznym uzupetnienie Dokumentacji Projektowej
przekazanej przez Zamawiaggo, Wykonawca spardzi brakugce rysunki i ST na wiasny koszt w 4
egz. i przediey je Inzynierowi do zatwierdzenia,

1.5.3. Zgodnéé robot z dokumentaci projektowa i Specyfikacjami Technicznymi.

Dokumentacja projektowa, Specyfikacje Technicznazodokumenty przekazane przezyimiera
Wykonawcy stanowdi cze$¢ kontraktu, a wymagania wyszczegélnione w ddyjednym z nich s

obowigzujace dla Wykonawcy tak jakby zawarte byty w calej amlentacji. W przypadku
rozbieznosci w ustaleniach poszczegélnych dokumentéw obpwjie kolejnd¢ ich waznosci

wymieniona w Warunkach Kontraktu.

Wykonawca nie mee wykorzystywa bteddéw lub opuszczew dokumentach kontraktowych, a o ich
wykryciu winien natychmiast powiadomilnzyniera, ktory dokona odpowiednich zmian Ilub
poprawek. W przypadku rozlieocsci opis wymiarow waniejszy jest od odczytu ze skali rysunkow.

Wszystkie wykonywane roboty i dostarczone materielya zgodne z dokumentacprojektows ST.
Dane okrélone w dokumentacji projektowej i w Skdn uwazane za wartai docelowe, od ktorych
dopuszczalne as odchylenia w ramach okilenego przedziatu tolerancji. Cechy materiatéw i
elementéw budowli mugzby¢ jednorodne i wykazywabliska zgodndé¢ z okr&lonymi wymogami, a
rozrzuty tych cech nie magrzekraczé dopuszczalnego przedziatu tolerancji.

W przypadku, gdy materialy lub roboty nieda w petni zgodne z dokumentagprojektows lub ST i
wplynie to na niezadowakgja jakos¢ elementu budowli, to takie materiaheda niezwtocznie
zasgpione innymi, a roboty rozebrane na koszt Wykonawcy

1.5.4. Zabezpieczenie terenu budowy.

Wykonawca jest zobowrany do utrzymania ruchu publicznego na TerenieoByd, w okresie
trwania realizacji Kontraktuzado zakdéczenia i odbioru ostatecznego robot.
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Przed przysipieniem do robot, Wykonawca przedstawkynierowi do zatwierdzenia uzgodniony z
odpowiednim zargem drogi i organem zaydzapcym ruchem projekt organizacji ruchu i
zabezpieczenia ruchu. W zateici od potrzeb i pogpu robét projekt organizacji rob6t powiniencby
aktualizowany przez Wykonawa biezaco.

W czasie wykonywania robét Wykonawca dostarczynstaiuje i ldzie obstugiwat wszystkie
tymczasowe uemlzenia zabezpieczgje takie jak: zaporyswiatla ostrzegawcze, sygnaly, znaki
drogowe itp., zapewniag w ten sposéb bezpiegmtwo pojazdow i pieszych.

Wykonawca zapewni state warunki widoczciow dziear i w nocy tych zapor i znakow, dla ktorych
jest to nieodzowne ze wzglédw bezpieczestwa. Wszystkie znaki, zapory i inne agzenia
zabezpieczafe lxda akceptowane przezdpyniera.

Fakt przysipienia do robot Wykonawca obwi publicznie przed ich rozpogziem w sposob
uzgodniony z laynierem oraz przez umieszczenie w miejscach dcideh okrélonych przez
Inzyniera , tablic informacyjnych, ktorych e bedzie zatwierdzona przez Kierownika Projektu.
Tablice informacyjne d&da utrzymywane przez Wykonawcw dobrym stanie przez caty okres
realizacji robot.

Koszt zabezpieczenia terenu budowy nie podlega agimej zaptacie i przyjmuje sk, ze jest
wliczony w cerg kontaktows.
1.5.5. Ochronasrodowiska w czasie wykonywania robot.

Wykonawca ma obowkek zna i stosowa w czasie prowadzenia robét wszelkie przepisy date
ochrony, srodowiska naturalnego. W okresie trwania budowy ykaiczania rob6ét Wykonawca
bedzie:

- podejmowé& wszelkie uzasadnione kroki meg na celu stosowaniegstdo przepisOw i norm
dotyczcych ochronyrodowiska na terenie i wokét terenu budowy,

- unikat uszkodzé lub uchzliwosci dla os6b lub wlasrégi spotecznej i innych przyczyn powstatych
w nasgpstwie jego sposobu dziatania.

Stosujc sk do tych wymagéa bedzie miat szczegdiny wadl na:
1) Lokalizacg zaplecza budowy , magazynow, skladowisk,

2) Srodki ostrandici i zabezpieczenia przed:

- zanieczyszczeniem zbiornikéw i ciekdw wodnychgpyt lub substancjami toksycznymi,
- zanieczyszczeniem powietrza pytami,

- przekroczeniem dopuszczalnych norm hatasu,

- mazliwoscia powstania pzaru.

1.5.6. Ochrona przeciwpaarowa

Wykonawca kdzie przestrzega przepiséw ochrony przeciwparowej. Wykonawca duzie
utrzymywa sprawny sprg przeciwpaarowy, wymagany przez odpowiednie przepisy, nantere
budowy i zaplecza budowy. Materialy tatwopalrgidsktadowane w sposob zgodny z odpowiednimi
przepisami i zabezpieczone przed dpstm oséb trzecich. Wykonawcadzie odpowiedzialny za
wszelkie straty spowodowane jawem wywotanym jako rezultat realizacji robét alfraez personel
Wykonawcy.

1.5.7. Materiaty szkodliwe dla otoczenia
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Materiaty, ktdre w sposob trwaha szkodliwe dla otoczenia, niezds dopuszczone dozycia. Nie
dopuszcza sido wycia materiatdw wywotujcych szkodliwe promieniowanie oggéniu wiekszym
od dopuszczalnego. Wszelkie materialy odpadowsgteu do robdt bda mialy swiadectwo
dopuszczenia, wydane przez uprawnigadnostk, jednoznacznie okfékjace brak szkodliwego
oddziatywania tych materiatow seodowisko.

Materialy, ktore s szkodliwe dla otoczenia tylko w czasie robét, a zakaczeniu robét ich
szkodliwai¢ zanika mog by¢ uzyte pod warunkiem przestrzegania wymagachnologicznych
wbudowania. Jeeli wymagaj tego odpowiednie przepisy Zamawgizy powinien otrzymé zgod; na
uzycie tych materialdw od wiaiwych organéw administracji patwowej. Jeeli Wykonawca uyt
materiatdw szkodliwych dla otoczenia zgodnie ze cgfkacjami, a ich w@ycie spowodowato
jakiekolwiek zagraeniesrodowiska, to konsekwencje tego poniesie Zamawyaj

1.5.8. Ochrona wiasnéci publicznej i prywatnej

Wykonawca jest zobowzany do ochrony przed uszkodzeniem lub zniszczenirsndaci publicznej
oraz prywatnej. Jeli w zwiazku z zaniedbaniem, niewvilsiwym prowadzeniem robét lub brakiem
koniecznych dziaiaze strony Wykonawcy nagti uszkodzenie lub zniszczenie wiastiqoublicznej
lub prywatnej to Wykonawca na swoj koszt naprawi daltworzy uszkodzarwtasnaé.

1.5.9. Bezpiecagstwo i higiena pracy

Podczas realizacji robot Wykonawcadhkie przestrzegal przepiséw dotycych bezpieczestwa i
higieny pracy. W szczegoélda Wykonawca ma obowkek zadbé, aby personel nie wykonywat prac
w warunkach niebezpiecznych, szkodliwych dla zdeowdraz niespetniagych odpowiednich
wymaga sanitarnych.

Wykonawca zapewni idazie utrzymywat wszelkie uggdzenia zabezpieczge, socjalne oraz spitz i
odpowiedni odziez dla ochrony zdrowiaycia oséb zatrudnionych na budowie oraz dla zapemai
bezpieczéstwa publicznego.

Uznaje st, ze wszelkie koszty zwrzane z wypetnieniem wymagaokreslonych powyej nie
podlegag odrebnej zaptacie isuwzgkdnione w cenie kontraktowej.

1.5.10. Ochrona i utrzymanie robot

Wykonawca bdzie odpowiedzialny za ochremoboét i za wszelkie materiaty | wdzenia aywane do
realizacji rob6t od daty rozpogdaa do daty potwierdzenia zakxzenia robot przez hyniera.
Wykonawca bkdzie utrzymywa roboty do czasu Kmowego odbioru. Utrzymanie powinno dy
prowadzone w taki sposéb, aby budowa lub jej eldéyneyty w zadawalajcym stanie przez caly czas
do momentu odbioru Kmowego robot.

Jezeli Wykonawca w jakimkolwiek czasie zaniedba utrzyia robdt, to na polecenie zymiera
powinien rozpocg roboty utrzymaniowe nie gaiej niz w 24 godziny po otrzymaniu tego polecenia.
W przeciwnym razie liynier ma prawo zatrzynéaoboty.

1.5.11. Stosowanie gido prawa i innych przepisow.

Wykonawca zobowdizany jest znawszystkie przepisy wydane przez wiladze centralméejscowe
oraz inne przepisy i wytyczne, ktore w jakikolwispgoséb g zwigzane z prowadzonymi robotami i
bedzie w petni odpowiedzialny za przestrzeganie fyaw i przepiséw podczas prowadzenia robot.
Wykonawca kdzie przestrzegapraw patentowych iduzie w pelni odpowiedzialny za wypetnienie
wszelkich wymaga prawnych odnénie wykorzystania opatentowanych agizex lub metod i w
sposob cigly bedzie informowat Iriyniera o swoich dziataniach, przedstawgakopie zezwolg i
inne odnéne dokumenty. Jeli niedotrzymanie w/w wymagaspowoduje skutki finansowe lub
prawne to w cakxi obchzaja one Wykonawe.
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1.5.12. Réwnowanosé norm i przepiséw prawnych.

Gdziekolwiek w dokumentach umowy powotang konkretne normy lub przepisy, ktore speénia
maja materiaty, spra i inne dostarczane towary, oraz wykonane i zbadaboty, lda obowhzywat
postanowienia najnowszego wydania lub poprawiomveggiania powotanych norm i przepiséw, o ile
w kontrakcie nie postanowiono inaczej.

W przypadku, gdy powotane normy i przepigypsnstwowe lub odnosesie do konkretnego kraju lub
regionu, mog by¢ rowniez stosowane inne odpowiednie normy zapewmjzasadniczo réwny lub
wyzszy poziom wykonania fi powotane normy i przepisy, pod warunkiem ich upreego
sprawdzenia i pisemnego zatwierdzenia przeynera.

Ra&znice pomgdzy powotanymi normami a ich proponowanymi zamikami musz by¢ doktadnie
opisane przez Wykonawd przedi@one Irzynierowi, przed dat oczekiwanego przez Wykonagc
zatwierdzenia ich przez agniera. W przypadku, kiedy hynier stwierdzi,ze zaproponowane zmiany
nie zapewniaj zasadniczo rownego lub wgzego poziomu wykonania, Wykonawca zastoswjelgi
norm powotanych w dokumentach.

2. MATERIALY
2.1.ZRODEA UZYSKANIA MATERIALOW

Przed zaplanowanym wykorzystaniem jakichkolwiek emnatow przeznaczonych do rob6t
Wykonawca przedstawi szczegOtowe informacje dafyez proponowanych materiatdbw do
zatwierdzenia przez hyniera.

Zatwierdzenie pewnych materiatéw z danegadia nie oznacza automatycznie,wszelkie materiaty
z tegozrodta uzyskaj zatwierdzenie.

Wykonawca zobowgzany jest do prowadzenia badav celu udokumentowaniaze materiaty
uzyskane z dopuszczonegrddta w sposob ggly spetniag wymagania Specyfikacji Technicznych w
czasie pospu robdét.

2.2. MATERIALY NIEODPOWIADAJ ACE WYMAGANIOM

Materiaty nieodpowiadafe wymaganiom zostarprzez Wykonawg wywiezione z terenu budowy.
Jezeli Inzynier zezwoli na #ycie tych materiatbw do innych robétznte, do ktérych zostaty
zakupione, naley je ztazy¢é w miejscu wskazanym przezzimiera. Kady rodzaj robét, w ktorym
znajdup sie niezbadane i niezaakceptowane materialy, Wykonawgleonuje na wiasne ryzyko,
liczac sk z nie przygciem i niezaptaceniem.

2.3. PRZECHOWYWANIE | SKEADOWANIE MATERIALOW

Wykonawca zapewni, aby tymczasowo skladowane nadyedio czasu, gdydola one potrzebne do
robot bylty zabezpieczone przed zanieczyszczenizaohowaty swaj jakas¢ i whasciwosé do robot i
byly dostpne do kontroli layniera.

Miejsca czasowego skladowaniadh zlokalizowane w olgbie terenu budowy w miejscach
uzgodnionych z Ilaynierem lub poza terenem budowy w miejscach zomgavanych przez
Wykonawe.

2.4. WARIANTOWE STOSOWANIE MATERIALOW

Jezeli dokumentacja projektowa lub ST przewiduajozliwo$é wariantowego zastosowania materiatu
w wykonywanych robotach, Wykonawca powiadomiyimera o swoim zamiarze z tygodniowym
wyprzedzeniem przedzyciem materiatu albo w okresie dirym, jeeli to bedzie wymagane dla
bada przeprowadzanych przezzymiera. Zaakceptowany material nie zaoby zmieniany bez
zgody Irzyniera.
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3. SPRZET

Wykonawca jest zobowkany do stosowania jedynie takiego sfuz ktéry nie spowoduje
niekorzystnego wplywu na jaké wykonywanych robot. Spez uzywany do rob6t powinien gy
zgodny z ofert wykonawcy i powinien odpowiadapod wzgédem typow i iléci wskazaniom
zawartym w ST, PZJ lub projekcie organizacji robéakceptowanym przezzyniera. W przypadku
braku ustalé sprzit powinien by uzgodniony i zaakceptowany przezyniera.

Liczba i wydajné¢ sprztu bedzie gwarantow& przeprowadzenie robo6t zgodnie z zasadami
okreslonymi w dokumentacji projektowej, ST i wskazanialmiyniera w terminach przewidzianych
kontraktem. Sprg bedacy wiltasndcia Wykonawcy lub wynajty do wykonania robdt ma by
utrzymywany w dobrym stanie i gotowe do pracy. Bdzie on zgodny z normami ochrony
srodowiska i przepisami dotygzymi jego uytkowania.

Wykonawca dostarczy hynierowi kopie dokumentéw potwierdaalych dopuszczenie spim do
uzytkowania tam, gdzie jest to wymagane przepisami.

Jezeli dokumentacja projektowa lub ST przewidunozliwosé wariantowego gycia spratu przy
wykonywanych robotach, Wykonawca powiadoniyiniera o swoim zamiarze wyboraycia sprztu

i uzyska jego akceptagcjprzed ayciem sprztu. Wybrany i zaakceptowany sptznie mae by
zmieniany bez zgody hyniera.

Jakikolwiek sprzt, maszyny i narglzia niegwarantace zachowania warunkéw kontraktu zogtan
przez lrzyniera zdyskwalifikowane i niedopuszczone do robot.

4. TRANSPORT

Wykonawca jest zobowrany do stosowania jedynie takiétodkéw transportu, ktore nie wpiyn
niekorzystnie na jakd wykonywanych robét i wkiwosci przewaonych materiatow.

Liczbasrodkdéw transportudzlzie zapewniéprowadzenie robét zgodnie z zasadami dkre/mi

w dokumentaciji projektowej, ST i wskazaniachylmiera w terminach przewidzianych kontraktem.
Przy ruchu na drogach publicznych pojazdyaspetnid@ wymagania dotyee przepiséw ruchu
drogowego w odniesieniu do dopuszczalnych gieéi na osie i innych parametrow technicznych.
Srodki transportu nieodpowiadg@e warunkom kontraktu na poleceniezyiniera kgda usunite z
terenu budowy.

Wykonawca kdzie usuwa na biegaco na wlasny koszt wszelkie zanieczyszczenia spowade jego
pojazdami na drogach publicznych oraz na dojazdadierenu budowy.

5. WYKONANIE ROBOT
5.1. OGOLNE ZASADY WYKONANIA ROBOT

Wykonawca jest odpowiedzialny za prowadzenie robgodnie z kontraktem oraz za jako
zastosowanych materiatow i wykonywanych robét, @da kgodné¢ z dokumentagj projektowvs,
wymaganiami ST, PZJ, projektem organizacji robéizqgoleceniami kryniera.

Przed przysipieniem do wykonania rob6t wykonawca jest zokyxaany do przedstawienia projektu
dla:

1. SzczegoOlowego tymczasowego oznakowania i orgejizuchu na czas prowadzenia robot
budowlanych,

2. Rusztowa,

3. Plan BIOZ.
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Wykonawca ponosi odpowiedziakioza jakad¢ wykonanych robét. Nagbstwa jakiegokolwiek lgidu
spowodowanego przez Wykonawe wykonaniu robét zostanjezeli bedzie tego wymagdalnzynier,
poprawione przez Wykonawoa wiasny koszt. Sprawdzenie wytyczenia

robét lub wyznaczenia wysokti przez Irkyniera nie zwalnia Wykonawcy od odpowiedzidicioza
ich doktadnéc.

Decyzje Irzyniera dotycace akceptacji lub odrzucenia materiatow i elementélot [zda oparte na
wymaganiach sformutowanych w kontrakcie, dokumghfaojektowej i w ST, a take w normach i
podejmowaniu decyzji trynier uwzgkdni wyniki bada materiatéw, déwiadczenia z przeszoi,
wyniki bada naukowych oraz inne czynniki wptyvage na rozwzan kwestk.

Polecenia Inyniera lzda wykonywane nie p#niej niz w czasie przez niego wyznaczonym, po ich
otrzymaniu przez Wykonawe pod grdba zatrzymania robot. Skutki finansowe z tego tytpénosi
Wykonawca.

6. KONTROLA JAKO SCI ROBOT
6.1. PROGRAM ZAPEWNIENIA JAKO SCI

Do obowhzkéw Wykonawcy naley opracowanie i przedstawienie do aprobatyyierowi
przed przysipieniem do rob6t Programu Zapewnienia 3akav ktérym przedstawia sizamierzony
sposob wykonania rob6t, mawosci techniczne, kadrowe i organizacyjne, gwaraeijwykonanie
robo6t zgodnie z projektem, ogélnymi specyfikacjamsthnicznymi, szczegétowymi specyfikacjami
technicznymi, oraz poleceniami i ustaleniami przekemi przez layniera.

Program Zapewnienia Jakdci powinien zawier&

1. Cz$¢ 0g0lm opisupca:

- organizag} wykonania robot, w tym terminy, spos6b prowadzeakzt,

- organizagj ruchu na budowie wraz z oznakowaniem,

- bhp,

- wykaz zespotéw roboczych wraz z ich kwalifikacjamrzygotowaniem technicznym,

- wykaz oséb odpowiedzialnych za jakoi terminowa¢é wykonania poszczegdllnych elementéw
robot,

- system proponowanej kontroli jala i sterowania jakéria wykonywanych robdét,

- wyposaenie w sprgt i urzadzenia do pomiaréw i kontroli (opis laboratoriumagtego lub
laboratorium, ktoremu Wykonawca zamierza dguowadzenie baad,

- sposob i forma gromadzenia wynikow laboratoryjnych, zapisbw padwg nastaw mechanizmow
sterupcych, a take wychganych wnioskow i zastosowanych korekt w procesahrnologicznym,
proponowany sposoéb i forprzekazywania tych informaciji zgnierowi.

2. Cz$¢ szczegotow opisupca dla kazdego asortymentu robot:

- wykaz maszyn i umdzen stosowanych na budowie z ich parametrami techyioznoraz
wyposaeniem w mechanizmy do sterowania iagtzenia pomiarowo — kontrolne,

- rodzaje i ilégci srodkoéw transportu oraz wdzen do magazynowania i zatadunku lepiszcza i
kruszywa,

- sposéb zabezpieczenia i ochrony tadunkéw przedhlith wiasciwosci w czasie transportu,
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- sposob i procedar kontroli wewretrznej (rodzaj i cestotliwos¢ bada, pobieranie prébek,
legalizacja i sprawdzanie wdzer itp.) podczas dostaw materialdw, wytwarzania naesk,
sprawdzenia i cechowania sgitz oraz prowadzenia robot,

- sposéb pogpowania z materiatami i robotami nieodpowiaggjmi wymaganiom.
6.2. ZASADY KONTROLI JAKO SCI

Celem kontroli jakéci bedzie takie sterowanie ich przygotowaniem i wykoeami aby osigna¢
zalazong jakasé robdt. Wykonawca jest odpowiedzialny za pekontrok robét i jakdci materiatdw.
Wykonawca zapewni odpowiedni system kontroli,aczbpc personel, laboratorium, sptz
zaopatrzenie i wszystkie wdzenia niezbdne do pobierania probek i badmateriatdw oraz robot.
Przed zatwierdzeniem systemu kontroli j&do Inzynier moe zaadad od Wykonawcy
przeprowadzenia baflav celu zademonstrowanizg poziom ich wykonania jest zadowalay.
Wykonawca bdzie przeprowadzapomiary i badania materiatdw oraz roboét zestatliwoscia
zapewniajca stwierdzenieze roboty wykonano zgodnie z wymaganiami zawartyndokumentacji
projektowej i ST.

Minimalne wymagania, co do zakresu badaich czstotliwosci 1 okreslone w ST, normach i
wytycznych. W przypadku, gdy nie zostaty one tamedkne, Inzynier ustali jaki zakres kontroli jest
potrzebny, aby zapewhivykonanie robo6t zgodnie z kontraktem.

Wykonawca dostarczy hynierowi s$wiadectwaze wszystkie stosowane gdzenia i sprg badawczy
posiadaj wazna legalizacg, zostaly prawidtowo wykalibrowane i odpowiaglajymaganiom norm
okreslajacych procedury bada Inzynier kedzie mie€ nieograniczony dogp do pomieszcze
laboratoryjnych w celu ich inspekcji.

Inzynier bedzie przekazyw& Wykonawcy pisemne informacje o jakichkolwiek niedgnicciach
dotycacych uradzen laboratoryjnych, spetu, zaopatrzenia laboratorium, pracy personelunatod
badawczych. Jeli niedocigniccia te keda tak powane,ze mog wplyna¢ ujemnie na wyniki bada
Inzynier natychmiast wstrzymazycie do rob6t badanych materiatow i dégitje do wycia dopiero
wtedy, gdy niedoagniccia w pracy laboratorium Wykonawcy zosiarsungte i stwierdzona zostanie
odpowiednia jak&t tych materiatdw.

Wszystkie koszty zwizane z organizowaniem i prowadzeniem agateriatdbw ponosi Wykonawca.

6.3. POBIERANIE PROBEK

Prébki keda pobierane losowo. Zalecaesbtosowanie statystycznych metod pobierania probek
opartych na zasadziege wszystkie jednostkowe elementy produkcji mdgy¢ z jednakowym
prawdopodobigstwem wytypowane do baflalnzynier bedzie mi€ zapewnion mazliwosé udziatu

w pobieraniu probek. Na zleceniezymiera Wykonawca dnizie przeprowadzZadodatkowe badania
tych materiatow, ktére budawatpliwosci, co do jakéci, o ile kwestionowane materialy nie zostan
usuntte lub ulepszone przez Wykonawe wtasnej woli. Koszty tych dodatkowych badaokrywa
Wykonawca tylko w przypadku stwierdzenia usterek, przeciwvnym wypadku koszty ponosi
Zamawiajcy.

6.4. BADANIA | POMIARY

Wszystkie badania i pomiaryeds przeprowadzone zgodnie z wymaganiami norm. W @dkp, gdy
normy nie obejmuj jakiegokolwiek badania wymaganego w ST, stosomiazna wytyczne krajowe,
albo inne procedury zaakceptowane przeniera. Przed przygpieniem do pomiaréw lub bafia
Wykonawca powiadomi lryniera o rodzaju, miejscu i terminie pomiaru luldéaia. Po wykonaniu
pomiaru lub badania, Wykonawca przedstawi denj@ ich wyniki do akceptacji ltyniera.

6.5. RAPORTY Z BADAN
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Wykonawca kdzie przekazywa Inzynierowi kopie raportow z wynikami baflgak najszybciej, nie
pé&zniej jednak ni w terminie okrélonym programem zapewnienia jdka Wyniki bada (kopie)
beda przekazywane lynierowi na formularzach wedtug dostarczonego prméego wzoru lub
innych, przez niego zaaprobowanych.

6.6. BADANIA PROWADZONE PRZEZ IN ZYNIERA

Do celéw kontroli jakéci i zatwierdzenia, liynier uprawniony jest do dokonywania kontroli,
pobierania prébek i badania materiatdowrddta ich wytwarzania i zapewniona medzie wszelka
pomoc potrzebna do tych czyrieg ze strony Wykonawcy i producenta materiatdwzyiner po
uprzedniej weryfikacji systemu kontroli robdt pradzanego przez Wykonawc bedzie ocenia
zgodnd¢ materiatow i robot z wymaganiami ST na podstawigikow bada dostarczonych przez
Wykonawe. Inzynier mae pobieré probki materiatdw i prowadi badania niezakmie od
Wykonawcy na swoj koszt. 2eli wyniki tych bada wykaza, ze raporty Wykonawcy as
niewiarygodne to laynier poleci Wykonawcy lub zleci niezaleemu laboratorium przeprowadzenie
powtérnych lub dodatkowych batlaalbo oprze si wytacznie na witasnych badaniach przy ocenie
zgodndci materiatow, robot z ST i dokumentagjrojektows. W takim przypadku catkowite koszty
powtdrnych lub dodatkowych batlapobierania probek poniesie Wykonawca.

6.7. CERTYFIKATY | DEKLARACJE
Inzynier maze dopyci¢ do wycia tylko te materiaty, ktore posiadaj

1. Certyfikat na znak bezpieamtwa wykazujcy, ze zapewniono zgodié z kryteriami technicznymi
okreslonymi na podstawie Polskich Norm, aprobat techmich oraz wiéciwych przepisow i
dokumentéw technicznych,

2. Deklaraat zgodndci lub certyfikat zgodnéxi zgodny z:
- Polsky Norm lub

- aprobad techniczr, w przypadku wyrobow, dla ktérych nie ustanowidtaskiej Normy, jeeli nie
sa objete certyfikacy okreslona w pkt 1 i ktére spetniajwymogi SST.

W przypadku materiatéw, dla ktorych ww. dokumenty wymagane przez ST, k#a partia
dostarczona do robéttizie posiadate dokumenty, ok&ajace w sposdb jednoznaczny jej cechy.
Produkty przemystowe musposiada ww. dokumenty wydane przez producenta, a w raaiezeby
poparte wynikami badewykonanych przez niego. Kopie wynikow tych badada dostarczone przez
Wykonawe; Inzynierowi. Jakiekolwiek materiaty, ktore nie spefaitych wymaga beda odrzucone.

6.8. DOKUMENTY BUDOWY

Dziennik budowy

Dziennik budowy jest wymaganym dokumentem prawnybowiazujacym Zamawiaicego i
Wykonawe w okresie od przekazania Wykonawcy terenu budoavkahca okresu gwarancyjnego.
Odpowiedzialné¢ za prowadzenie Dziennika Budowy zgodnie z ohawjcymi przepisami
spoczywa ha Wykonawcy. Zapisy w Dzienniku Budowgldodokonywane na biaco i beda dotyczy
przebiegu robo6t, stanu bezpieaziva ludzi i mienia oraz technicznej i gospodarstejny budowy.
Kazdy zapis w Dzienniku Budowychzie opatrzony datjego dokonania, podpisem osoby, ktéra
dokonata zapisu z podaniem jej imienia i nazwiskaz stanowiska shibowego. Zapisy dla

czytelne, dokonane trwgitechnilky, w porzdku chronologicznym, bezpeednio jeden pod drugim
bez przerw. Zalczone do Dziennika Budowy protokoty i inne dokunyeldda oznaczone kolejnym
numerem zaicznika i opatrzone dai podpisem Wykonawcy i kryniera.
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Do Dziennika Budowy naly wpisywa& w szczegolnéci:

- dak przekazania Wykonawcy terenu budowy,

- dak przekazania przez Zamawieggo dokumentacji projektowej,

- uzgodnienie przez #yniera programu zapewnienia jdkoi harmonogramu robdét,

- terminy rozpocgcia i zakaczenia poszczegoélnych elementow robot,

- przebieg robdt, trudsoi i przeszkody w ich prowadzeniu, okresy i przyogzprzerw w robotach,
- uwagi i polecenia liyniera,

- daty wstrzymania rob6t z podaniem powodu,

- zgtoszenia i daty odbiorow robot zanik@jch, ulegajcych zakryciu, cgciowych i kaxcowych,

- wyjasnienia, uwagi i propozycje Wykonawcy,

- stan pogody i temperatupowietrza w okresie wykonywania robét podleggih ograniczeniom
lub szczegblnym wymaganiom w zwku z warunkami klimatycznymi,

- zgodnd¢ rzeczywistych warunkéw geotechnicznych z ich apise dokumentacji projektowe;j,

- dane dotyczce czynnéci geodezyjnych dokonywanych przed i w trakcie wyywania robot,

- dane dotyczce sposobu wykonywania zabezpigcrebot,

- dane dotyczee jakaci materiatéw, pobierania probek oraz wyniki prampadzonych badez
podaniem kto je przeprowadzat,

- inne istotne informacje o przebiegu robdt.

Propozycje, uwagi i wyjamienia Wykonawcy wpisane do dziennika budowyddb przediaone

Inzynierowi do ustosunkowaniag¢siDecyzje Iyniera wpisane do dziennika budowy Wykonawca

podpisuje z zaznaczeniem ich penya lub zagciem stanowiska.

Wpis Projektanta do dziennika budowy obligujeyimera do ustosunkowaniasi
Projektant nie jest strarkontraktu i nie ma uprawnedo wydawania pole@eNykonawcy.

Ksiega obmiaru

Ksiega obmiaru stanowi dokument pozwatdj na rozliczenie faktycznego pest kazdego z
elementéw rob6t. Obmiary wykonanych rob6t przepmeeas¢ w sposob agly w jednostkach
przyjetych w wycenionynglepym kosztorysie i wpisujeeto ksggi obmiaru.

Dokumenty laboratoryjne

Dzienniki laboratoryjne, atesty materiatow, orzetaeo jakdci materiatow, recepty robocze i
kontrolne wyniki badd Wykonawcy lda gromadzone w formie uzgodnionej w programie
zapewnienia jakai. Dokumenty te stanowizakczniki do odbioru robét. Winny ldyudostpniane na
kazde zyczenia Irtyniera.

Pozostate dokumenty budowy.
Do dokumentdéw budowy zaliczaesbprocz wymienionych powsj:

- pozwolenie na realizacgadania budowlanego,
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- protokéty przekazania terenu budowy,

- umowy cywilno-prawne z osobami trzecimi i inneawy cywilno-prawne,
- protokdty odbioru robot,

- protokéty z narad i ustaie

- korespondengjna budowie.

Przechowywanie dokumentow budowy

Dokumenty budowy d&da  przechowywane na terenie budowy w miejscu odptmige
zabezpieczonym. Zagigtie ktéregokolwiek z dokumentéw budowy spowodupoj@atychmiastowe
odtworzenie w formie przewidzianej prawem. Wszetkikumenty budowyddla zawsze dogpne dla
Inzyniera i przedstawiane do wglu nazyczenie Zamawiagego.

7. OBMIAR ROBOT
7.1. OGOLNE ZASADY OBMIARU ROBOT

Obmiar rob6t bdzie okrdlac faktyczny zakres wykonywanych robd6t zgodnie z dok&otacy
projektows i ST, w jednostkach ustalonych Slepym Kosztorysie (Przedmiarze Robét). Obmiaru
robo6t dokonuje Wykonawca po pisemnym powiadomiéniyniera o zakresie obmierzonych robot i
terminie obmiaru, co najmniej trzy dni przed tymnténem. Wyniki obmiaru &da wpisane do kgDi
obmiaru. Jakikolwiek lald lub przeoczenie (opuszczenie) wédiach podanych wlepym kosztorysie
nie zwalnia Wykonawcy od obowdku ukaczenia wszystkich robét. 8lne dane zostan
poprawione wg instrukcji yniera na pimie. Obmiar gotowych roboétedzie przeprowadzony z
czestascia wymagala do celu miesicznej ptatnéci na rzecz Wykonawcy lub w innym czasie
okreslonym w kontrakcie lub oczekiwanym przez Wykonawtnzyniera.

7.2. ZASADY OKRESLANIA ILO SCI ROBOT | MATERIALOW

llosci robot ktére g trudne do okréenia keda przyjmowane jako ryczait. Diugoi i odlegtcci
miedzy wyszczegdlnionymi punktami skrajnymida obmierzone poziomo wzdtdinii osiowej. Jéli
ST wiaciwe dla danych robot nie wymaganaczej, objtosci beda wyliczone w m3 jako dtuga
pomnaona przezredni przekrgj. lléci, ktore mag by¢ obmierzone wagowo,cba wazone w tonach
lub kilogramach zgodnie z wymaganiami ST.

7.3. URZADZENIA | SPRZET POMIAROWY

Wszystkie urzdzenia i sprgt pomiarowy, stosowany w czasie obmiaru robédabzaakceptowane
przez Irzyniera. Uradzenia i sprgt pomiarowy zostan dostarczone prze WykonagvcJezeli
urzadzenia te lub spet wymagaj bada atestujcych to Wykonawca dmizie posiada wazne
swiadectwa legalizacyjne. Wszystkie aglzenia pomiarowedola utrzymywane przez Wykonawav
dobrym stanie, w catym okresie trwania robot.

7.4. CZAS PRZEPROWADZANIA OBMIARU

Obmiary lkeda przeprowadzane przed eSziowym lub kacowym odbiorem robét, a ta& w
przypadku wysgpowania dhiszej przerwy w robotach i zmianie Wykonawcy rol@bmiar robot
zanikapcych przeprowadza eiw czasie ich trwania. Obmiar robét podleggich zakryciu
przeprowadza siprzed ich zakryciem. Roboty pomiarowe do obmiaraz mieodzowne obliczenia
beda wykonywane w sposéb zrozumiatly i jednoznaczny.
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Obmiary skomplikowanych powierzchni lub etuj$ci beda uzupetniane odpowiednimi szkicami
umieszczonymi w kgidze obmiaréw. W razie braku miejsca szkice by dolkczone w formie
osobnego zatznika do ksigi obmiaru, ktérego wzor zostanie uzgodniony z/merem.

8. ODBIOR ROBOT
8.1. RODZAJE ODBIOROW

W zalendéci od ustalé odpowiednich ST, roboty podlegajnastpujacym etapom odbioru,
dokonywanym przez kyniera przy udziale Wykonawcy:

- odbiorowi robo6t zanikagych i ulegajcych zakryciu,

- odbiorowi kaxcowego brasy lub etapu robat,

- odbiorowi ostatecznemu,

- odbiorowi pogwarancyjnemu.

8.2. ODBIOR ROBOT ZANIKAJ ACYCH | ULEGAJ ACYCH ZAKRYCIU

Odbior robét zanikagych i ulegajcych zakryciu polega na finalnej ocenie $db i jakosci
wykonywanych robdét, ktore w dalszym procesie rediz ulegry, zakryciu. Odbiér ten zostanie
dokonany w czasie umliwiajacym wykonanie ewentualnych korekt i poprawek bemdwaania
0goblnego posgpu robdét. Odbioru dokonuje dginier.

Gotowa¢ danej czsci robot do odbioru zgtasza Wykonawca wpisem doemizika budowy i
jednoznacznym powiadomieniemzimiera. Odbiér bdzie przeprowadzony niezwiocznie, niezpigj
jednak nz w ciagu 3 dni roboczych od daty zgtoszenia wpisem derddka budowy i powiadomienia
o tym fakcie Irtyniera. Jaké& i ilos¢ robdt ulegajcych zakryciu ocenia ktynier na podstawie
dokumentéw zawieragych komplet wynikéw badalaboratoryjnych i w oparciu o przeprowadzone
pomiary, w konfrontacji z dokumentagprojektows, ST i uprzednimi ustaleniami.

8.3. ODBIOR KONCOWY

Odbior kacowy brarty lub etapu robot polega na oceniesdioi jakosci wykonanych cgsci robot.
Odbioru kaicowego robot dokonujeesivg zasad jak przy odbiorze ostatecznym robot. i@dlobot
dokonuje Irkynier.

8.4. ODBIOR OSTATECZNY ROBOT
8.4.1. Zasady odbioru ostatecznego robét

Odbiér ostateczny polega na finalnej ocenie rzec#ypgo wykonania robét w odniesieniu do ich
ilosci, jakasci i wartdsci. Catkowite zakaczenie robét oraz gotowé do odbioru kécowego ldzie
stwierdzona przez Wykonawavpisem do dziennika budowy i bezzwlocznym powiathmem na
pismie o tym fakcie layniera.

Odbioru ostatecznego rob6t dokona komisja wyznaxzprzez Zamawiagego, w obecriwi
Inzyniera i Wykonawcy. Komisja dokomga odbioru dokona ich oceny ja&ktowej na podstawie
przediazonych dokumentéw, wynikéw bafia i pomiarOéw, ocenie wizualnej oraz zgodcio
wykonania rob6t z dokumentagprojektows i ST.

W toku odbioru ostatecznego komisja zapozraz Siealizacj ustalé przyjetych w trakcie odbioréw
robét zanikajcych i ulegajcych zakryciu, zwlaszcza w zakresie robo6t uzupplojgh i
poprawkowych. W przypadkach niewykonania wyznaczbnyobdt poprawkowych lub robét
uzupetniagcych komisja przerwie swoje czyndwd i ustali nowy termin odbioru Kmowego. W
przypadku stwierdzenia przez komgiste jakag¢ wykonanych robét w poszczegolnych asortymentach
nieznacznie odbiega od wymaganych dokumegtarcjjektows i ST z uwzgdnieniem tolerancji i nie
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ma wikszego wplywu na cechy eksploatacyjne obiektu ipkezéstwo ruchu, komisja dokona
potracen, oceniajc pomniejszoa wartags¢ wykonanych robot w stosunku do wymagarzyjetych w
dokumentach kontraktowych.

8.4.2. Dokumenty odbioru ostatecznego robot

Podstawowym dokumentem do dokonania odbioru ostaégm robdt jest protokdt odbioru
ostatecznego speaidzony wg wzoru ustalonego przez Zamawgapo. Do odbioru ostatecznego
Wykonawca jest zobowzany przygotowéanastpujace dokumenty:

- dokumentagj projektows podstawow z naniesionymi zmianami oraz dodatkpwesli zostata
sporazdzona w trakcie realizacji umowy,

- specyfikacje techniczne (podstawowe z dokumentdwwy i ew. uzupetniage lub zamienne),

- uwagi i zalecenia lryniera, zwtaszcza przy odbiorze robét zanikggh i ulegajcych zakryciu
i udokumentowanie wykonania jego zalice

- dzienniki budowy i ksigi obmiaru (oryginaty),

- wyniki pomiarow kontrolnych oraz bafldoznaczé laboratoryjnych zgodne ST i PZJ,

- deklaracje zgodrai lub certyfikaty zgodngci wbudowanych materiatow zgodnie z ST i PZJ,
- geodezyja inwentaryzagj powykonawcz robot

- inne dokumenty wymagane przez Zamaggago.

W przypadku, gdy wg komisji, roboty pod wzdeém przygotowania dokumentacyjnego nigla
gotowe do odbioru ostatecznego, komisja w porozoimie Wykonaweg wyznaczy ponowny termin
odbioru ostatecznego robot.

Wszystkie zarzdzone przez komigjroboty poprawkowe lub uzupetngp kkda zestawione wg
wzoru ustalonego przez Zamawieggo.

Termin wykonania robét poprawkowych i rob6t uzujpghcych wyznaczy komisja.

8.5. ODBIOR POGWARANCYJNY

Odbiér pogwarancyjny polega na ocenie wykonanydior@whzanych z usugciem wad
zaistniatych w okresie gwarancyjnym. Odbiér pogwasgny kedzie dokonany na podstawie oceny
wizualnej obiektu z uwzgtnieniem zasad odbioru ostatecznego.

9. PODSTAWA PLATNOSCI
9.1. USTALENIA OGOLNE

Podstaw ptatngci jest cena jednostkowa, skalkulowana przez Wykanaza jednosti obmiarova
ustalon, dla danej pozycjilepego kosztorysu.

Cena jednostkowa pozycjkthizie uwzgkdniac wszystkie czynndei, wymagania i badania skiadeg
si¢ na jej wykonanie, ok&one dla tej roboty w punkcie 9 ST i w dokumentgepjektowe;.

Cena jednostkowa Ilgdzie obejmow&:

- robocizre bezpdredni,

- wartas¢ zwzytych materiatdw wraz z kosztami ich zakupu,
- wartas¢ pracy sprgtu wraz z kosztami jednorazowymi,

- koszty paérednie,
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- zysk kalkulacyjny uwzgldniajacy ryzyko,
- podatki obliczone zgodnie z obawujacymi przepisami.

Do cen jednostkowych nie nale wlicza¢ podatku VAT. Cena jednostkowa za dapozycg w
wycenionymslepym kosztorysie jest ostateczna i wykluczazlimms¢ zadania dodatkowej zaptaty za
wykonanie robo6t olefych ta pozych kosztorysow.

10. PRZEPISY ZWIAZANE
1. Warunki kontraktu

2. Dane przetargowe

str. 19



Szczegdbtowa Specyfikacja Techniczna Wykonania i @dbRobdét Budowlanych

D.01.02.01 USUNECIE DRZEW | KRZEWOW
1. WSTEP.

1.1. PRZEDMIOT ST

Przedmiotem niniejszej specyfikacji techniczngj\yymagania wykonania i odbioru robét aganych
zremontem mostu kratowego wagu drogi pieszo rowerowej w ulicy Lodzkiej w Rzgeawi

1.2. SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA

Jest stosowana jako dokument przetargowy i kordvekt przy zlecaniu i realizacji robot
wymienionych w punkcie 1.1.

1.3. ZAKRES ROBOT OBJETYCH ST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotyeasad prowadzenia robot przy czyszczeniu skarp i
terenu przy obiekcie mostowym i obejrau;j

- wycinke dziko rosacych krzewow,

- mechaniczap przycinke dziko rosmacych drzew owocowych,
- wywiezienie gadzi, pni i karpiny.

- zabezpieczenie drzew na okres wykonywania roiedbrzych.
1.4. OKRESLENIE PODSTAWOWE

Okreslenia podane w niniejszej SSTa godne z obowgzujacymi odpowiednimi normami i z
definicjami podanymi w SST DM.00.00.00 "Wymaganigdne".

1.5. OGOLNE WYMAGANIA DOTYCZ ACE ROBOT

Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jé&kach wykonania oraz za ich zgodidaz dokumentagj
projektowa, Specyfikaci Technicza, Szczegdlow Specyfikacg Techniczm oraz zaleceniami
Inzyniera. Przy wykonywaniu prac najeprzestrzegaprzepisow BHP.

2. MATERIALY.

Materiaty do wbudowania nie wygiuja.

3. SPRZT.

Ogodlne wymagania dotygee sprztu podano w ST DM.00.00.00 ,Wymagania ogdélne” p.3.
Sprzt mechaniczny décinania i karczowania drzew. Sptanusi by sprawny technicznie.
4. TRANSPORT.

Ogodlne wymagania dotygee transportu podano w SST DM.00.00.00 ,Wymagagire” p.4. Pnie,
karping oraz gatzie naley przewoz¢ transportem samochodowym.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1.0GOLNE ZASADY WYKONANIA ROBOT

Podano w SST DM-00.00.00 ,Wymagania ogélne” p.5.
5.2.ZASADY OCZYSZCZENIA TERENU Z DRZEW | KRZEWOW

Roboty zwizane z usurciem, przyctciem drzew i krzewdw obejmajwyciecie i wykarczowanie
drzew i krzewdw, wywiezienie pni, karpiny lub gzitpoza teren budowy, zasypanie dotow.
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5.3. USUNECIE DRZEW | KRZEWOW.

Nalezy usuryé tylko te elementy rdin ktére uniemaliwiaja wykonanie robot. Nie przewidujeesi
wycigcie catych drzew a jedynie przycie gatzi kolidujacych. Ralinnos¢ istniepca w pasie robot,
nieprzeznaczona do ussaia, powinna b§ przez Wykonece zabezpieczona przed uszkodzeniem.

Jezeli roslinnosé, ktdra ma by zachowana, zostanie uszkodzona lub zniszczona pvy&onawe, to
powinna by ona odtworzona na koszt Wykonawcy, w sposob zga&eany przez odpowiednie
wiadze.

5.4. ZNISZCZENIE POZOSTALO $CI PO USUNIETEJ ROSLINO SCI

Sposbéb zniszczenia pozostahiopo usunitej raslinnosci zostanie uzgodniony w trakcie realizacji
kontraktu. W przypadku dopuszczenia spalaniaslimeosci usungtej w czasie robot

przygotowawczych Wykonawca ma obawgk zadbé& aby odbylo s ono z zachowaniem

wszystkich wymogdéw bezpieczstwa i odpowiednich przepiséw Pozostaiopo spaleniu powinny

by¢ usungte przez Wykonawgz terenu budowy.

6. KONTROLA JAKO SCI ROBOT.

Sprawdzenie zgodloi z dokumentagj techniczm oraz SST DM.00.00.00 ,Wymagania ogoélne” p.6.
Sprawdzenie jak@i robot polega na wizualnej ocenie komplétio usungcia raslinnosci,
wykarczowania korzeni i zasypania dotow.

7.0BMIAR ROBOT.

Ogodlne zasady obmiaru podano w SST DM.00.00.00 "@&gania ogdlne" p.7
Jednostk obmiarow robot zwhzanych z usuktiem drzew i krzakow jest:
- ryczaht

8.0DBIOR ROBOT.

Ogolne zasady odbioru robét podano w SST DM.00®MM/@ymagania ogblne” p.8.
9. PODSTAWA PLATNOSCI.

9.1. OGOLNE WYMAGANIA DOTYCZ ACE PLATNOSCI

okreslone s w SST DM.00.00.00 "Wymagania ogolne" p.9.

9.2. SZCZEGOLOWE WARUNKI PLATNO $CI

Ptaci st za jednostk rozliczeniowa (ryczalt). Cena wykonania rob6t obejmuje prace
przygotowawcze, oznakowanie prowadzonych robot,igeye i wykarczowanie drzew i krzewow,
wywiezienie pni, karpiny i gaki poza teren budowy lub przerobienie egatna koe drzewrs,
zasypanie dotéw, upagdkowanie miejsca prowadzonych robot.

9.3. SZCZEGOLOWY ZAKRES ROBOT OBI ETYCH ZAKRESEM PLATNO SCI
wg przedmiaru.

10. PRZEPISY ZWIAZANE.
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D.01.02.02 ZDECIE WARSTWY HUMUSU
1. WSTEP
1.1. PRZEDMIOT SST

Przedmiotem niniejszej specyfikacji techniczngj\yymagania wykonania i odbioru robét aganych
zremontem mostu kratowego wagu drogi pieszo rowerowej w ulicy Lodzkiej w Rzgeawi

1.2. ZAKRES STOSOWANIA ST

Szczegotowa specyfikacja techniczna jest stosoyaktadokument przetargowy i kontraktowy przy
Zlecaniu i realizacji robét wymienionych w punkdid..

1.3. ZAKRES ROBOT OBJETYCH ST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji obejmugzystkie czynnéci umazliwiajace i majce na
celu wykonanie zdgia warstwy humusu w obszarze:
- reczne usunicie warstwy ziemi urodzajnej (humusu) o grétic80 cm wokét przyczotkow.

1.4. OKRESLENIE PODSTAWOWE

Okreslenia podane w niniejszej SSh ggodne z obowgzujacymi odpowiednimi normami oraz z
okresleniami podanymi w DM.00.00.00.

1.5. OGOLNE WYMAGANIA DOTYCZ ACE ROBOT

Wykonawca robét jest odpowiedzialny za j&kach wykonania oraz za ich zgodidaz dokumentagj
projektowa, Ogoélm Specyfikacp Technicza, Szczegdtow Specyfikacpy Technicza oraz
zaleceniami layniera.

2. MATERIALY
2.1.Materialy pomocnicze usprawnige wykonanie robét.
3. SPRZET

Roboty naley wykonywa sprztem akceptowanym przezzyniera lub gcznie przy ayciu recznych
narzdzi.

4. TRANSPORT

Transport nie przewidziany do w/w zakresu robat.
5. WYKONANIE ROBOT

5.1. ZAKRES WYKONYWANYCH ROBOT

Wykonawca zdejmie wierzchniwarstwe humusu wzdha scian podpor przyczétku na gfokasé
okoto 30 cm. Ziemi z wykopu nalgy zmagazynowa w poblzu podpdr na hatdzie na potrzeby
ponownego wbudowania.

6. KONTROLA JAKO SCI ROBOT

Sprawdzenie na podstawie edgin. Odbioru dokonuje kynier na podstawie zgtoszenia kierownika
budowy.

7. OBMIAR ROBOT
Obmiaru ilgciowego dokonuje siw n¥ zdjetej 30 cm warstwy.

8. ODBIOR ROBOT

str. 22



Szczegdbtowa Specyfikacja Techniczna Wykonania i @dbRobdét Budowlanych

8.1. ZGODNOSC ROBOT

z projektem, Specyfikagji pisemnymi decyzjami tryniera.
8.2. ODBIOR KONCOWY

9. PODSTAWA PLATNOSCI

9.1. OGOLNE WARUNKI PLATNO SCI

podane sw SST D.00.00.00.

9.2. SZCZEGOLOWE WARUNKI PLATNOSCI

Ptaci st za 1 mM zdjetej warstwy. Cena obejmuje wyznaczenie zarysucrjwarstwy, oznakowania
miejsca, odspojenie gruntu, wydobycie izgnie go na odklad lub zatadowanie i odwiezieniengo
wskazane przez hyniera miejsce oraz dostarczenie nighiych narzdzi i materiatdbw do
oznakowania oraz usugie materiatow stanowtych wtasné¢ Wykonawcy poza teren pasa robot.

9.3. SZCZEGOLOWY ZAKRES ROBOT OBJETYCH ZAKRESEM PLATNO SCI
wg przedmiaru.

10. PRZEPISY ZWIAZANE
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D.01.02.04 ROZBIORKA ELEMENTOW DROG | ULIC
1. WSTEP
1.1. PRZEDMIOT ST

Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej wymagania wykonania i odbioru robot
polegajicych na rozebraniu elementéw drog zmeinych zremontem mostu kratowego wagu
drogi pieszo rowerowej w ulicy £édzkiej w Rzgowie

1.2. ZAKRES STOSOWANIA ST.

Szczegodtowa Specyfikacja Techniczna jest stosoyekmadokument przetargowy i kontraktowy przy
zlecaniu i realizacji robét wymienionych w punkdid..

1.3. ZAKRES ROBOT OBJETYCH ST

Ustalenia zawarte w niniejszej Specyfikacji obepnugzystkie czynnici umazliwiajace i majce na
celu wykonanie rozbiérki z wywiezieniem gruzu i mo wszystkich elementéw wyszczegdlnionych
w przedmiarze, a w szczegOhao

- Demonta poreczy mostowych na catej diugm mostu.
1.4. OKRESLENIE PODSTAWOWE

Okreslenia podane w niniejszej SSH ggodne z obowizujacymi odpowiednimi normami oraz z
okresleniami podanymi w DM.00.00.00.

1.5. OGOLNE WYMAGANIA DOTYCZ ACE ROBOT

Wykonawca robot jest odpowiedzialny za j&kowykonywanych robot oraz za ich zgodaoz
dokumentagj projektows, Ogolra Specyfikacy Technicza, SST oraz zaleceniamiAyniera.

2. MATERIALY

Materialy wbudowane nie wygiuja. Materialy z rozbiérki nieprzewidziane do ponowoeg
wbudowania, stanowiwtasngé Wykonawcy i powinny b§ na jego koszt usugte z zachowaniem
przepisdw ochronyrodowiska.

3. SPRZET

Zastosowany spez winien by zgodny z projektem organizacji robét zaakceptowangrzez
Inzyniera. W zwizku z prowadzeniem robot nécisle wydzielonym fragmencie chodnika,
zastosowany spez nie mae powodowd uszkodzé poza obszarem przebudowy wyznaczonym w
projekcie.

4. TRANSPORT.
Transport gruzu i ziomu, ugdzen pomocniczych i spetu dowolnymisrodkami transportowymi.
5. WYKONANIE ROBOT

5.1.Wykonawca przedstawi hynierowi do akceptacji projekt technologii, orgaagg i harmonogram
robét uwzgédniajacy wszystkie warunki, w jakicheoa wykonywane roboty. Wykonawca
przystpi¢ do robot rozbiorkowych dopiero po wykonaniu i autze tymczasowej organizacji ruchu.

6. KONTROLA JAKO SCI ROBOT.
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Musi by¢ zgodna z powsszymi normami i DM.00.00.00. Odbioru dokonujexynier na podstawie
zgtoszenia kierownika budowy. Sprawdzeniu podlegadnd¢é prowadzenia robdt z projektem
technologii i organizacji rob6t rozbiérkowych.

7. OBMIAR ROBOT.

Jednosti obmiaru jest 1m2 rozebranej nawierzchnigeay i balustrad. Ptaci giza wykonag ilos¢
jednostek rozebranych elementéw, wg rzeczywistdgoiaru dokonywanego w trakcie prowadzenia
robét. Wszystkie rozbimosci z iloscia podamn w projekcie i ST musi zaakceptobvlnzynier.

8. ODBIOR KONCOWY.

Odbiorom podlegaj wszystkie roboty wymienione w niniejszej Specydikalechnicznej wedtug
zasad podanych w normach i DM.00.00.00.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

9.1. OGOLNE WARUNKI PLATNO SCI
okreslone g w DM.00.00.00.

9.2. SZCZEGOLOWE WARUNKI PLATNO SCI

Ptaci s¢ za m rozbieranych peezy i balustrad konstrukcji stalowych. Cena jedkosa uwzgédnia
zapewnienie niezloinych czynnikdéw produkcji, prace pomiarowe i przgysawcze, oznakowanie i
zabezpieczenie robot, wykonanie robot wymienionygbunkcie 1.3 niniejszej SST i upadkowanie
terenu.

9.3. SZCZEGOLOWY ZAKRES ROBOT OBJETYCH ZAKRESEM PLATNO SCI
wg przedmiaru.
10. PRZEPISY ZWIAZANE

Rozporadzenie Ministra Budownictwa i Przemystu Maszyn Butbmych w sprawie bezpiearstwa

i higieny pracy przy wykonywaniu rob6t budowlanomezowych i rozbiérkowych. Dziennik Ustaw
Nr 13 z dnia 10 kwietnia 1972 r.

Instrukcja oznakowania robot prowadzonych w pasigolwym. Zadcznik do zarzdzenia Ministrow
Transportu i Gospodarki Morskiej oraz Spraw Wetnanych Nr 184 z dn.1990r.
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D.07.02.01 TYMCZASOWA ORGANIZACJA RUCHU OZNAKOWANIE PIONOWE
1. WSTEP
1.1. PRZEDMIOT ST

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Techniczngjysymagania dotyege oznakowania pionowego w
ramach czasowej i statej organizacji ruchu w rameadtania remont mostu kratowego wagu
drogi pieszo rowerowej w ulicy £édzkiej w Rzgowie

1.2. ZAKRES STOSOANIA ST

Specyfikacja Techniczna jest stosowana jako doktrperetargowy i kontaktowy przy zlecaniu i
realizacji robét wymienionych w punkcie 1.1.

1.3. ZAKRES ROBOT OBJETYCH ST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji obejiujszystkie czynnei dotyczice tymczasowej
organizacji ruchu oznakowania pionowego aat@&jna celu zorganizowanie ruchu zpskego,
przez caly czas wykonywania zadania wraz ze wskygstkiezlednymi uzgodnieniami oraz
wprowadzenie ruchu docelowego po wykonaniu remantuszczegolriei:

- Wykonanie projektu tymczasowej organizacji ruchu
- Wprowadzenie czasowej organizacji ruchu

- Wprowadzenie stalej organizacja ruchu

1.4. OKRESLENIA PODSTAWOWE

Okreslenia podane w niniejszej STa £godne z obowgzujacymi odpowiednimi normami oraz z
okresleniami podanymi w DM.00.00.00. Oktenia podstawowe podane w niniejszej §Tzgodne z
obowiazujacymi odpowiednimi normami oraz definicjami podanywiST D-00.00.00 "Wymagania
0golne” pkt. 1.4. Wyte w instrukcji okrélenia oznaczaj

Ulica - drogz w granicach zabudowy miasta lub wsi ataj wyodrebnione chodniki o nawierzchni
twardej lub gruntowe.

Droga o ograniczonej dosgpnosci - autostrad lub drog; ekspresow.
Droga ogolnodosgpna - droge inna niz autostrada i droga ekspresowa.

Oznakowanie drogowskazowe -©znhakowanie drogi za ponm®anakdéw kierunku i miejscowoi
obejmupce systemowe rozazanie przekazywania uczestnikom ruchu informacjiazanych z
dojazdem do miejscowoi lub innych miejsc podawanych na drogowskazach.

Droga przelotowa - odcinek drogi w granicach administracyjnych miejgogci, ktérego krace
znajdup Sk poza granicami tej miejscovm.

Droga docelowa lub wylotowa -odcinek drogi, ktérego jeden kraniec znajdugevsigranicach
administracyjnych miejscowoi, a drugi poza @i

Droga wyjazdowa -drog: w miejscowdci prowadaca od jej centrum lub obszaru wagzonego z
ruchu tranzytowego do obwodnicy lub drogi przelagpaibo drogi wylotowej.

Kategoria znakoéw- nalezy rozumie€ znaki odpowiadace podziatowi literowemu od A do H
zawartemu w rozpoaglzeniu, np. Kategoria B - znaki zakazu.

Grupa znakéw nalery rozumi€ znaki naleace do grupy wielkéci okreslonej w instrukcji, np.
Grupa znakdéw wielkich.
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Odmiana znaku nalezy rozumie:

mutacje znakéw o analogicznej &g np. Odmiany znaku A-6, "skrzgwanie z drog
podporadkowary", te same znaki, ktérych znaczenie precyaymbole lub napisy umieszczone na
nich lub pod nimi, np. Odmiany znaku B-35 "zakastpfu" z r&nymi napisami.

1.5. OGOLNE WYMAGANIA DOTYCZ ACE ROBOT

Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jakstosowanych materiatéw i wykonywanych robo6t oraz
za ich zgodn& z Dokumentag Projektova, Ogoélm Specyfikagg Techniczn, Szczegdtow
Specyfikacy Techniczr oraz zaleceniami ltyniera.

2. MATERIALY

Wystepuja materialy uyte do organizowania i 0znakowania ruchu gastego, jak np.:
stupki do znakéw drogowych,

znaki drogowe,

lampy ostrzegawcze pulsgg, w kolorzez6itym,

pacholki i inne drobne akcesoriatg w projekcie ruchu zagiczego;
tymczasowe ogrodzenie zabezpiegeaj

Materiaty znakéw drogowych

- stupki do znakdéw drogowych stalowe 70 mm,

- wysiegniki do znakdéw drogowych,

- znaki drogowe odblaskowéeednie trojlatne, okagte, czworoktne,
- tablice odblaskowe typu F-10,

- tablice drogowskazowe.

2.1. ZNAKI DROGOWE

Powinny posiadatarcze zaginane kragziowo pasem szeroko 14 mm, podktad tarczy powinien
by¢ wykonany z blachy aluminiowej o grudm 2 mm i 2,5 mm (trojity).

Powierzchnie znakéw i tablic drogowych z licami wylanymi z folii odblaskowych 3M high
intensity seria 3800.

Znaki powinny by wyposaone w element usztywnigly i montaowy w postaci dwdch lub trzech
prowadnic ceowych z ksztattownikoéw aluminiowych kerych osadzoneasiruby M*. Prowadnice
mom by¢ przymocowane do znakomubami M6 zgrzewanymi z targz

Mocowanie znakow i tablic drogowych do stupkéw zampa uchwytdéw wykonanych z blachy
czarnej o grubixi 4 mm pokrytych powtok chronaca przed korozj.

Tablice drogowe wielkowymiarowe powinny &y wykonane na podkladach jednolitych
wzmochionych konstrukgjz katownikow lub profili zamkngtych, z blach aluminiowych o gruba 2
mm, wraz z now konstrukcy nosna (wsporca).

Za zgod Zamawiajcego mog to byt tablice wykonane z blachy aluminiowej grébo2 mm, na
konstrukcji wykonanej z profili aluminiowych, mocawych do blachy przy pomocy zgrzewanych
srub M6, przy czym krawdz tablicy obejmowana bytaby profilem aluminiowym.

Wszystkie znaki pionowe musby¢ wykonane jako odblaskowéeednie.

Wszystkie elementy, naiane na korozj, w tym stupki oraz konstrukcje i elementy momae
musz posiada zabezpieczenie antykorozyjne przy pomocy ocynkdavangniowego lub
galwanicznego.
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2.2. PREFABRYKATY BETONOWE

Prefabrykaty betonowe na zamocowanie rur znakowadwrgch w gruncie powinny kdywykonane
zgodnie z PN- 88/B-06250 i posiagdatest producenta.

2.3. KONSTRUKCJE FSPORCZE

Konstrukcje wsporcze dla znakéw pionowych aglerykona zgodnie z Katalogiem Powtarzalnych
Elementéw Drogowych - DBPBDIM Warszawa 1979/82 npDszcza si mozliwos¢é zastosowania
innych konstrukcji wsporczych np. Typowych projektihdywidualnych Wykonawcy po uzyskaniu
akceptacji Inyniera.

2.4. URZADZENIA BEZPIECZE NSTWA RUCHU

Oprocz znakdw drogowych i wdzen bezpieczéstwa ruchu okrdonych w instrukcji o znakach
drogowych pionowych do oznakowania i zabezpieczebat stosuje sidodatkowo:

. zapory drogowe,
. t&émy ostrzegawcze,
. tablice kierujce,

. tablice do oznaczania ograniczonej skrajni,

. znaki wskazujce objazd,
. znaki prowadgzce na drodze objazdowej,

1
2
3
4
5. pachotki drogowe,
6
7
8. tablice kierujce pieszych,
9

.Swiatta ostrzegawcze.

Urzadzenia bezpiecfstwa ruchu #yte do zabezpieczenia i oznakowania miejsca robétdnodze
powinny by dobrze widoczne zarbwno w diigak i w nocy oraz utrzymywane w najgym stanie
przez okres trwania robot. Zalecane jest stosowaltiieodblaskowych. Dla urgdzea bezpieczastwa
ruchu stosuje si barwy: biah, czerwon, z6lta i czarm lub dowolnie jaskraw dla t@&my
ostrzegawczej U-52b. Zeli urzadzenia te zawieraj elementy odblaskowe powinny &dyne w
ksztatcie kota lub prostaka i widoczne w okresie od zmroku &witu z odlegt@ci co najmniej 150 m
przy géwietleniu ichswiattami drogowymi.

Konstrukcje stojakow aytych do uradzen bezpieczastwa ruchu powinny zapewriich stabilng¢.
Urzadzenia bezpiechstwa ruchu winny b§zgodne z instrukgjoznakowania robo6t prowadzonych w
pasie drogowym.

Osoby wykonujce czynnéci zwigzane z robotami w pasie drogowym powinny lojprane w odzie
ostrzegawcz 0 barwie pomareczowej. Zaleca siwyposaenie odzie w elementy odblaskowe o
barwiezoéttej lub pomaraczowej utatwiajce spostrzeganie przez kieseych.

2.5.SWIATLA OSTRZEGAWCZE

Swiatta ostrzegawcze stosujec silo wyznaczania granicy obszaru prowadzonych rabdpasie
drogowym w warunkach niedostatecznej widogenav celu ostrzgenia kierujcych pojazdami o
wystepujacych przeszkodach na drod&sviatta przy normalnej przejrzystc powietrza powinny by
widoczne z odlegkxi co najmniej 250 m oraz zapélsic i gasm¢ z czstotliwoscia 90 £30 cykli na
minute 0 podziale cyklu 1.1.
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Swiatla ostrzegawcze o barwigitej (V-57a) stosuje siw przypadku zwzenia skrajni drogi, a o
barwie czerwonej (V-57b) w przypadku zamgaia drogi.
Napkcie prdu elektrycznegoayte doswiatet ostrzegawczych nie e by wigksze od 24V.

3. SPRZET

Zastosowany spet winien by zgodny z projektem organizacji robot zaakceptowangrzez
Inzyniera.

4. TRANSPORT

Transport materiatow, ugdzer pomocniczych i spezu dowolnymi srodkami transportowymi, w
sposOb zabezpiecaay przed uszkodzeniami.

5. WYKONANIE ROBOT

Uzgodniony projekt organizacji ruchu na czas tiaanbo6t Wykonawca przedstawi Zamawi@gmu.
Wykonawca przedstawi ignierowi do akceptacji harmonogram robdt uwggliajpcy wszystkie
warunki, w jakich kda wykonywane roboty. Do obowikow Wykonawcy natiee¢ beda wszystkie
uzgodnienia zmian w ruchu zegtzym, ktore wysipic mog w trakcie wykonywania zadania.
Specyfikacja nie zawiera szczego6téw organizacjhugdy: do czasu rozpogeia zadania magulec
zmianie.

Do zada Wykonawcy nalge¢ ma:

- oznakowanie ruchu zggiczego zgodnie z projektem i uzgodnieniami,

- utrzymywanie tych ueglzen przez caty czas eksploatacji w nienagannym stamgantugcym
bezpieczéstwo ruchu,

- odtworzenie stanu docelowego.

6. KONTROLA JAKO SCI ROBOT

Kontrola musi by prowadzona w sposébaglty. Po wykonaniu oznakowania danego etapuséato
musi by odebrana przez igniera z ewentualnym udzialem przedstawicieli odigolwich wiadz
(Wydziat Komunikacji, Policja). Przy kalym takim odbiorze naky stwierdzé prawidtowaé
zorganizowania ruchu w formie protokotu odbiorudbbwpisu do dziennika budowy.

7. OBMIAR ROBOT
Jednostl obmiaru jest calkomplet zadaniaptatny ryczattem.
8. ODBIOR ROBOT

Odbiorom podlegaj wszystkie roboty wymienione w niniejszej Specydikalechnicznej wedtug
zasad podanych w normach i ST DM.00.00.00.

Odbior kacowy (stwierdzenie wykonania zakresu robot przeisitzgo w dokumentaciji) powinien
by¢ udokumentowany odpowiednim wpisem do dziennikeolayd

9. PODSTAWA PLATNOSCI

9.1 Ogdlne warunki ptatnaci
Ogo6lne wymagania dotygee ptatngci zawarte sw SST D.00.00.00.

9.2. Szczegdbtowe warunki ptatriei

Cena jednostkowa (komplet zadania ptatny ryczattewggkdnia wykonanie projektu, zapewnienie
niezlyzdnych czynnikéw produkcjiakznie z przywiezieniem elementéw do oznakowaniaaKenm

sygnalizatory), zorganizowanie ruchu zpszego w kadym etapie budowy, utrzymywanie
oznakowa i sygnalizacji w stanie sprawnym, zapewmgm bezpieczgstwo ruchu, staty nad nimi
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nadzor, zatatwianie wszelkich niedmych uzgodnig przez caly okres wykonywania zadania, a po
wykonaniu zadania doprowadzenie do stanu docelowego

9.3. SZCZEGOLOWY ZAKRES ROBOT OBJETYCH ZAKRESEM PLATNO SCI
wg przedmiaru.
10. PRZEPISY ZWIAZANE

1. Instrukcja oznakowania robét prowadzonych w e@akbgowym. Zajcznik nr 1 do Zaradzenia
Ministrow

Transportu i Gospodarki Morskiej oraz Spraw Wetnanych z dnia 1990-08-06 poz. 184.

2. Instrukcja o znakach drogowych pionowych.agahik nr 1 do Zargdzenia Ministra Transportu

i Gospodarki Morskiej z dnia 1994-03-03.

3. Instrukcja o znakach drogowych poziomychaZahik nr 2 do Zargdzenia Ministréw Transportu
i Gospodarki Morskiej oraz Spraw Wewgtrenych z dnia 1994-01-14 poz. 61.

4. Wytyczne projektowania ulic. Warszawa 1992.
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M.14.02.00. ZABEZPIECZENIE ANTYKOROZYJNE
M.14.02.02. METALIZACJA KONSTRUKCJI

1. WSTEP

1.1. PPRZEDMIOT ST

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Techniczngjdymagania dotyee wykonania i odbioru robot
zwiazanych z wykonaniem metalizacpowierzchni stalowych elementéw konstrukcji w rama
zadaniaremont mostu kratowego w agiu drogi pieszo rowerowej w ulicy todzkiej w
Rzgowie.

1.2. ZAKRES STOSOWANIA ST

Specyfikacja techniczna jest stosowana jako doktimezetargowy i kontraktowy przy
Zlecaniu i realizacji rob6t wymienionych w pkt 1.1.

1.3. ZAKRES ROBOT OBJETYCH ST

Ustalenia zawarte w niniejszej Specyfikacji magstosowanie przy wykonaniu zabezpieczenia
antykorozyjnego przez ocynkowanie powierzchni stglth elementow konstrukcji, roboty obejru;j

- prace pomiarowe,
- 0znakowanie robat,
- monta i demonta rusztowa wraz z zabezpieczeniem przed zanieczyszczefiedowiska,

- przygotowanie podim powierzchni konstrukcji pod powigkz czyszczeniem strumieniowo-
sciernym,

- zebranie, wywiezienie i utylizagproduktéw czyszczenia,

- przygotowanie podi@ powierzchni przez odtuszczanie powierzchni,
- wykonanie powtoki metalizacyjnej,

- wykonanie badai sprawdza.

1.4. OKRESLENIA PODSTAWOWE

Okreslenia podane w niniejszej S sgodne z obowzujacymi odpowiednimi normami, wytycznymi
i okresleniami podanymi w agci DM.00.00.00 ,Wymagania ogolne”.

Korozja stali- niszczenie stali na skutek wzajemnej reakcji doengj lub elektrochemiczneglaza
zesrodowiskiem korozyjnym.

Renowacja zabezpieczenia antykorozyjnegoodnowa istnigjcej powtoki antykorozyjnej lub
wykonanie nowej powtoki antykorozyjnej.

Czas przydatnéi wyrobu do stosowania- czas, w ktérym wyréb lakierowy po zmieszaniu
sktadnikéw nadaje sido nanoszenia na podt

Metalizacja natryskowa polega na stapianiu materiatu powtokotworczego minsteniu gogcego
gazu (pistolety ptomieniowe, plazmowe, detonacyjie) w tuku elektrycznym (pistolety tukowe) i
unoszeniu stopionych ggtek przez strumiegazu w kierunku pokrywanej powierzchni. Uzyskana
powtoka jest adhezyjnie lub adhezyjno-dyfuzyjnieéazana z podizem.

Farba — wyrdb lakierowy pigmentowany, twayzy powtoke kryjaca, ktora spetnia przede wszystkim
funkcje ochronm.

str. 31



Szczegdbtowa Specyfikacja Techniczna Wykonania i @dbRobdét Budowlanych

Warstwa podkladowa warstwa zwjkszapca przyczepnst farby do podiaa betonowego.

Powloka — warstwa wykonana z materiatdw ciektych, uplyngicm lub sproszkowanych
nanoszonych na odpowiednio przygotowane paia pomogtechnik malarskich.

Punkt rosy— temperatura, przy ktérej zawarta w powietrzu pavdna osiga stan nasycenia. Po
obnizeniu temperatury powietrza lub malowanego obiekinize] punktu rosy naspuje wykraplanie
si¢ wody zawartej w powietrzu.

1.5. OGOLNE WYMAGANIA DOTYCZ ACE ROBOT

Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jakavykonania robot, ich zgodsé z dokumentag
projektowa, ST i poleceniami liyniera. Ogélne wymagania dotyce robo6t podano w ST
DM.00.00.00. "Wymagania ogoélne".

2. MATERIALY

2.1. OGOLNE WYMAGANIA DOTYCZ ACE MATERIALOW

Ogolne wymagania dotygee materiatow podano w gzxi DM.00.00.00 ,Wymagania ogolne”.
2.2. RODZAJE MATERIALOW

2.2.1. Materialy do metalizaciji

Metalizacy naley wykon& przy zastosowaniu odpowiedniego materiatu w zaei od przygtej
metody wykonania metalizacji o czy$td cynku nie mniejszej ni99,5 %, spetniatego wymagania
PN-73/M-69412.

2.2.2. Materialy pomocnicze

Materiatami pomocniczymi stosowanymi do przygotoisigrowierzchni stalowej pod metalizach:
- rozpuszczalnik (czterochloroetylen - PER lub lyerazekstrakcyjna),

- do ostatecznego przygotowania powierzchni seafjamog obrobki strumieniowaciernej naley
stosowa& ostrokravgdziowe, suche i niezanieczyszczone matefeigrne o wielkéci ziarna

0,5 dol1,5 mm np. korund, elektrokoruadzel pomiedziowy wg norm BN-87/4268-01, PN-76/M-
59111.

2.2.3. Sktadowanie materiatéw

Rozpuszczalniki naly przechowywa w magazynach zamktych, odpowiadajcych przepisom
dotyczcym materiatéw tatwopalnyctScierniwo nalgy przechowywa w suchych, przewiewnych
magazynach.

3. SPRZET
3.1. OGOLNE WYMAGANIA DOTYCZ ACE SPRZETU

Ogodlne wymagania dotygee sprztu podano w agci DM.00.00.00 ,Wymagania ogolne”.

Zaleznie od zastosowanej metody wykonania, tj. systeenmitznego natrysku gazowego, systemu
termicznego natrysku przy zyciu materialtdbw proszkowych, systemu termicznego tuku
elektrycznym lub systemu natryskowego plazmoweggykdiawca zastosuje odpowiedni sjirz
Jakikolwiek sprzt, maszyny lub narzizia nie gwarantgce zachowania wymagaakaosciowych
robét zostan przez Kierownika Projektu zdyskwalifikowane i nigaiszczone do robdét.

3.2. SPRZET DO CZYSZCZENIA KONSTRUKCJI

Czyszczenie konstrukcji nale przeprowadZi mechanicznie uedzeniami o0 dziataniu
strumieniowdciernym,
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dowolnego typu, zaakceptowanym przezylmera. Sprat do czyszczenia oraz przedmuchiwania musi
zapewnia strumier od oliwionego i suchego powietrza. W czasie czysa@ metoa strumieniowo-
sciermy nalezy stosowd urzadzenia zmniejszage pylenie oraz uazizenie do natychmiastowego
odsysanigcierniwa i odspojonych zanieczyszaze

3.3. SPRZET DO METALIZACJI

Do metalizacji mana wywac pistoletow ptomieniowych lub tukowych. Powtoki mphy¢ naktadane
recznie lub w sposéb zmechanizowany.

4. TRANSPORT

4.1. OGOLNE WYMAGANIA DOTYCZ ACE TRANSPORTU

Ogolne wymagania dotysee transportu podano wgzi DM.00.00.00 ,Wymagania ogolne”.
4.2. TRANSPORT ROZPUSZCZALNIKOW

Transport rozpuszczalnikéw winien odbyinse z zachowaniem obowdujacych przepisow o
przewozie materiatdw niebezpiecznych.

5. WYKONANIE ROBOT
5.1. OGOLNE ZASADY WYKONANIA ROBOT

Ogolne zasady wykonania robo6t podano wczDM.00.00.00 ,Wymagania ogolne”.

Wykonawca przedstawi hgnierowi do akceptacji projekt organizacji i harmgnam robét
uwzgkdniajace wszystkie warunki, w jakichebzie wykonana metalizacja elementow konstrukcji
stalowe.

5.2. ZAKRES WYKONYWANYCH ROBOT

5.2.1. Przygotowanie powierzchni do metalizaciji

Elementy konstrukcji przewidziane do metalizacjimoiny miet zapewniony dobry dogt do
pokrywanej powierzchni i pozwalana prawidtow prag urzadzern do czyszczenia (obrobki
strumieniowosciernej) i natryskiwania cieplnego. Przygotowan@vjerzchni do metalizacji polega
na jej oczyszczeniu do stopréa2.50czyszczenia wg PN-ISO 8501-1.

Oczyszczenie polega na:

- odttuszczeniu powierzchni stali z olejéw lub sthwaprzy pomocy szmat (czyste, Iniane) zoitych
w rozpuszczalniku (benzynie oczyszczonej),

- usungciu z powierzchni zanieczyszazav postaci starych powtok malarskich, rdzy, zgbrze
(warstw tlenkéw), zadzioréw, nierowém po spawaniu, szczelin powstatych w miejscachyqaeh

elementow, wyréwnaniu spoin i zaateniu krawdzi, co naley wykona przy pomocy metody
strumieniowosciernej; jako materiatusciernego nalgy uzy¢ suchych, ostrokragdziowych (np.
korund, elektrokorund, tamany drut staliwny liziwny, ciety drut stalowy,zuzl pomiedziowy) nie
zanieczyszczonych materiat@siernych o wielkéci ziarna 0,5 do 1,5 mm,

- uzyskaniu stopnia chropowatd powierzchni pod powtoki z cynku Ra = 10 um i Rema60 pum
okreslonego wg PN-70/H-97052 (Ra&rednie arytmetyczne odchylenie profilu od lignedniej; Rmax
najwicksza maksymalna wysokbnieréwndgci),

- wyokragleniu wszystkich krawadzi promieniem nie mniejszym od r = 1 mm,

- wygtadzeniu ostrych kraydzi w miejscach spoin oraz ustgdie topnika po spawaniu przy pomocy
szlifowania.

W procesie piaskowania ldlbutowania nalgy przestrzeganastpujacych zasad:
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1. Nalezy stosowa suche i pozbawione zanieczysatzeierniwo.

2. Nie naley prowadzt czyszczenia w bezpredniej bliskdci swiezo pomalowanych powierzchni.
3. Na wolnym powietrzu piaskowaylko przy dobrej pogodzie.

4. Osoby przeprowadzgje czyszczenie musza rhiedpowiedni stréj ochronny, a zwtaszcza maski
na twarzy, chronce drogi oddechowe przed pytem oraz mechanicznykoggeniem przez
odbite castki scierniwa adz oczyszczonego materiatu.

5. W celu uniknicia nadmiernej chropowaiti zaleca & stosowanie spgonego powietrza o
cisnieniu 0,5 MPa oragcierniwa o granulacji:

- piasku lub korundu 0,8 — 1,2 mm,

- srutu kulistego 1,0 — 1,8 mm,

- Srutu tamanego ostrokragziowego 0,7-1,4 mm,
- $rutu cktego @ 0,4 — 0,6 mm i diuga 2 mm.

Srut po kadorazowym uyciu nalezy oczyéci¢ z produktow korozji. Po oczyszczeniu ina go aycé
ponownie. Zabieg ten mna powtarzéa wiele dziesitkbw razy. Nie nalgy dotyka powierzchni
oczyszczonej gotymigkami oraz zostawtana niejsladow pytow po obrobce strumieniovioiernej.
Okres od ukaczenia przygotowania powierzchni obrgtskrumieniowosciermy do rozpoczcia
natryskiwania powtoki metalizacyjnej powiniendrotszy ni:

- 4 godziny na otwartym powietrzu w temp. paey15C i wilgotndci wzglednej poniej 65%,
- 0,5 godziny na otwartym powietrzu pod zadaszenjery wilgotngci wzglednej 90 %.

Jezeli przerwa byla disza lub nagpito zanieczyszczenie oczyszczonej powierzchnindtery ja
ponownie oczjcic metody, strumieniowoscierns. Sam pyt i kurz mgzna usun¢ z oczyszczonych
powierzchni przy pomocy szczotek z wiosia, przy poynprzedmuchiwania strumieniem suchego od
oliwionego powietrza 4z przy pomocy odkurzaczy przemystowych.

Obroble strumieniowoscierra powierzchni mena wykonywa& gdy temperatura powierzchni jest o
3C wyzsza od temperatury punktu rosy, lecz niespa od 5C przy wilgotrgi wzglednej powietrza
nie wyzszej od 85 %.

5.2.2. Natryskiwanie powloki metalizacyjnej

Powloki metalizacyjne mma wykonyw& przy temperaturze powietrza ekszej ng +5, przy
wilgotnosci wzglednej powietrza mniejszej od 85 %, oraz gdy tempesaglementu jest wksza o 3C
od temperatury punktu rosy otoczenia. Roboét nigmaonvykonywa w czasie deszczu, mgly, przy
silnym wietrze.

Cisnienie gazow dla pistoletéw ptomieniowych oraz weiupradowe dla pistoletow tukowych
powinny by zgodne z instrukcjami obstugi tych adzer. Podczas natryskiwania najezapewnd
odpowiednie odlegkei pistoletow od ptaszczyzny natryskiwanej, kténgnasz 150 do 200 mm przy
zastosowaniu pistoletu ptomieniowego i 80 do 150 pnay pistolecie tukowym.

Przy kcznym naktadaniu powtok w celu uzyskania rownomegmrubdci powtoki pistolet naley
prowadzé ruchem jednostajnym w taki sposéb, byd& nasipne pasmo zachodzito na uprzednio
wykonane na potowjego wysokéci. Dla uzyskania wikxiwej, zadanej grubéci, nalezy natryskiwa
kilka warstw w taki sposob, by kierunki naktadamia nastpujacych po sobie warstwach byty
prostopadte w stosunku do siebie.

5.2.3. Powloka metalizacyjna
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Metalizacg naleey wykona z cynku o czyst&i nie mniejszej i 99,5 % wykonujc powtoke o
grubaici 200 um Natryskana powtoka powinna bjednorodna pod wzellem ziarnistéci. Nie maze
wykazywa wad w postaci rys, gknigé, pecherzy i odstawa powtoki od podiga. Grubd¢ powtoki
moze by wicksza od zalwonej, BN-89/1076-02 okét dopuszczalp odchylle + 90 um dla
powierzchni ptaskich, a w miejscach trudno dpsych przy natryskiwaniugcznym odchytki mog
by¢ dwukrotnie wiksze. Gdy powtoka jest zbyt cienka, ina uzupetni jej gruba¢, pod warunkiem,
iz powtoka nie ulegta zawilgoceniu lub zabrudzeninié wykazujesladéw korozji. W przypadku
niedostatecznej przyczepiodo powtoki, odstawania jej na kragziach, wystpowania gkniec¢ lub
pecherzy cad powloke naley usuré i wykona ja ponownie, po powtdrnej obrébce strumieniowo-
sciernej.

Powitoki metalizowane natg pokry¢ powtokami malarskimi wg rodzaju i zasad ctomych w ST
M.14.02.01. Do czasu nalenia powlok malarskich metalizowane powierzchnie sauby¢
zabezpieczone przed uszkodzeniem i zabrudzeniem.

5.2.4. Warunki dotyczce bezpieczastwa pracy

Na otwartych przestrzeniach pracownik powinien ad&i pytoszczelny skafander z odprowadzeniem
i doprowadzeniem powietrza. Prayitowaniu pracownik powinien miekask dwigkochtonny, a przy
czyszczeniu szczotkami okulary ochronne. Nienyatbopuci¢, aby dosrodowiska dostawaly sipyty
metaliczne. Podczas natryskiwania farby robotniowipni wywaé masek przeciwpytowych i
okularow.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1. OGOLNE ZASADY KONTROLI ROBOT

Ogodlne zasady kontroli jakoi rob6t podano w e£ci DM.00.00.00 ,Wymagania ogélne”.
6.2. SPRAWDZENIE JAKOSCI MATERIALOW

Ocere materialu na powtak metalizacyja nalery przeprowad@ w oparciu o atest Producenta. W
przypadku braku atestu Wytworca lub Wykonawca pa@mirprzedstawti wiasne badania wynikaje

z normy przedmiotowej i w zakresie uzgodnionym zyinerem Projektu.Scierniwo winno
odpowiadé& normom przedmiotowym.

6.3. SPRAWDZENIE PRZYGOTOWANIA POWIERZCHNI DO METAL 1ZACJI

Sprawdzenie przygotowania powierzchni aglprzeprowadz wizualnie nieuzbrojonym okiem przy
swietle dziennym lub sztucznym rozproszonym. Oceni@ stan powierzchni (suckg brak
zadziorow, zapyle ostrych krawdzi, brak zanieczyszcaeolejami i smarami, brak rdzy nalotowej),
stopier czystaci i chropowatéci powierzchni. Stopie czyst@ci ocenia s na podstawie PN-70/H-
97050 oraz PN-ISO 8501-1. Sprawdzenie chropodeatoalerly wykon& przez pordwnanie stanu
powierzchni z zatwierdzonymi uprzednio wzorcami kzd pomog profilometrow przengnych do
pomiaru wartéci Ra z zakresem pomiarowym 0 do25 pum.

6.4. KONTROLA NAKLADANIA POWLOKI METALIZACYJNEJ

W trakcie natryskiwania powtoki metalizacyjnej nalesprawdzé warunki pogodowe (temperatura
powietrza i elementu, wilgotsé powietrza, temperatura punktu rosy otoczenia, o@dddw, mgty,
silnego wiatru) oraz technologiczne (odlegtonatryskiwania, énienie gazéw #dz napkcie i
nakzenie padu w zalenosci od stosowanej aparatury, ktére powinny lmgodne z instrukcjami
obstugi tych uradzen, sposdb nanoszenia powtoki).

6.5. OCENA JAKOSCI POWLOKI METALIZACYJNEJ

str. 35



Szczegdbtowa Specyfikacja Techniczna Wykonania i @dbRobdét Budowlanych

Ocere jakosci nalezy wykona pod katem jej zewrtrznego wygddu, poréwnujc z uzgodnionymi
uprzednio wzorami powloki metalizacyjnej. Sprawdeergrubdgci powloki metalizacyjnej na
podtazach ferromagnetycznych przeprowadza z pomog grubgciomierzy magnetycznych lub
elektromagnetycznych o zakresie pomiarowym 0 dqb®0o doktadnéci wskaza +10 % zgodnie z
BN-89/1076-02. Sprawdzenie przyczegeigpowtoki metalizacyjnej przeprowadza sv przypadkach
wzbudzagcych watpliwosci dobrej przyczepriwi, badania przeprowadzagsinetod, niszcaca wg
BN-89/1076-02.

7. OBMIAR ROBOT

7.1. OOLNE ZASADY OBMIARU ROBOT

Ogolne zasady obmiaru robét podano wczDM.00.00.00 ,Wymagania ogolne”.
7.2. JEDNOSTKA OBMIAROWA

Jednostlk obmiarowy jest 1 metr kwadratowy powierzchni powloki metatigjnej na podstawie
Dokumentaciji Projektowe;j.

8. ODBIOR ROBOT
8.1. OGOLNE ZASADY ODBIORU ROBOT

Ogolne zasady odbioru robét podano wsczDM.00.00.00 ,Wymagania ogélne”.
Roboty obgte niniejsa Specyfikacy podlegay odbiorowi robot zanikaych i ulegajcych zakryciu,
ktory jest dokonywany na podstawie wynikéw pomiaréada i oceny wizualnej.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

9.1. OGOLNE ZASADY USTALENIA DOTYCZ ACE PODSTAWY PLATNO SCI

Ogodlne ustalenia dotysze podstawy ptatrsei podano w cgsci DM.00.00.00 ,Wymagania ogoélne”.
9.2. CENA JEDNOSTKI OBMIAROWEJ

Ptatnag¢ za 1 m2 (metr kwadratowy) powierzchni powtoki niggcyjnej naley przyjmowa& zgodnie
Z obmiarem i ocen jakasci wykonanych robdét na podstawie wynikow pomiarowbada
laboratoryjnych.

Cena wykonania robét obejmuje:
- zakup i dostarczenie wszystkich czynnikéw progiykc
- przygotowanie powierzchni konstrukcji do metatiz@oprzez czyszczenie strumieniowaerne,

- natazenie powitoki metalizacyjnej zgodnie z zastosoavéerhnologi, z zabezpieczeniem kolejno
naktadanych warstw powioki,

- wykonanie nieztdnych rusztowsa stopcych i ich przektadanie,

- przeprowadzanie baflgrzewidzianych w Specyfikaciji,

- dostosowanie sido warunkéw pogodowych,

- zabezpieczenie otoczenia przed szkodliwym odg&ahiem robot narodowisko,
- zabezpieczenie wykonanej powitoki przed zanieazesziem i uszkodzeniem,

- zabezpieczenie odpowiednich warunkow bezpigsteea i higieny pracy,

- demonta i usunkcie rusztowa,
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- uporazidkowanie miejsca robét.
10.PRZEPISY ZWIAZANE
10.1. NORMY

PN-76/C-04539 Rozpuszczalniki i rozogzalniki. Metody bada

PN-73/H-04652 Powtoki metalowe i konwersyjne. Pabtlzdbznaczenie.

PN-79/H-04603 Ochrona przed korgzNatryskiwanie cieplne. Nazwy i okdlenia.

PN-ISO 8501-1 Przygotowanie po#jostalowych przed naktadaniem farb i podobnych pkediv.
Wzrokowa ocena czysto powierzchni.

PN-70/H-97051 Ochrona przed kormzjPrzygotowanie powierzchni stali, staliwazeliwa do
malowania.

Ogolne wytyczne.

PN-76/M-59111 Wyrobycierne.Scierniwo elektrokorundowe.

PN-73/M-6941 Druty do gazowego i tukowego metaliaova natryskowego.

PN-89/S-10050 Obiekty mostowe. Konstrukcje staloWgmagania i badania.

PN-86/H-04623 Ochrona przed Kkorgzj Pomiar grubéci powitok metalowych metodami
nieniszcacymi.

BN-89/1076-02 Ochrona przed kormzj Powitoki metalizacyjne cynkowe i aluminiowe na
konstrukcjach stalowych, staliwnycheliwnych. Wymagania i badania.

BN-87/4268-01 Wyrobycierne.Scierniwo zzuzli pomiedziowych.

10.2. Inne dokumenty

1. ,Katalog metod zabezpieczania przed karatalowych obiektéw mostowych”, IBDiM-Warszawa,
listopad 1994

2. Instrukcja Instytutu Mechaniki Precyzyjnej 77-P2ojekt wypos8enia typowego stanowiska
metalizacyjnego

3. Katalog Naktadéw Rzeczowych nr 7-12 ,Roboty msitae antykorozyjne i chemoodporne”.
Ministerstwo Przemystu Chemicznego i Lekkiego. Wyiddl, Warszawa 1987.
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M.14.02.03. ZABEZPIECZENIE KONSTRUKCJI POWLOKAMI M ALARSKIMI
1. WSTEP
1.1. PRZEDMIOT ST

Przedmiotem niniejszej Szczegdtowej Specyfikacjifirécznej § wymagania dotycce wykonania i
odbioru rob6t zwizanych z wykonaniem zabezpieczenia powlokami midhars elementow
konstrukcji w ramach zadanigemont mostu kratowego wagu drogi pieszo rowerowej w ulicy
tédzkiej w Rzgowie.

1.2. ZAKRES STOSOWANIA ST

Specyfikacja Techniczna jest stosowana jako doktipreetargowy i kontraktowy przy zlecaniu
i realizacji robét wymienionych w punkcie 1.1.

1.3. ZAKRES ROBOT OBIETYCH ST

Ustalenia zawarte w niniejszej Specyfikacji majastosowanie przy trzykrotnym pokrywaniu
powtokami malarskimi konstrukcji stalowe;.

1.4. OKRESLENIA PODSTAWOWE

Okreslenia podane w niniejszej STTa szgodne z obowzujacymi odpowiednimi normami,
wytycznymi i okrgleniami podanymi w ggci DM.00.00.00 ,Wymagania ogolne”.

Korozja stali- niszczenie stali na skutek wzajemnej reakcji doengj lub elektrochemiczneglaza
zesrodowiskiem korozyjnym.

Renowacja zabezpieczenia antykorozyjnegoodnowa istnigjcej powtoki antykorozyjnej lub
wykonanie nowej powtoki antykorozyjnej.

Czas przydatnéi wyrobu do stosowania- czas, w ktérym wyréb lakierowy po zmieszaniu
sktadnikéw nadaje sido nanoszenia na podt

Farba — wyréb lakierowy pigmentowany, twarey powtoke kryjaca, ktora spetnia przede wszystkim
funkcje ochronn.

Punkt rosy— temperatura, przy ktorej zawarta w powietrzu paogina osjga stan nasycenia. Po
obnizeniu temperatury powietrza lub malowanego obiekinize] punktu rosy nagpuje wykraplanie
sie wody zawartej w powietrzu.

Podktad gruntugcy — warstwy nataéone bezpérednio na podtze w celu jego zabezpieczenia.

Miedzywarstwa— farba przeznaczona na powdokniedzywarstwow, mapca rézne funkcje, np.
izolacyjma, wypetnienie poréw, wygtadzenie matych nierddeip zabezpieczenie przeciwko
uderzeniu, itp.

Warstwa nawierzchniowa ostatnia, zewgirzna powtoka malarska
1.5. OGOLNE WYMAGANIA DOTYCZ ACE ROBOT

Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jékavykonania robét, ich zgodadz dokumentagj
projektowa, STT i poleceniami lzyniera.

2. MATERIALY
2.1. OGOLNE WYMAGANIA DOTYCZ ACE MATERIALOW
Ogolne wymagania dotysee materiatow podano w ¢zxi DM.00.00.00 “Wymagania ogoélne”.
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Przed przysipieniem do rob6t malarskich Wykonawca zolbgmainy jest do przedstawienia przy
kazdej dostawie Deklaragjzgodndci lub certyfikat zgodnéci materialu z Polska Normnlub
Aprobaty Techniczm, a take Karty Techniczne poszczegdllnych materiatow. Zsawgzenie
przydatndci materiatéw oraz jalki wykonania robét odpowiada Wykonawca.

2.2. WEASCIWO SCI OGOLNE MATERIALOW MALARSKICH DO ZABEZPIECZENIA
ANTYKOROZYJINEGO

Nalezy stosowdé materialy malarskie, natgce do jednego systemu, nag& Se na ocynkowane
powierzchnie stalowe. Kolor farb — zgodny z wytygam Inzyniera. Naley zastosowé powioke
malarsly 0 pitnastoletniej trwaléci w rozumieniu normy ISO 129-1 przy eksploatowajej w
srodowisku, dla ktérego kategoria korozyjuoop zostata okrdona przez Wykonawcw projekcie
technologicznym zabezpieczenia antykorozyjnego &R). Trwaild¢ catkowitego zabezpieczenia
(zestawu metalizacyjno-malarskiego) powinna wyaadgb lat. Wykonawca powinien zastos@wa
system powtokowy do stosowania na powierzchniacltraznaych na wpltywy warunkéw
atmosferycznych, okresowy wptyw soli zimowego utnania drég okrdony wg zaleca IBDIM Nr
2/9803-004 i eksploatowych svodowisku o kategorii korozyjrioi minimum C4 okrélonej w normie
PNEN-ISO 12944.

Przy wyborze rodzaju powitoki nale zwrdcic uwag, czy przez producenta podane jest igea
stwierdzenie przydatsoi do stosowania. Producent powinien dkeéeja w pierwszym rzdzie na
danych z praktyki, odnosezych s¢ do podobnych przypadkoéw zastosawdeterminowanych przez
warunkisrodowiskowe, ksztalt konstrukcji, przygotowanie pesmchni pod powtok, sposob aplikacii
materiatu. Ostateczne zatwierdzenie zestawu maierizzdzie dokonane przeziyniera.

2.3. FARBY STOSOWANE NA POSZCZEGOLNE WARSTWY ZABEZP IECZENIA
ANTYKOROZYJINEGO

Na ocynkowan powierzchng nalezy zastosowasystem:

Nazwa Przygotowani Grunt Miedzywarstwa | Nawierzchniowa | Grubos¢
systemu e powierzchni catkowita
powtok
malarski
ch (um)
Metalizacyjno- | Sa2.5, 1x epoksydowy | 1x epoksydowa z | 1x poliuretanowa, min.180
malarski metalizacja (EP), z mikg mik3g zelaza, alifatyczna, luba
natryskowa, Zelaza, grubosé suchej krylowa z mikg
powtoka grubosé suchej | warstwy zelaza,
technologiczna | warstwy min.60um grubosé suche;j
(patrz ST min.60um warstwy min.60um
M.14.02.02.)
Na nie ocynkowampowierzchng nalezy zastosowasystem:
Nazwa Przygotowani Grunt Miedzywarstwa | Nawierzchniowa | Grubos¢
systemu e powierzchni catkowita
powtok
malarski
ch (um)
Malarski Sa2.5, 1x epoksydowy | 1x epoksydowa z | 1x poliuretanowa, min.210
(wedtug 5.5.2) |z mikg 2elaza, |mik3 zelaza, alifatyczna, luba
grubosé suchej | grubosé suchej krylowa z mika
warstwy warstwy zelaza,
min.80um min.80um grubosé suchej
warstwy min.50um
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Na warstve gruntupca nalery stosowa farbe dwusktadnikow na baziezywicy epoksydowej z mik
(btyszczykiem) zelaza, przeznaczen do wykonywania warstw gruntowych na pagioh
metalizowanych cynkiem natryskowog$cs¢ > 1,6 g/cm3, zawaré czsci statych w mieszaninie
50%.

Na midzywarstwe nalezy stosowa farkg j.w.

Na warstwe nawierzchniow nalezy stosowa dwuskiadnikow poliuretanow alifatyczra farbe
akrylowa z mika (btyszczemyelaza, o gstasci > 1,5 g/cm3, zawartd czesci statych w mieszaninie
>50%.

2.4. MATERIALY DO PRZYGOTOWANIA POWIERZCHNI DO MALO WANIA

Farby lzda nakladane na powierzclknimetalizowan, oczyszczom sprzonym powietrzem, wagdz
dodatkiem detergentéw lub w inny sposéb zalecomgpproducenta zestawu malarskiego.

3. SPRZET

3.1. OGOLNE WYMAGANIA DOTYCZ ACE SPRZETU

Ogodlne wymagania dotygee sprztu podano w agci DM.00.00.00 “Wymagania ogdlne”.
3.2. SPRZET DO MALOWANIA

Nanoszenie farb natg wykonywa zgodnie z kartami technicznymi produktéw, instjakai
nakladania farb dostarczonymi przez producenta fatygmaganie to odnosiesprzede wszystkim do
metod aplikacji i parametréw technologicznych naeosa.

Do mieszania farb przediyciem naley stosowé mieszadto zasilane sponym powietrzem.

Do filtrowania farb, nalgy stosowd siatki fosforobgzowe o gstasci zalecanej przez producenta
wyrobu lub sita wibracyjne. Farby najenaktad@ wg wytycznych producenta zestawu malarskiego.
Podczas prac w niekorzystnych warunkach atmosfeppty po ostoriciu obiektu, zalecane jest
stosowanie osuszacza powietrza i podgrzewacza.

3.3. SPRZET DO MYCIA KONSTRUKCJI | WYKONYWANIA BADA N

Rodzaj uytego sprztu powinien by zaakceptowany przez Ayniera. Prawidlowe ustalenie
parametréow malowania nale przeprowadzi na probnych powierzchniach i uzygkakceptagj
Inzyniera.

4. TRANSPORT

4.1. OGOLNE WYMAGANIA DOTYCZ ACE TRANSPORTU

Ogodlne wymagania dotygee transportu podano wegzi DM.00.00.00 “Wymagania ogdlne”.
4.2. SKEADOWANIE MATERIALOW MALARSKICH

Materiaty malarskie nakly przechowywa w magazynach zamigtich, stanowjcych wydzielone
budynki lub wydzielone pomieszczenia, odpowiadej przepisom dotyazym magazynow
materiatow tatwo palnych zgodne z narr®N-89/C-81400. Temperatura wemnz pomieszcze

magazynowych powinna wyndsiod +5 do +25C. Ponadto materialy powinny lpyzechowywane
wg okre&lonych przez Producenta okresach podanych w gwaramarunkach przechowywania.

Na kazdym opakowaniu produktu powinnadymieszczona etykieta zawiefah hasipujace dane:

- hazwe i adres producenta,
- nazw farby,

- dak produkcji i okres przydatroi do stosowania,
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- mag netto,

- warunki przechowywania,

- klas; bezpieczastwa paarowego,

- opissrodkow ostranosci | wymaga BHP,

- informacg, ze wyrdb posiada Aproball echniczi IBDIM.

4.3. TRANSPORT MATERIALOW DO ZABEZPIECZENIA ANTYKOR OZYJNEGO

Transport wyroboéw do zabezpieczenia antykorozyjnegaien odbywé sie z zachowaniem
obowizujacych przepisébw o przewozie materialdbw niebezpiecanykr&lonych w normach
przedmiotowych i wg PN-89/C-81400.

5. WYKONANIE ROBOT
5.1. OGOLNE ZASADY WYKONANIA ROBOT

Ogodlne zasady wykonania rob6t podano wéczDM.00.00.00 “Wymagania ogélne”.
Wykonawca w trakcie wykonywania i po wykonaniu robéypetni odpowiednie protokoty
przedstawione w Zat¢znikach do niniejszej ST i przedstawi jeynierowi do zatwierdzenia.

5.2. PROJEKT TECHNOLOGICZNY WYKONANIA ZABEZPIECZENI A
ANTYKOROZYJINEGO

Wykonawca zobowizany jest przedstawido akceptacji layniera projekt technologiczny wykonania
zabezpieczenia antykorozyjnego.

Projekt zabezpieczenia antykorozyjnego, powiniexiea:
- analiz srodowiska korozyjnego,
- wykaz specjalnych czynnikéw, ktore mpgptywac na wybor systemu malarskiego,

- wskazanie w konstrukcji zabezpieazeputapek korozyjnych”, ktére musza dyspecjalnie
zabezpieczone,

- wybor wigciwego do planowanej trwadoi i srodowiska korozyjnego systemu powlokowego
opierapc sk na klasyfikacji normy ISO 12944-5 dostosowanie taysl powlokowego do
planowanego przygotowania powierzchni,

- wymagania ekologiczne uwzglhiajpce ochror srodowiska, ochrog uzytkownikéw drég na
obiekcie i w jego otoczeniu oraz wymagania BHP,

- ograniczenia czasowe wynikag ze wzgidéw klimatycznych i wiéciwosci materiatow,
- wymagania dotycce sposobdéw aplikacii,

- wymagania wobec firm mggych wykonywa zabezpieczenia,

- warunki gwarancyjne,

- uzgodnienia,

- instrukcg przysziej konserwacji i renowacji systemu powlokgo.

Wykonawca zobowizany jest do prowadzenia dgstej w kadej chwili dla Ireyniera dokumentacii
kontroli wewrgtrznej zawierajcej:

- warunki atmosferyczne w czasie wykonywania robaét,
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- wilgotngs¢ i temperatura podia,

- grubg¢ naniesionych warstw powiok,

- dhugas¢ przerw pomidzy uktadaniem poszczegolnych warstw.
5.3. POWIERZCHNIE REFERENCYJNE

Inzynier wyznaczy miejsca do wykonania powierzchnerehcyjnej.
Powierzchnie referencyjne studo:

- ustalenia akceptowalnego standardu wykonaniatyobé

- sprawdzenia czy dane podane przez producentdmych kontrahentowaszgodne z kagtwyrobu i
technologiami,

- okreslenia zachowania systemow lakierowych w wymaganyesie.

Zasady wyznaczania i oceny powierzchni referen@)ngpaley oprz€ na normie 1SO 129444-7
Aneks A i 1ISO 12944-8 Aneks B.

Roboty na powierzchniach referencyjnych wykonuje Kdhawca w obecrsgi Inzyniera i
przedstawiciela materialtdw. Powierzchnie referemeypowinny znajdow@asie na kadym wanym
elemencie konstrukcji uwzglniajac réznice zagraen korozyjnych na rénych elementach. Powinny
one zawier&spawy, paczenia, krawdzie i inne element o dym zagraeniu korozyjnym.

5.5. PRZYGOTOWANIE POWIERZCHNI DOMALOWANIA
5.5.1 Podige ocynkowane

Konstrukcg stalows ocynkowan nalezy przygotowa do malowania, przez odtluszczenie (wszelkie
zanieczyszczenia state, roztwory soli i zatluszizzemaley usuraé¢ np. wod, pod cknieniem, z
dodatkiem detergentow). Niezafée od tego sposob przygotowania padtalo malowania powinien
scisle odpowiada zaleceniom producenta powloki.

5.5.2 Podige nieocynkowane

Powierzchng nalezy przygotowa przez oczyszczenie metodami strumienigei@rnymi do stopnia
czystaci Sa 2.5 lub metodaméeznymi powierzchni trudnodaginych do stopnia czysta St 2 wg
DIN 55 928 cz. 4. Powierzchnhalery przygotowa przez odpylenie lub powtdrne mycie irkmwe
oczyszczenie. Temperatura zabezpieczanej powidreahsi by min. o0 3 K wysza od temperatury
punktu rosy.

5.6. WARUNKI WYKONYWANIA PRAC MALARSKICH

Optymalna temperatura powietrza podczas prowadypga@malarskich wynosi od + 15C do +30C, a
nie powinna by nizsza ni +50C. Wilgotnd¢ wzgledna powietrza nie me przekracza 80 %, nie
wolno prowadz rob6t malarskich w czasie deszczu, mgly i w czagisetepowania rosy oraz przy
silnym wietrze (40 Beauforta).

Temperatura podi@ powinna wynosi co najmniej +10C i powinna byo 30C wysza od punktu
rosy. Naley przestrzegawarunku, byswieza powtoka malarska nie byta naoama w czasie schgtia

na dziatanie kurzu i deszczu. Po 15 wrza prace malarskie powinny bywykonywane pod ostonami

z marliwoscia regulacji temperatury i wilgotdoi. Oprocz ww. warunkOéw natg przestrzega
warunkéw podanych przez Producenta materiatow reikitzr.

5.7. PRZYGOTOWANIE MATERIALOW MALARSKICH ORAZ SPRZ ETU
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Przed ayciem materiatdbw malarskich nale sprawdzt ich atesty jakéci, termin przydatnéi do
aplikacji. Inzynier maze zaleat wykonanie bada kontrolnych danego materialu wg metod
przewidzianych w odpowiednich normach. Wykonawoaavigzany jest do zizenia u Irkyniera
sporadzonych przez Producenta kart technicznych stosgetermateriatdbw i przestrzegania
zawartych w nich ogranicze

Po otwarciu pojemnika z faglmalery sprawdzé zgodnie z norma ISO 1513:

- stan opakowania,

- ocere kozuszenia,

- ocerg konsystencji (np.zzlowanie),
- rozdziat faz,

- obecné¢ zanieczyszcze

- ocere osadu.

W przypadku wysipienia kaucha naley go usug¢. Nie nadaj sig do wytku farby zelowane oraz
zawierajce twardy osad. Osad ¢kki nalezy wymiesza, zeby ujednorodui farbe. Poza tym kady
materiat powtokowy naley przygotowywa do stosowanidcisle wg procedury podanej we weawej
dla danego materiatu karcie technicznej.

Procedura ta powinna zawiéra

- spos6b mieszania sktadnikow farb w celu otrzymgmilnolitej konsystencji
- dozowanie sktadnikow

- minimalny czas schedia dla farby

Jssli to mozliwe nalezy stosowd mieszadta mechaniczne.

W przypadku zastosowania materiatdw dwu-komponeytbywmieszanie skladnikéw musi odbyiva
sig zgodnie z zaleceniami producenta, w szczed6lnev zakresie czasu mieszania i czasu
przydatndci produktu do stosowania. Nalebezwzgtdnie przestrzegazuzywania catej iléci farby

w okresie, w ktérym zachowuje ona swajywotnas¢. Sprzt do malowania (pistolety natryskowe,
pompy, wze, kdzle) naley myé bezpdrednio po uyciu rozpuszczalnikiem zalecanym przez
producenta.

5.8. NAKLADANIE WARSTW FARBY

Warstwe gruntupca naley nakiad@é na odpowiednio przygotowanocynkowam powierzchng —
suchy, pozbawion produktow korozji, soli, thuszczu i kurzu. Zalesg naktad& farbe natryskiem
bezpowietrznym lub powietrznym. Spoiny i krgdzie powinny by doktadnie pokryte farp
gruntupc.

Druga warstwe (migdzywarstvwe) mazna nakiadé po uptywie czasu zalecanym przez producenta, w
zaleznosci od temperatury otoczenia, wilgotwd powietrza i rodzaju farby. Przed aemiem drugiej
warstwy farby nalgy przeprowadzi ewentualne, zalecane przez producenta farb praygate
powierzchni np. przez ponowne umycie konstrukcjieptualnie zszorstkowanie mechaniczne.
Powierzchnia powinna ldysucha, pozbawiona ttuszczu, kurzu i soli. Tempeesatarby w trakcie
nakladania powinna wyndsco najmniej 15C.

Warstwe nawierzchniow mozna naktadé po uptywie czasu podanego przez producenta systemu
Jezeli uplyrat dopuszczalny, przez producenta farb, okregdmy nat@eniem médzywarstwy i
warstwy nawierzchniowej, ralzywarstw naley podd@& obrobce zaleconej przez producenta
systemu malowania.

str. 43



Szczegdbtowa Specyfikacja Techniczna Wykonania i @dbRobdét Budowlanych

Przed naniesieniem kolejnej warstwyynier powinien odebéawczeniej utazone warstwy i zleci
ewentualne, konieczne naprawy. Uszkodzenia, nietilamasia i zhcza naley uzupeiné tym samym
systemem powtokowym. Warunki aplikacji, jak i seaaanie farb musgby¢ zgodne z wymaganiami
producenta.

J&li migdzywarstwa nie wymaga naprawy powierzehnalery przygotowa do naktadania warstwy
nawierzchniowej:

Warstwe nawierzchniow nalezy naktada na such powierzchng, pozbawion zanieczyszcze wolna

od tluszczu i kurzu. Zalecagsstosowanie natrysku bezpowietrznego. Czas scianfarby w temp.
200C wynosi okolo 3 — 8 godz., czas petnego utwaridz powtoki 7 dni. Na budowie malowanie
naleey zakaczy¢ na godzie (w temp. 200C) przed zachodemrsta. Umaliwi to wyschnkcie
powtoki przed osadzeniemgsiwieczornej rosy. Powioka, w oléfenym przez producenta, okresie
utwardzania musi ky zabezpieczona przed nadmigrwilgocia. Po wykonaniu kadej z warstw
Wykonawca wypetni protokdt wg Zgdznika 2C.

5.9. WARUNKI DOTYCZ ACE BEZPIECZENSTWA | HIGIENY PRACY

Malowanie mae by operacy niebezpieczpdla robotnikéw, dlatego podczas naktadania matevia
nalezy scisle przestrzeganastpujacych wskazéwek:

- robotnicy pracujcy musa mie¢ pytoszczelne, wentylowane kombinezony,

- W czasie czyszczenia metpstrumieniowaosciermg robotnicy musz nost dzwigkoszczelne hetmy,
przy czyszczeniu za ponmpeszczotek musizbyé zaopatrzeni w okulary ochronne,

- W czasie transportu, sktadowania i malowania powyiby¢ przestrzegane zasady higieny osobiste;.

Materiaty malarskie nie powinny dostsig do srodowiska.

Powinny by $cisle przestrzegane zasady ochrony przecikspmyej

Robotnicy nie powinni przechowywajedzenia ani ubrg jak réwnie nie powinni spaywaé
positkéw w poblzu miejsca robét. Do myciak powinni wywa¢ bawelnianych szmat namoczonych
w rozpuszczalniku. Po wyschwiu rozpuszczalnika powinni urGyrece mydiem i wod. Do
pielggnacji mk powinni stosowéakremy ochronne.

5.10. WARUNKI GWARANCJI

Zamawiagcy w umowie z Wykonawg zabezpieczenia antykorozyjnego powinien precyeyjni
okresli¢ kryterium, wg ktérego &mzie egzekwowane wykonanie poprawek. Zalecanepjesiccie
nastpujacych warunkéw:

- sprawdzenie stanu powtoki w ramach przdgl gwarancyjnego nagti 3 lata po dacie odbioru
koncowego,

- ocena stanu powtoki dokonana zostanie wg Rapoirgpekcji Powtok, w ktérym ocenianeda:
- stan powtok wg wzorcow zawartych w normie PrPID18628
- adhezja powtok metachaci¢ wg 1ISO 2409 lub metadodrywania wg 1ISO 4624

- do wykonania poprawek kwalifikiyjsic powtoki na tych elementach konstrukcji, na ktorych
wystepuje skorodowanie wksze nk na wzorcu Ri0O, kredowanie powsj stopnia 2, jakiekolwiek
pecherzenie, tuszczenie elanie powtok, wydczapc uszkodzenia mechaniczne spowodowane przez
uzytkownikow drog; adhezja do podia i adhezja mdzywarstwovg powtok powinna mié stopier 1

wg 1SO 2409 (dla powlok z farb tiksotropowych 8plwartéé powySej 4 MPa wg ISO 4624. W
przypadku pojedynczych lokalnych uszkodlziwpuszcza giwykonanie napraw zgodnie z 1ISO 8501-
2.
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6. KONTROLA JAKO S$CI ROBOT

6.1. OGOLNE ZASADY KONTROLI JAKO S$CI ROBOT

Ogolne zasady kontroli jakoi rob6t podano w egci DM.00.00.00 “Wymagania ogolne”.
6.2. SPRAWDZENIE JAKOSCI MATERIALOW MALARSKICH

Przed przysipieniem do wbudowywania materiatu, Wykonawca priaeals przy ka&dej dostawie
Deklaracg zgodndci lub certyfikat zgodnsci materiatu z Polsk Normg lub Aprobai Technicza.
Materiaty, na podstawie powszych dokumentéw, powinny spefdiavymagania podane w pkt2.
niniejszej ST. Materialy nie spetmap wymogéw naley wyeliminowa. Przed rozpoeziem
malowania nalgy doswiadczalnie ustadi parametry malowania. Wykonawca powinien przepraiad
probne malowanie powierzchni za porpogybranego systemu farb i przedstévimzynierowi do
akceptacji. Wykonawca ma obawek kontrolowd lepkas¢ materialu malarskiego kdego
pojemnika.

6.3. SPRAWDZENIE PRZYGOTOWANIA POWIERZCHNI DOMALOWA NIA

Ocena przygotowania powierzchni stali do malowatiejmuje:

- wizualm ocerg stanu powierzchni (suckg brak zapylé i zanieczyszczeolejami i smarami)

- badanie odtuszczenia wg PN-70/H-97052

- badanie skutecz®o odpylenia wg ISO 8502-3 (stopigapylenia nie powinien ldywickszy niz 3)

- skuteczné¢ usungcia zanieczyszcze jonowych- mana sprawdz Stosujc opracowane przez
Instytut Mechaniki Precyzyjnej w Warszawie testy @geny ilgci chlorkéw i siarczanéw
znajdupcych st na powierzchniach przygotowanych do malowania Wwip normy ISO 8502-9
(zanieczyszczenie jonowe powinncthyzsze nk 15mS/m)

- sprawdzenie braku zawilgocenia powierzchni zgednPrISO 8502-11

Podczas odbioru powierzchni przed malowaniem szdegguwag; nalezy zwréc na doktadne
oczyszczenie szwOw spawalniczychaczly, miejsc trudnodogpnych, gdzie ogto pozosta
zanieczyszczenia.

Ocere powierzchni do malowania przeprowadzalszpdrednio przed malowaniem.

6.4. KONTROLA NAKLADANIA POWLOK MALARSKICH

Kontrola naktadania powtok malarskich winna przegbiepod ktem sprawngci uzytego sprztu i
techniki nakladania materialu malarskiego oraz strzegania zaleée dotycacych warunkéw
pogodowych i zabezpieczeniaviezo wykonanych powlok oraz przestrzegania czasu ecianii
aklimatyzacji powtok.

Rozpoczynajc hanoszenie powtok, a tak przy wszystkich zmianach sptaz i materialdw nalgy na
biezaco kontrolowa grubcgé¢ naktadanej warstwy miege jej grubd¢ na mokro grzebieniem
malarskim zgodnie z ISO 2808 metoda 7B.

6.5. SPRAWDZENIE JAKOSCI WYKONANYCH POWLOK

Wykonawca wykae, ze poszczegdlne powtoki malarskie zostaty wykonangodmie z
przedmiotowymi normami, Dokumentadprojektova i Specyfikacy technicza:
- po zagruntowaniu,

- po wykonaniu midzywarstwy,

- po wykonaniu warstwy nawierzchniowej.
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Ocerz jakosci powtok malarskich przeprowadza &ontrolupc:

- Wyglad zewretrzny powtoki — (ocena niedomalowazaciekdw, wticen, zmarszcz@ cofania si
wymalowania, kraterowania iglowego, kraterowaniapgajacymi pecherzami, sgkan, skorki
pomaraczowej, suchego natrysku, podnoszenia, zggdrmloru z projektowanym)

- Gruba¢ powtok

- Przyczepn&t powtok

- Stopier wyschnecia powtoki
- Wyglad zewrgtrzny powioki

Ocere wygladu dokonuje i nieuzbrojonym okiem przgwietle dziennym lub sztucznym o mocy 100
W z odlegtdci 0,5 — 1,0 m od powierzchni. Za miejsce obsejwaeyjmuje st obszar w ksztalcie
kwadratu dobrze widoczny z odlegbo 0,5 — 1,0 m. Nalgy przyja¢ 2-4 miejsc obserwacji na kde
100 m2 malowanej powierzchni.

Ocena wygldu powtok pérednich

Powtoki parednie w zestawie podlegajedynie ocenie podakem wad niedopuszczalnych. Za
niedopuszczalne wady powitok malarskich uznaje vgady wynikajce ze ziej jakéci farb lub
zastosowania w zestawie farb niewspotpracygh ze sodp oraz niestarannego prowadzenia prac
malarskich, w wyniku czego wygiuje na ogo6t podnoszenie ¢sipokrycia, spcherzenie i
zmarszczenie.

Za wady niedopuszczalne nafeuzna:

- grube zacieki w formie firanek z wygiujacymi na nich sgcherzeniami powtoki,

- grube zacieki kaczace s¢ kroplami farby,

- skérka pomangczowa i kratery wynikajce z podnoszeniagspokrycia,

- kratery przebijajce powtok do podtaa,

- duze sgcherzenia,

- zmarszczenia, gkania wgebne,

- spekania deseniowe.

Wystapienie chéby jednej z wymienionych wad dyskwalifikuje powtoka danym fragmencie

powierzchni.

Ocena wygldu powtoki nawierzchniowej

W ocenie koloru nalegy postugiwé si¢ karta kolorow RAL.

Wymagana jest klasa Il wyglu powtoki na minimum 70% miejsc obserwacji oraasd Ill na
maksymalnie 30% miejsc obserwac;ji (wg tabeli 1).
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Tabela 1 Klasy jakoSci powtok malarskich
Wady powtoki Klasa Il Klasa Il
Zmiana koloru i Kolor zgodny z kartg kolorow; kolor zgodny z karta kolorow;
odcienia nieznaczna zmiana odcienia na nieznaczne roznice w odcieniu
zaciekach
Zanieczyszczeni Pojedynce zaniezyszczenia Zanieczyszczenia w formie
a mechaniczne wmalowane w powtoke lub pojedynczych zgrupowan,
osadzone w warstwie ktorych pow. nie przekracza 1
nawierzchniowej cm
Zacieki Nieznaczne zacieki Mate, ptaskie niekonczace sie
uwidacznijgce sie jedynie kroplami farby
zmiang odcienia powtoki
Uktucia igtg, Pojedyncze uktucia igtg dosé liczne uktucia igta,
kratery pojedynczne kratery
Zmarszczenia, Bardzo nieznaczne drobne drobne zmarszczenia,
spécherzenia, zmarszczenia, nieznaczna skorka
skorka niedopuszczalne spekania, pomaranczowa,
pomarafczowa, skorka pomarafczowa i niedopuszczalne spekania i
spekania speécherzenia specherzenia
powierzchniowe

Grubasé powtoki - pomiar naley przeprowadz zgodnie z ISO 2808:1997. Do pomiaru mgle
stosowa miernik elektromagnetyczny z czujnikiem integramylub na przewodzie. Wyniki
pomiaréw przy prawidtowe] gruloi zestawu powinny spetiawymog, aby 90% wynikow
pomiarow wykazywato nie néz od wartdci nominalnej, a najwiej 10% pomiaréw mae mie

warteé¢ co najmniej 0,9 wartei nominalnej. Maksymalna grub® nie mae by wigksza od
trzykrotnej grubéci nominalnej. Liczba punktow pomiarowych powinngnesi 10 szt. na kade

1000nt.

Przyczepné powtok -przyczepné¢ powtok mana testowé metod, siatki nace¢ wg PN-EN-ISO
2409, stosujc n& o odlegtdciach médzy ostrzami 3 mm lub metaddrywows (pull off) wg PN-
ISO 4624. Po dokonaniu pomiaruzka z wymienionych metod natg uzupetné zniszczon powtokg
malarsly tym samym systemem lakierowym, ktory stosowanazegimio przy malowaniu. Liczba
punktéw pomiarowych powinna wyn@ésilO na kade 1000 m2. Stopfewyschnecia powtoki —
okresla sk wg PN-79/C-81519

7. OBMIAR ROBOT

7.1. OGOLNE ZASADY OBMIARU ROBOT

Ogolne zasady obmiaru robét podano w DM.00.00.0§rAgania ogolne”.
7.2. JEDNOSTKA OBMIAROWA

Jednosti obmiarow jest 1 m2 (metr kwadratowy) powtoki antykorozyjmeprojektowanej grulsoi
na podstawie Dokumentacji Projektowe] i pomiarovevenie.

8. ODBIOR ROBOT
8.1. OGOLNE ZASADY ODBIORU ROBOT

Ogodlne zasady odbioru robét podano wsczDM.00.00.00 “Wymagania ogolne”.
Roboty obgte niniejsa Specyfikacy podlegag odbiorowi robét zanikarych i ulegajcych zakryciu,
ktory jest dokonywany na podstawie wynikdw pomiarbada i oceny wizualnej.
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Jezeli wszystkie badania przewidziane w pkt 6 daly ikypozytywny, wykonane roboty uwa sk za
wykonane poprawnie.

- Odbidr robdt ulegapych zakryciu polega na finalnej ocenie j&tioi ilosci rob6t przed ich
zakryciem. Odbioru tego dokonujezimier, po zgtoszeniu przez Wykonawicpotwierdza w formie
pisemne;j.

- Odbidr czsciowy polega na ocenie jakm, ilosci i wartasci sprzedanej wykonywanych robot
objetych odbiorem ogciowym. Przedmiotem odbioru ¢xiowego mog by¢ wytacznie zakaczone
elementy obiektu (np. ptsto).

- Odbiér ostateczny polega na ostatecznej ocehkaga ilosci i wartdsci sprzedanej wykonanych
robot. Przedmiotem odbioru #cowego mog by¢ tylko catkowicie zakaczone roboty na obiekcie.
Odbiory nastpuja na podstawie wynikéw badgrzedstawionych w pkt 6. i wszystkie badania
daty wyniki pozytywne, roboty natg uzna& za wykonane zgodnie z wymaganiami STzeliecha
jedno badanie dato wynik ujemny wykonane robotyehalizn& za niezgodne z wymaganiami. W
tym wypadku Wykonawca jest zobaawany doprowadziroboty do zgodniei z ST i przedstawije
do ponownego odbioru.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

9.1. OGOLNE USTALENIA DOTYCZ ACE PODSTAWY PLATNO SCI

Ogolne ustalenia dotyaee podstawy ptatrsei podano w DM.00.00.00 “Wymagania ogoélne”.
9.2. CENA JEDNOSTKI OBMIAROWEJ

Cena wykonania robét obejmuje:

- dostarczenie projektu technicznego wykonania zaibezenia antykorozyjnego,
- zakup i dostarczenie wszystkich czynnikéw progivkc

- przygotowania powierzchni konstrukcji do malowani

- wykonanie powtok malarskich przewidzianych w Dolentacji Projektowej i ST,
- wykonanie projektu rusztowd konstrukcji zabezpieczgych,

- wykonanie nieztdnych rusztowa i ich przektadanie,

- wykonanie prac zabezpiecaeych,

- przeprowadzanie baflgrzewidzianych w ST.

- dostosowanie sido warunkéw pogodowych oraz do wymaganych przeredry poszczegélnymi
operacjami (warstwami),

- naprawa uszkodzonej powtoki antykorozyjnej,
- zabezpieczenie otoczenia przed szkodliwym odgziahiem robdt,

- zabezpieczenie wykonanych powtok w trakcie ichhnggia przed skutkami czynnikow
atmosferycznych oraz zanieczysagze

- demonta rusztowa,
- zapewnienie odpowiednich warunkoéw przechowywaméderiatdw malarskich,
- wykonanie prébnych powtok malarskich,

- wykonanie badai przygotowanie odpowiednich protokotéw i raportow
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- uporazidkowanie miejsca robét.
10. PRZEPISY ZWIAZANE
10.1. NORMY

1. PN-ISO 8501-1 Przygotowywanie pogjo stalowych przed nakladaniem farb i podobnych
produktéw. Wzrokowa ocena czy$td powierzchni. Stopnie skorodowania i stopnie gatgwania
nie zabezpieczonych podip stalowych po catkowitym uswggiu wczéniej natzonych powitok
(kolorowe wzorce).

2. Aneks do PN-ISO 8501-1 Informacyjny dodatek ddusza 1. Reprezentatywne fotograficzne
przyktady zmian wygidu stali po obrobce strumieniowioiernej z uyciem r&nychscierniw.

3. PN-ISO 8501-2 Przygotowywanie pozjo stalowych przed nakfadaniem farb i podobnych
produktéw. Wzrokowa ocena czy$td powierzchni. Stopnie przygotowania weziej pokrytych
powtokami podiay stalowych po miejscowym uswisiu tych powtok (kolorowe wzorce).

4. I1SO-DIS 8501-3 Przygotowywanie pogyo stalowych przed naktadaniem farb i podobnych
produktow. Wzrokowa ocena czy$to powierzchni. Stopnie przygotowania spoin, odtrkcawedzi
(po ckciu) i innych wad powierzchniowych.

5. ISO/TR 8502-1 Przygotowywanie pogjo stalowych przed naktadaniem farb i podobnych
produktow. Badania shice do oceny czystoi powierzchni. Test na obeditorozpuszczalnych
produktow korozjizelaza.

6. ISO 8502-2 Przygotowywanie podjostalowych przed naktadaniem farb i podobnych pkodwv.
Badania st@ace do oceny czysoi powierzchni. Laboratoryjne metody oznaczaniaodtdw na
oczyszczonej powierzchni.

7. 1SO 8502-3Przygotowywanie podyostalowych przed naktadaniem farb i podobnych pkodiv.
Badania st#ace do oceny czysfoi powierzchni. Ocena pozost&d kurzu na powierzchniach
stalowych przygotowanych do malowania. Metodantaprzylepnej.

8. ISO 8502-4 Przygotowywanie podjostalowych przed naktadaniem farb i podobnych pkodwv.
Badania stiace do oceny czystoi powierzchni. Okréenie maliwosci kondensacji pary wodnej na
powierzchni przed malowaniem.

9. ISO 8502-5 Przygotowywanie podjostalowych przed naktadaniem farb i podobnych pkodiv.
Badania sti#ace do oceny czysfoi powierzchni. Oznaczanie chlorkéw na powierzcbhigrzed
malowaniem. Metoda rurek wsk@kowych.

10. 1ISO 8502-6 Przygotowywanie pogjostalowych przed naktadaniem farb i podobnych pkbav.
Badania shace do oceny czystoi powierzchni. Badania wyrywkowe rozpuszczalnych
zanieczyszcze Metoda Bresla.

11. 1ISO 8502-7 Przygotowywanie pogjostalowych przed naktadaniem farb i podobnych pkbawv.
Badania shzace do oceny czysfoi powierzchni. Maliwe do stosowania w warunkach terenowych
analityczne metody oznaczania chlorkow (projekt).

12. 1ISO 8502-8 Przygotowywanie pogjostalowych przed naktadaniem farb i podobnych pkodv.
Badania st#ace do oceny czysfoi powierzchni. Maliwe do stosowania w warunkach terenowych
analityczne metody oznaczania siarczandw (projekt).

13. ISO 8502-9 Przygotowywanie pogjostalowych przed naktadaniem farb i podobnych pkodv.
Badania stace do oceny czysfoi powierzchni. Méliwa do stosowania w warunkach terenowych
metoda konduktometryczna oznaczania rozpuszczakwyehdzie soli.

14. ISO 8502-10 Przygotowywanie po#jo stalowych przed nakfadaniem farb i podobnych
produktéw. Badania skice do oceny czysfoi powierzchni. Maliwe do stosowania w warunkach
terenowych analityczne metody oznaczania olejonvaréw (projekt).

str. 49



Szczegdbtowa Specyfikacja Techniczna Wykonania i @dbRobdét Budowlanych

15. ISO 8002-11 Przygotowywanie po#djo stalowych przed nakfadaniem farb i podobnych
produktow. Badania skace do oceny czysfoi powierzchni. Maliwa do stosowania w warunkach
terenowych analityczna metoda oznaczania wilgaoijét).

16. Pr PN-EN-ISO 8503-1 Przygotowywanie pasftstalowych przed naktadaniem farb i podobnych
produktéw. Charakterystyka chropow&to powierzchni podigy stalowych po obrobce
strumieniowoscierne;.

10.2. INNE DOKUMENTY
Zalecenia do wykonywania i odbioru antykorozyjnyelbezpiecaekonstrukcji stalowych drogowych
obiektow mostowych, IBDiM, Warszawa, 1999.
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M.15.01.02 IZOLACJE BITUMICZNE FUNDAMENTOW
1. WSTEP
1.1. PRZEDMIOT ST

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Techniczngjvgymagania techniczne dotyce wykonania i
odbioru izolacji czsci podziemnych konstrukcji, w ramach zadaniamont mostu kratowego w
ciagu drogi pieszo rowerowej w ulicy Lodzkiej w Rzg@wi

1.2. ZAKRES STOSOWANIA ST

Specyfikacja Techniczna jest stosowana jako doktiperetargowy przy zlecaniu i realizacji robot
wymienionych w p.1.1.

1.3. ZAKRES ROBOT OBJETYCH ST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotycz

- oczyszczenia podia,

- zabezpieczenie ¢&i stykapcych sk z ziema preparatami np. Abizol R + Abizol P .
- zasypanie wykopow gruntem

Nalezy wykona zabezpieczenie powierzchni betonu styéajsic z gruntem okoto 30 cm poij
istniejacego poziomu terenu i wykobapask okoto 20 cm powsej istniepcego poziomu terenu.

1.4. OKRESLENIA PODSTAWOWE

Okreslenia podane w niniejszej Specyfikaci sgodne z obowgzujacymi odpowiednimi normami
oraz okréleniami stosowanymi lubaytymi w ST DM.00.00.00.

1.5. OGOLNE WYMAGANIA DOTYCZ ACE ROBOT

Wykonawca rob6t jest odpowiedzialny za jakach wykonania oraz za zgoditoz Dokumentacja
Projektova, ST i poleceniami lzyniera. Ogélne wymagania podano w ST DM.00.00.0¢pwgania
ogolne”.

2. MATERIALY

Do wykonania rob6t w zakresie oklenym punktem 1.3. przewidujeestastosowanie nagtujacych
materiatow:

- Roztwér asfaltowy do gruntowania — np. AbizolMRy-PN-74/B-24622
- Roztwor asfaltowy do izolacji - np. Abizol P

- grunt z wykopu z pozycj).01.02.02

3. SPRZET

Roboty mog by¢ wykonywane ¢cznie lub mechanicznie. Przy wykonywanigcanym mana
uzywat watkéw lub szczotek.

4. TRANSPORT

Transport materiatdbw dowolnyndfodkami transportu przydatnymi dla danego asortymesbét pod
wzgledem
moznaosci utozenia i umocowania fadunku akceptowanymi przegiera.

5. WYKONANIE ROBOT
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5.1. OGOLNE ZASADY WYKONANIA ROBOT

Ogodlne zasady wykonania rob6t podano wéczDM.00.00.00 “Wymagania ogélne”.
Wykonawca przedstawi hynierowi do akceptacji projekt organizacji i harmegnam robét
uwzglkdniajacy wszystkie warunki w jakicheolzie wykonywana.

5.2. OGOLNE WARONKI WYKONYWANYCH ROBOT

Izolacjg nalezy wykona na poditau rownym, nieodksztatcalnym, gtadkim, suchym i womod plam
olejowych i pylu. Temperatura powietrza i patHow czasie wykonywania izolacji powinna¢by
wyzsza od 5C i risza od 35C.

5.3. GRUNTOWANIE PODLOZA

Gruntowanie podiza betonowego ma na celu zkézenie przyczepsoi, a w niektorych
przypadkach wytworzenie przyczegnobizolacji do tego podiea.
Przy gruntowaniu podi@ naley stosowd nastpujace zasady:

- nalery gruntowd podtaze wylkcznie dobrze przygotowane i odebrane przeyniera,
- powierzchng przewidzial do zaizolowania naky gruntowé tylko jednokrotnie

- srodek gruntujcy nalery nanost watkami malarskimi, lub szczotkami dmdkow.
5.4. WYKONANIE IZOLACJI

Wykonanie mae by reczne przy pomocy szczotki lub mechaniczne przy czastaniu
natryskiwacza. Nakfadanie roztworu asfaltowego @ipizolu P) mae odbywé& sig po wyschngciu
warstwy gruntujcej (np.Abizol R).

6. KONTROLA JAKO SCI ROBOT

Zasady kontroli jakéci robot.
Kontrole jakasci robot przy wykonywaniu izolacji na drogowym okige mostowym sprawaj

- Inzynier,

- Kierownik robot,

Zakres kontroli jakéci sprawdzany za pomg®ada laboratoryjnych:

- jakas¢ betonu podiva wg wymaga odnanie betonu konstrukcyjnego,

- jakos¢ materiatdw do ewentualnych napraw powierzchniigothci wg wymaga okreslonych
w odpowiednich normach przedmiotowych |éwiadectwach dopuszczenia do stosowania w
budownictwie komunikacyjnym,

- jakos¢ materiatéw hydroizolacyjnych - wg wymagéBDiM.

Nalezy rowniez sprawdzt zgodnd¢ rzeczywistych warunkow wykonania robot hydroizgjagch z
warunkami okrélonymi w ST z potwierdzeniem ich w formie wpisu dziennika budowy.

Przy kadym odbiorze robo6t zanikggych (odbiory mgdzyoperacyjne) naiy stwierdze ich jaka¢ w
formieprotokotéw odbioru robét lub wpiséw do dzigkanbudowy.

7. OBMIAR ROBOT

Jednosti miary jest 1 metr kwadratowy. Do ptated przyjmuje s¢ ilos¢ metrow kwadratowych
wykonanej i odebranej powierzchni izolowane.

8. ODBIOR ROBOT
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Roboty powinny by wykonane zgodnie z projektem technicznym i Szclegd Specyfikacy
Techniczi oraz pisemnymi decyzjamiigniera.
Podstaw dokonania odbioru robét ulegajch zakryciu g nast¢pujace dokumenty:

- powykonawcza dokumentacja projektowa,
- atesty materiatow izolacyjnych,
- dziennik budowy z adnotacjami o zmianach w stkauto dokumentacji projektowe;j.

Na podstawie wynikow badai ST DM.00.00.00. nalgy sporadzi¢c protokoty odbioru robot
koncowych.

Jezeli wszystkie badania daty wyniki dodatnie, wykoaaoboty izolacyjne nahy uzna za zgodne z
wymaganiami ST.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

9.1.0GOLNE USTALENIA DOTYCZ ACE PODSTAWY PLATNO SCI
Ogodlne wymogi dotycce ptatnéci zawarte s w ST DM.00.00.00.
9.2. CENA JEDNOSTKI OBMIAROWEJ

Cena jednostkowa robdét izolacyjnych 1 metr kwadvgtawzgkdnia:
- dostarczenie materiatow i innych czynnikéw progjuk

- przygotowanie powierzchni betonu,

- zabezpieczenie ¢&ci odziemnych Abizolem R+ P,

- zasypanie wykopow,

- uporazidkowanie terenu robot.

Odpady i ubytki materiatoweasiwzgkdnione w cenie jednostkowe;j.
9.3. SZCZEGOLOWY ZAKRES ROBOT

wg przedmiaru.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

PN-B-24620 Lepiki, masy i roztwory asfaltowe stosom na zimno.
PN-B-10260 Izolacje bitumiczne. Wymagania i badamiay odbiorze.

Zasady wykonywania izolacji przeciwwodnych na dmogoh obiektach mostowych - IBDIiM
Warszawa Technologie robét utrzymaniowych na drogdwobiektach mostowych IBDM 1990r.
Rozporadzenie Ministra Transportu i Gospodarki Morskiejdnia 30 maja 2000r w sprawie
warunkoéw technicznych, jakim powinny odpowiadiogowe obiekty iaynierskie i ich usytuowanie,
Dz.U. z 2000r. Nr

63.p0z.735).
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M.15.01.03 ZABEZPIECZENIE ANTYKOROZYJNE POWIERZCHN | BETONU
1. WSTEP
1.1. PRZEDMIOT ST.

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Techniczngjdymagania dotyere wykonania i odbioru robot
przy zabezpieczaniu antykorozyjnym powierzchniobe , w ramach zadanieemont mostu
kratowego w cigu drogi pieszo rowerowej w ulicy £odzkiej w Rzgewi

1.2. ZAKRES STOSOWANIA ST.

Szczegodtowa specyfikacja techniczna jest stosoyakmadokument przetargowy i kontraktowy przy
zlecaniu i realizacji robét wymienionych w punkdid..

1.3. ZAKRES ROBOT OBJETYCH ST.

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotycprowadzenia robdt przy zabezpieczeniu
antykorozyjnym odstortych powierzchni betonowych, barwnymi dyspersjaralimerowymi lub
mieszankami cementowymi modyfikowanymi polimeratnejmnup:

- prace pomiarowe,

- oznakowanie robdt,

- monta i demonta rusztowa wraz z ekranem zabezpiecgajm przed zanieczyszczeniem
srodowiska,

- przygotowanie podia pod powlok z czyszczeniem strumieniowoiernym powierzchni betonu
przyczotkéw, gzymsow piyty,

- zebranie, wywiezienie i utylizagproduktéw czyszczenia,

- szpachlowanie powierzchni betonu przyczétkdwyirggdw plyty ustroju

- gruntowanie podta betonowego materialem odpowiednim do pitEgo systemu,
- wykonanie powtok: o minimalnej zdolég pokrywania zarysowado 0,1mm

- pielegnacg powtok,

- przeprowadzenie pomiarow i badaboratoryjnych wymaganych w specyfikacji.
1.4. OKRESLENIA PODSTAWOWE

Antykorozyjne zabezpieczenie betorwabezpieczenie betonu przed kogoppprzez ograniczenie
badZ wyeliminowanie dziatania agresywnego czynnikowafarycznych lub wody na konstrukcj

Hydrofobizacja powierzchni— proces polegagy na nasyceniu powierzchniowych warstw
stwardniatego betonu substancjami chemicznymi, mlgoymi brak zwikalncéci zabezpieczonych
powierzchni przez wad

Impregnacja powierzchniowa— proces polegafy na nasyceniu powierzchni betouwodkami
uszczelniggcymi jego pory i nadagymi powierzchni wiéciwosci hydrofobowe.

Powtoka — warstwa wykonana z materiatdbw ciektych, uplyngicm lub sproszkowanych
nanoszonych naodpowiednio przygotowane paglita pomog technik malarskich.

Warstwa podkladowa warstwa zwikszapca przyczepns farby do podiaa betonowego.

Punkt rosy— temperatura betonu, w ktorej wystije kondensacja pary wodnej w postaci rosy przy
okreslonej temperaturze powietrza i wilgoton
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Metoda ,pull off” — metoda badawcza polegzg na pomiarze wytrzymaia betonu na odrywanie,
Jej istota polega na odrywaniu za pomsitownika, przyklejonego do podia metalowego kika.

Pozostate okidenia podane w niniejszej specyfikacfi sgodne z obowgzujacymi odpowiednimi
normami i szczegoétowvspecyfikacy techniczia DM.00.00.00.

1.5 OGOLNE WYMAGANIA DOTYCZ ACE ROBOT

Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jékach wykonania oraz za zgoditoz dokumentagj
projektowa, SST i poleceniami kyniera. Ogdlne wymagania dotycze robdét podano w SST
DM.00.00.00. "Wymagania ogoélne".

2. MATERIALY
2.1. OGOLNE WYMAGANIA

Ogolne wymagania dotygee materiatow, ich pozyskiwania i sktadowanie , 8§T DM 00.00.00
~Wymagania ogoélne’.

2.2. MATERIALY PODSTAWOWE

Do wykonania powlok na powierzchniach betonowychlersgych wyé jednego systemu
materialowego z materiatamiytymi do napraw powierzchniowych betonu. Wszystkiateriaty do
wykonania powtok powinny posiaélavazna Aprobat; Techniczia wydary przez IBDiM .

Wiasciwosci materialdw powinny zagwarantowaizyskanie nast. parametrow powloki ochronnej
betonu:

- redukcg nasakliwosci powierzchniowej betonu,

- redukcg wchfaniania substancji szkodliwych,

- zwigkszenie odporn@i na mroz i mgt solr,

- zapewnienie dyfuzji pary wodnej (oddychanie bajon

- hamowanie dyfuzji CO2 (zabezpiecza otglnbrojenia przed karbonatyzagj

Nie dopuszcza sizastosowania ochrony powierzchniowej, ktéra:

- zamyka rysy na powierzchniach elementéw znamgh sé od spodu elementu konstrukciji,

- uniemaliwia zaobserwowanie ewentualnego pojawiengszarysowa oraz obserwacji propagacji
rys istniepcych.

Wykonawca zobowizany jest przedstawi Inzynierowi aktualne wyniki bada materiatow
wykonywanych przez producenta w ramach nadzoru wemmego (atesty) oraz sprawdzi
przydatng¢ tych materiatbw do stosowania (data produkcji)rigghowywé je w odpowiednich
warunkach (okrdonych wSwiadectwie Dopuszczenia do Stosowania).

Za jaka¢ wbudowanych materiatow odpowiada Wykonawca.

Wymagania w stosunku do zabezpieczonej antykorazygowierzchni betonu:

- wzgkdny opor dyfuzji dla CO2 50m oporu dyfuzji stupa powietrza,

- wzgkdny opdr dyfuzji dla pary wodnej wg PN-B-01815:1992m oporu dyfuzji stupa powietrza,

- wytrzymald¢ na odrywanie od podta powitoki wg PN-B-01814:1992 oraz Rozpgizenia
Ministra Transportu i Gospodarki Morskiej z dnia r8@ja 2000r w sprawie warunkdw technicznych,
jakim powinny odpowiada drogowe obiekty isynierskie i ich usytuowanie, Dz.U. z 2000r. Nr
63.p0z.735)
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Wytrzyinalosé na odrywanie
Rodzaj powloki Srednia nie muiejsza niz Minimalna (MPa)
(MPa)

Powloki bez zdolnosci pokrywania zarysowarn 0,8 0.5
Powioki :Imr'm'mm‘nq zdolnosciq pokrywania 10 06
zarysowan ' '
Powloki z podwyZszong zdolnosciq pokrywania
zarysowan

a) na pewierzchniach nie ebciazonych ruchem 1.3 0.8

b) na powierzchniach obeciqZonych ruchem 1,5 1,0

Materiaty stosowane do czyszczenia padtaie mog by¢ szkodliwe dla otoczenia.
Preparaty dla usugtia zabrudze — przypisane do preparatu.

Materiat na zbudowanie pomostow roboczych — rusatiguodwieszonych, wypoganych w ekrany
umazliwiajace zbieranie produktéw czyszczenia strumienideiernego. Materiat i konstrukcja
pomostow roboczych mugzzapewnt warunki stateczriwi i posiadé odpowiedrmi nasnosé
(uwzglkdniajaca ciezar zwytego scierniwa). Pomosty robocze musza zapewmiezpieczne warunki
pracy i by wyposaone w pogcze. Rysunki robocze pomostéw roboczych podiegajwierdzeniu
przez Ireyniera.

3. SPRZET
3.1 OGOLNE WYMAGANIA
Ogodlne wymagania dotygee Sprztu podano w SST DM. 00.00.00.

3.2.WYMAGANIA SZCZEGOLNE

Do wykonania zabezpieczenia antykorozyjnego stosigjepecjalistyczny spet przewidziany przez
producenta materiatdbw oraz sgrogdlnobudowlany zaakceptowany przezyimera. Dla kontroli
procesu technologicznego i wykonywanych prac Wykarza winien posiadapodstawowy spkgt
laboratoryjny. Podczas rob6ot Wykonawca zobgany jest kontrolowawarunki atmosferyczne, a
podczas robét posiadlado dyspozycji wilgotnéciomierz i termometry do pomiaru temperatury
powietrza i podiga betonowego.

Sprzt, maszyny i nargzia nie gwarantgpe zachowania wymagajakosciowych zostas przez
Inzyniera zdyskwalifikowane i niedopuszczone do robdét.

4. TRANSPORT | SKEADOWANIE

Ogodlne wymagania dotyaee transportu podano w SST DM00.00.00 ,Wymagand@rej p.4.

Materiaty mog by¢ przewaone dowolnymisrodkami transportu, w szczelnych i nieuszkodzonych
opakowaniach. Sposéb transportu niezenpowodowd obnizenia jakdci materiatow.

Temperatura przewozu i skladowania nie powinnariiysza od 5°C i wisza od 25°C.

W czasie transportu materialy winny dyozmieszczone réwnomiernie po calej powierzchni
tadunkowej i zabezpieczone przed przesuwaniem. dBitane winny by w suchych
pomieszczeniach.

Sposbéb zatadunku, przewozu, i wyladunku musi sp&tvymagania przepiséw dotygzych
bezpieczéstwa i higieny pracy przy transporcie materiatow.

5. WYKONANIE ROBOT.

5.1 OGOLNE ZASADY WYKONANIA ROBOT

podano w SST DM.00.00.00 "Wymagania ogolne".

Wykonawca przedstawi hgnierowi do akceptacji projekt technologii, orgaati i harmonogram
robot uwzgédniajacy wszystkie warunki, w jakichgda wykonywane roboty.
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5.2 WARUNKI ATMOSFERYCZNE

Temperatura podi@ i materialu w czasie obrobki i wagu nastpnych 72 godz., dla materiatéw na
bazie zywic syntetycznych, nie me by nizsza od 8°C i nie wygza ni 25°C oraz dodatkowo
temperatura podi@m musi by wyzsza min. o 3°C od punktu rosy. Nie wolno wykongwabdt w
czasie deszczu i przy intensywnym nastonecznieniu.

5.3 PRZYGOTOWANIE PODLO ZA

W zakres przygotowania podidwchodz nastpujace prace:

- usungcie powierzchniowych zanieczyszézéstniepcych powtok malarskich,
- usunkcie stabo zwjzanych warstw betonu,

- usunkcie szkodliwych substancji magych mi€ wptyw na pokczenie nakladanych materiatow z
betonem i zmniejszagych przyczepni,

- usunicie uszkodze, rakdw itp. czyli przygotowanie podta innymi srodkami naprawczymi i
reprofilujacymi,

- oczyszczenie podia betonowego z wody, pytéw i €xi luznych. Podlee musi by czyste,
szorstkie, chtonne i wystarcaap nane.

Dla materiatdw na bazie cementu, przed nanoszemiarstwy podktadowej, podie powinno by
nawilzone wod i powierzchniowo przeschgte (matowe). Naley bezwzgédnie usuné pozostatéci
wody.

Przy preparatach wymagaych suchego podia, wilgotndg¢ podiaza nie mae przekrocz§ 4%.
Nalezy bezwzgtdnie przestrzegavymogow.

Wykonawca zobowzany jest posiadaprzyrzad do oznaczania wytrzymdla na odrywanie i
dokumentowé odpowiednie przygotowanie podi protokotem z wynikami bada Podiae
betonowe, prawidtowo przygotowane do ri@oia warstwy ochronnej, powinno raigrytrzymataé
nasciskanie powyej klasy B25.

Whytrzymalag¢ na odrywanie (wg PN-B-01814) prawidtowo przygotowgo podigéa betonowego
pod ochror powierzchniovg powinno mi€ wytrzymatac:

a) w konstrukcjach nowo zbudowanych - nie mnigjsz 1,5 MPa,

b) w konstrukcjach remontowanyclredng nie mniejsz niz 1,5 MPa, przy warkzi minimalnej nie
mniejszej nk 1 MPa.

Jezeli podtaze wykazuje jakiekolwiek usterki to powinnodgno usunjte wedtug zasad okilenych
przez Irzyniera.

5.4 PRZYGOTOWANIE MIESZNAKI

Szczegotowe informacje o mieszaniu, dane produkidwagi szczegolne znajdugic w specjalnych
informacjach technicznych o produktach. Do przyg@toia mieszanki naky zuwzywaé kazdorazowo
cahk zawartd¢ opakowania ze sktadnikiem sypkim, bez dzieleniagorcje.

5.5 WBUDOWANIE MIESZANKI.

Bezparednio przed nanoszeniem powtoki ngleusuraé przy pomocy odkurzacza przemystowego
luzne frakcje i pyly. Temperatura podi i materialu w czasie obrébki, oklena w kartach
informacyjnych winna b§scisle przestrzegana.

Wykonanie rob6t powinno odbywasie zgodnie z procesem technologicznym przewidzianyne
producenta. Obrébka preparatéw rpsfe w zalenoici od sposobu nanoszenia w jednym lub wielu
cyklach roboczych za pomgcnatrysku, wzgldnie szczotki i pdzla. Kada nastpma warstwe
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preparatu hanosiespo wystarczajcym zwizaniu poprzedniej warstwy do tego stopnia by negjal
ona uszkodzeniu.

llos¢ wykonanych warstw zatg od wybranego materiatu. Nale dostosowa sig do wymogow
producenta, pod warunkieme efekt kacowy tkedzie odpowiadal warunkom trwald i estetyki
(m.in. ujednolicenie powierzchni naprawianych).

5.6 PIELEGNACJA

Warstwa powtoki po naniesieniu nie nmeoulega nawilzaniu podczas procesu azania. Szczegolne
srodki ochrony, jak np. przekrycie plandekami, matatp. nalely stosowd podczas znacznego
nastonecznienia, oddziatywania deszczu lub mrozey Breparatach na bazie cementu olhaujh
zasady pielgnacji materialdbw budowlanych ydanych cementem.

5.7 UWAGI DODATKOWE DO WYKONANIA

Przyrady robocze mzna czyci¢c zwykla woda. Resztki materiatu i pojemniki usah zgodnie z
odpowiednimi przepisami. Resztek nie rglevlewat do kanalizacji. W trakcie pracy zaleca si
noszenie gkawic, okularéw i ubra ochronnych. Po zetkgtiu sk z materialem skory lub oczu naje
ptukat je 15 min. i niezwtocznie zagina¢ porady okulisty. Naley przestrzegazasad podanych na
kartach danych o bezpied=twie pracy i wskazéwek stowarzygzeawodowych o pogpowaniu z
dyspersjami z tworzyw sztucznych. W czasie praeynaley pali¢ tytoniu, spaywaé¢ positkow i pi
napojow!

6. KONTROLA JAKO SCI ROBOT
6.1 OGOLNE ZASADY KONTROLI JAKO SCI ROBOT

Kontrola i odbior robot oraz kontrola jad@ materiatbw powinna hky przeprowadzona zgodnie z
zasadami ogllnymi podanymi w SST DM.00.00.00. " Velgamia ogdllne".

Kontrole wytwarzania materiatbw nalgcych do systemdéw ochrony powierzchniowej prowadzi
producent w ramach nadzoru wemmnego. Kontrad w zakresie odrimych wymaga, w ramach
nadzoru zewgtrznego, prowadzi IBDiM lub upowaiona przez IBDiM instytucja.

6.2 BADANIA | KONTROLA PRZED PRZYST APIENIEM DO ROBOT

Za whbudowane materialy oraz badanie ich przydainoodpowiada Wykonawca. Przed
przystpieniem do robdét Wykonawca zobawany jest przedstawilnzynierowi do akceptacji
aktualne swiadectwa bada materialbw podstawowych wykonywanych w ramach padz
wewretrznego przez producenta (atesty materialdw). @tondVykonawca zobowkzany jest do
sprawdzenia daty produkcji, daty przyd&iriodo stosowania, stanu opakawaraz widciwego
przechowywania materiatow.

Przed przysipieniem do robét Wykonawca powinien wykénlbadania niezftine do opracowania
sktadu mieszanek w zateosci od temperatury. Przed przygieniem do robot, kontroli winno
podleg&é m.in. wlaciwe przygotowanie podia. Zakres kontroli jakai sprawdzany za pomegc
bada laboratoryjnych.

a) jaka¢ betonu podiga wg wymaga odngnie betonu konstrukcyjnego.

Wytrzymala¢ nasciskanie wykonawg PN-74/B-0626

Wytrzymatai¢ na oderwanie wykoraprzez odrywanie stempl@50 wg PN-92/B-01814. Natg
wykona jedno oznaczenie na #de 50m2 powierzchni oczyszczonej, przy czym minivadiczba
oznaczé wynosi 5 dla kadego elementu konstrukcyjnego. Lokalizagjzyklejenia stempli wyznacza
lub zatwierdza Inynier.

b) jakas¢ materiatdw zabezpieczajych i barwicych beton - wg wymagaBDiM.
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6.3 BADANIA W TRAKCIE ROBOT

W trakcie prowadzenia robét nale w sposob cigly kontrolowa temperatuy i odpowiedni
wilgotnos¢ podiaza, a réwnie odpowiednie przygotowanie mieszanki. Podczas rélgkonawca
zobowhzany jest prowadzioddzielnie dziennik wykonania ochrony powierzchvep w ktorym w
formie tabelarycznej podaje wszystkie nigdibe informacje o warunkach atmosferycznych, stanie
uzywanych materiatébw, parametrach technologicznycludawania materiatdbw oraz wyniki bada
wykonanych powtok ochrony powierzchniowej betonapidy w dzienniku podlegajzatwierdzaniu
przez Ireyniera. Akceptacja ich jest warunkiem przysenia do nagpnego etapu robot.

Inzynier mae pobiera prébki materialdw i prowadéi badania na swdj koszt niezahe od
Wykonawcy. Jeeli wyniki tych bada wykaza, ze badania Wykonawcy nie sviarygodne, to laynier
moze zlect niezalenemu laboratorium przeprowadzenie powtérnych lutatkowych bada Jeeli
zastrzeenia Ireyniera zostas potwierdzone, to catkowite koszty takich dodatkohnyub powtérnych
bada zostal poniesione przez Wykonawc

Nalezy sprawdzt zgodnd¢ rzeczywistych warunkéw Wykonania rob6t z warunkaieslonymi w
SST z potwierdzeniem ich w formie wpisu do dzieartikidowy.

6.4 BADANIA | KONTROLA PO WYKONANIU ROBOT

Jaka¢ wykonanej powtoki ocenia #iynier po sprawdzeniu wygdlu i na podstawie przedstawionych
przez Kierownika dziennikbw wykonania ochrony poa@hniowej. Powierzchnie betonowe
zabezpieczone antykorozyjnie nie powinny wykaz§waciekdw, przebarwiei innych wad. Powtoka
podlega ocenie wizualnej pod wzdem estetyki wykonania: potysku, barwy, zamskia
powierzchni.

Zakres kontroli jakéci sprawdzany za pomgbada laboratoryjnych.

a) sprawdzenie grubo warstw powioki wg wartéci minimalnej i maksymalne] podanej w
Swiadectwie. (Okrélenie grubéci powtoki antykorozyjnej metedpcérednh, na podstawie zycia
materiatéw stosowanych do wykonania §eiavej powtoki).

b) pomiar przyczeprigi powtoki do podiga (wytrzymatdé na odrywanie). Nafg wykona& jedno
oznaczenie na kde 25 m2 nalzonej warstwy, przy czym minimalna liczba oznacze/nosi 5 dla
kazdego elementu konstrukcyjnego. Lokalizagyyznacza laynier.

Zakres badakontrolnych ustala kynier. W szczegolriei maze on uzné za wystarczage raporty z
bada wykonywanych przez Wykonawc

6.5 ZASADA POSTEPOWANIA Z WADLIWIE WYKONANYMI WARSTWAMI

Jezeli pokrycie lzdzie wykonanéle to warstwa wadliwie wykonanadizie zerwana i wymieniona na
nowa na koszt Wykonawcy. Ponownie pgst sic w przypadku nieosgniecia przez probki
okreslonych parametrow.

7.0BMIAR ROBOT.

Ogolne zasady obmiaru podano w SST D.00.00.00 "Vgama ogodlne". Obmiar powinien by
wykonany na budowie w metrach kwadratowych zabezpieej powierzchni . Obmiar robét odbywa
sie w obecnéci Inzyniera i wymaga jego akceptacji. Obmiar nie powinidejmowa jakichkolwiek
dodatkowo wykonanych powierzchni z wtkiem zaakceptowanych naspiie przez layniera.
Nadmierna grubi@ warstwy lub nadmierna powierzchnia zabezpieczemstosunku do dokumentacji
projektowej, wykonana bez pisemnego upawania Irzyniera nie mog stanowé podstawy do
roszczé o dodatkow zaptat.

8. ODBIOR ROBOT
8.1. OGOLNE ZASADY ODBIORU ROBOT
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Podano w SST DM.00.00.00.

8.2. ODBIORY MIEDZYOPERACYJNE

Odbiorom m¢dzyoperacyjnym podlegapastpujace prace:
- przygotowanie powierzchni do uenia pierwszej warstwy,
- wykonanie powiok zabezpieczaych.

8.3. ODBIORY PO ZAKONCZENIU ROBOT

Do odbioru Wykonawca przedstawia wszystkie wynilanparéw i bada z biezacej kontroli
materiatéw i robét. Odbioru dokonujezymier na podstawie ogiizin, pomiaréw i wynikéw bada
Wykonawcy.

Inzynier zleci Wykonawcy lub niezateemu laboratorium przeprowadzenie uzupesciggh bada i
pomiaréw wtedy gdy:

- zakres lub ogstotliwos¢ bada Wykonawcy § niezgodne z niniejazspecyfikacy.
- istniel jakiekolwiek watpliwosci co do jakéci robdt lub rzetelngci bada Wykonawcy.

Koszty tych bada& ponosi Wykonawca tylko w przypadku gdy ich wynpiotwierdz watpliwosci
Inzyniera. W przypadku stwierdzenia wadynier ustali zakres wykonania robét poprawkowydh lu
poleci zerwanie i wymian na novg wadliwie wykonanej powtoki, wedlug zasad okomych w
niniejszej specyfikacji laynier mae uzna wad za nie majca zasadniczego wplywu na cechy
eksploatacyjne obiektu i ustalzakres i wielké¢ potracer za obniong jakosc.

Roboty poprawkowe lub zerwanie i wymiamwadliwie wykonanej powtoki na nawWykonawca
wykona na whasny koszt w terminie ustalonym zylierem.

9.PODSTAWA PLATNOSCI.

9.1.0GOLNE WARUNKI PLATNO SCI
podane sw SST DM.00.00.00.

9.2. SZCZEGOLNE WARUNKI PLATNO SCI

Ptatng¢ za metr kwadratowy natg przyjmowa zgodnie z obmiarem i ocgrjakosci robot na
podstawie wynikow pomiaréw i baflé&aboratoryjnych, z ewentualnymi pateniami.

Cena jednostkowa wykonania powtok antykorozyjnyolwigrzchni betonu, wg technologii przigj
przez Wykonawg i zaakceptowanej przez Zamawi@ggo, obejmuje:

- prace pomiarowe,

- 0znakowanie robat,

- wykonanie robot wg zakresu w p.1.3,

oczyszczenie stanowisk pracy i usuné bedacych wiasnécia wykonawcy materiatow.

9.3.5ZCZEGOLOWY ZAKRES ROBOT
wg przedmiaru
10. PRZEPISY ZWIAZANE

PN-88/B-01807 Antykorozyjne zabezpieczenia w budotwie. Konstrukcje betonoweZielbetowe.
Zasady diagnostyki konstrukcji.

PN-B-01814 Antykorozyjne zabezpieczenia w budowriiet Konstrukcje betonoweZelbetowe.
Metoda badania przyczepiod powtok ochronnych.
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Rozporadzenie Ministra Transportu i Gospodarki Morskiejdnia 30 maja 2000r w sprawie
warunkoéw technicznych, jakim powinny odpowiadiogowe obiekty izynierskie i ich usytuowanie,
Dz.U. z 2000r. Nr 63.p0z.735)

"Wymagania techniczne wykonania i odbioru naprawodhrony powierzchniowej betonu w
konstrukcjach mostowych" opracowany przez IBDiM.

Katalog Zabezpiectepowierzchniowych drogowych obiektowzynierskich. Czs¢ — | Wymagania.
Zalcznik do Zarzdzenia Nr 11 Generalnego Dyrektora Drég KrajowyclAdtostrad z dnia
19.09.2003r

Vademecum biecego utrzymania i odnowy drég. obiektéw mostowyomt5.5 - wyd. przez
GDDM.
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M.15.04.01 ZABEZPIECZENIE ANTYKOROZYJNE NAWIERZCH NI
CHODNIKOW
1. WSTEP

1.1. PRZEDMIOT ST

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej 8ymagania dotycice wykonania i odbioru
nawierzchni zzywic na pomécie obiektu w ramach zadaniemont mostu kratowego wagu
drogi pieszo rowerowej w ulicy £édzkiej w Rzgowie.

1.2. ZAKRES STOSOWANIA ST

Szczegodtowa Specyfikacja Techniczna jest stosovjaka dokument przetargowy przy zlecaniu i
realizacji rob6t wymienionych w punkcie 1.1

1.3. ZAKRES ROBOT ST

Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja, obejmuyszystkie czynnéci umazliwiajace i majice na celu
wykonanie nawierzchni chodnik&aiezki rowerowej zzywic epoksydowo-poliuretanowych.
Warstwy cienkowarstwowej, trudécieralnej, odpornej na promieniowanie UV, z matériana bazie
zywic i poliuretanu o grubieiach 5mm obejmuyj

- dostarczenie i przygotowanie materiatdbw do wytemia mieszanki,

- przygotowanie podi@a pod powlok z czyszczeniem strumieniovéoiernym powierzchni betonu,
- zebranie, wywiezienie i utylizagproduktéw czyszczenia,

- wytworzenie mieszanki,

- utozenie warstwy,

- wykonanie dylatacjidczen

- wykonanie nieztdnych bada.

a w szczegOlni:

-Wykonanie nawierzchnioizolacjiz/wic epoksydowo-poliuretanowych na powierzchni atikdw.
1.4. OKRESLENIA PODSTAWOWE

Okreslenia podane w niniejszej SSh ggodne z obowzujacymi normami oraz z okéeniami
podanymi w SST DM.00.00.00.

1.5. OGOLNE WYMAGANIA DOTYCZ ACE ROBOT

Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jékach wykonania oraz za zgoditoz dokumentagj
projektowa, SST i poleceniami kyniera. Ogdlne wymagania dotycze robdét podano w SST
DM.00.00.00. "Wymagania ogoélne".

2. MATERIALY
2.1. OGOLNE WYMAGANIA DOTYCZACE MATRIALOW

Pozyskiwania i skladowania, wg SST DM 00.00.00 ,Vgania ogodlne’.
Dobér materiatu naly do Wykonawcy i podlega uzgodnieniu przezyimiera. Materialy ayte do
wykonania nawierzchni mugposiada atesty i Aprobaty Techniczne wydane przez IBDiM.

2.2. WYMAGANIA DLA WBUDOWANYCH MATERIALOW
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2.2.1.Niskoczasteczkowa, nierozpuszczalagvica epoksydowa sktadgja se z substancji wizacej i
utwardzajcej o naspujacych wiaciwosciach :

- odpornd¢ na dziatanie wikszasci zwiazkOw chemicznych i dziatanie promieni UV,

- samopoziomuica,

- elastyczna,

- dwza wytrzymatdé nasciskanie i rozeiganie.

2.2.2.Srodek gruntujcy — wiaciwy dla przygtego materiatu i podi@ (betonowego).

2.2.3.Kruszywo naturalne lub tamane o frakcji 2/4mm wdiarstw dolnych, oraz frakcji 1/2mm dla
warstw gornych. Poszczegblne asortymenty kruszywvipty pochodzat z jednego zrodia.
Pochodzenie materiatu i jego j@&kopowinny by wczeniej zaaprobowane przezzymiera. Transport
i skladowanie kruszywa powinny odbygvasic w warunkach zabezpieczaych je przed
zanieczyszczeniem i zmieszaniem z innymi asortyamnkruszywa.

2.3. WYMAGANIA DLA NAWIERZCHNI

Wykonana nawierzchnia powinna posiédasepujace cechy:

- Wytrzymatag¢ na napgzenia rozcigajace > 6MPa,

- Scieralng¢ badana na tarczy Bohmeg@,5mm,

- Wskaznik ograniczenia chtonsoi wody> 90%,

- Mie¢ odpornd¢ na wpltywy atmosferyczne (deszémjeg, mroz, promieniowanie UV),
- Odpornd¢ na dziatanigrodkow odladzajacych,

- Wiasciwosci elastyczne w temperaturze od -20 do +600C

- Przyczepn&t do podtaa betonowego: warfé srednia> 2,0 MPa, wart& pojedynczego wynike
1,5MPa.

3. SPRZET

Ogodlne wymagania dotygee sprztu podano w SST DM.00.00.00. "Wymagania Ogolne"
Roboty mana wykonywa przy wyciu dowolnego spetu zaakceptowanego przezymiera

4. TRANSPORT

Ogodlne wymagania dotygee transportu podano w SST DM.00.00.00 "Wymagamgjaliae".
Transport i przechowywanie materialtdbw zgodne zridsjami Wytworcy. Materiat dostarczany jest
w postaci ptynnej.

5.WYKONANIE ROBOT

5.1. OGOLNE WYMAGANIA ODNO SNIE ROBOT

Podano w SST DM.00.00.00 "Wymagania ogolne".

Wykonawca przedstawi hynierowi do akceptacji projekt organizacji i harnegnam robét
uwzgkdniajacy wszystkie warunki w jakichdola one wykonywane.

5.2. TEMPERATORA | WILGOTNO SC

Temperatura podi@a winna wynosi 8° do 30°C. Ponadto pod® winno mi€ 3°C powyej punktu
rosy. Temperatura powietrza winna wyrtosiin. 12°C, wilgotné¢ wzgledna 50 do 75 %. Natg
bezwzgtdnie przestrzegawvymaga producenta odrioie warunkéw aplikacji.

5.3. WYKONANIE MIESZNKI
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Sposdb wykonania i czas naémia mieszanki oraz proporcje sktadnikbw déloeo w kartach
technicznych wyrobdw. Przed zastosowaniem ayakprawdzé czy nie zostat przekroczony okres
gwarancji — przechowywania materiatu.

5.4. PRZYGOTOWANIE PODLO ZA

Powierzchnia przeznaczona pod nawierzglariiywic musi by oczyszczona z €zci luznych, pytow,
olejow i innych elementow obmajacych przyczepnd&. Podice naley wypiastowgé metod
strumieniowoscierra w celu uzyskania odpowiedniej chropowatopodiaza. Wicksze nieréwngi
wyszlifowat szlifierka z tarcza diamentay Powierzchnia musi léyzupetnie sucha i odpylona. Beton
musi by o wytrzymaldci na odrywanie wg normy PN-EN 1542:2000. Padipowinno by gtadkie.
Lokalne nierownéci i zgiebienia powierzchni betonu nie powinny przekraczd ,0mm. NierOwnéci
podtaza przekraczare podane warggi nalery naprawé zaprawami PC lub PCC. Rysy wystijace

w podiazu naley zainiektowa grawitacyjnie. Przed ukfadaniem nawierzchni maleoodiaze
zagruntowa, za pomog watka lub rdzla,srodkami przeznaczonymi dla przfg¢go systemu.

5.5. WYKONANIE WARSTWY

Materiat nanosi przez szpachlowanie lub za poradistwy gumowej na prowadnicach stangeych
zarazem podktadki dystansowe dla zachowania odplweggrubdci warstwy. Po utgeniu swieza
warstwe nalezy odpowietrzy watkiem okolcowanym a naginie uszorstidi piaskiem kwarcowym w
ilosci zalecanej przez producenta. Miejsca dylatagcZ4sliny) naley uszczelni elastycza masg
plastyczia. Przy wykonywaniu nawierzchrywicznej na betonowej egci pomostu nakey zwrdcic
uwag: na niedopuszczenie do zanieczyszczenjwica powierzchni konstrukcji stalowej oraz
elementow wyposenia balustrad .

5.6. PIELEGNACJA NAWIERZCHNI

Przez pierwsze 24 godziny po wykonaniu nawierzchmalery ja chront przed deszczem i
intensywnym promieniowaniem stonecznym ( np. praegkrycie plandekami).

6. KONTROLA JAKO SCI.

6.1.0go0lne zasady kontroli jakoi rob6t podano w SST DM.00.00.00 ,Wymagania ogbjrie 6.
Roboty kontrolne powinny iy wykonywane zgodnie z postanowieniami SST oraz geoli@ami
Inzyniera.

Kontrola jakdci jest prowadzona przez Wykonawav oparciu 0 opracowany przez niego i
zatwierdzony przez hyniera program. Wykonawca powinien posiadaa budowie wszystkie
aktualne dokumenty.

Zakres badaprowadzonych przez Wykonawoa budowie:
- badania przed rozpogdem robdét,

- badania w trakcie wykonywania robot,

- badania odbiorcze po wykonaniu robat.

6.2. BADANIA PRZED ROZPOCZECIEM ROBOT
Obejmup:

- jakos¢ materiatow,

- sktad mieszanki z prébnego zarobu,

- sprawdzenie podia.
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6.3. BADANIA W TRAKCIE WYKONYWANIA ROBOT

- jakos¢ materiatdw do wytwarzania mieszanek,

- sktadu mieszanki,

- temp. mieszanki w czasie produkcji i w chwili vdmwania,
- temp. podtaa i powietrza, wilgotn&, punkt rosy,

- sprawdzenie wyghbu zewrtrznego.

6.4. BADANIA PO ZAKO NCZENIU ROBOT

Obejmuj:

- badania prébek wyetiych z wykonanej nawierzchni — gruido gestas¢ objetosciowa, wytrzymaléé
na rozcaganie, przyczeprio, twardg¢ i wydtuzenie (miejsce pobrania probek i ich sdookresli
Inzynier)

- grubg¢ nawierzchni — tolerancja w stosunku do zaftej —0,5mm, +1,0mm,

- odchytka spadku nie wksza ni 0,2%,

- sprawdzenie prawidtowoi wykonania zicz i obramowa —$cisle zwiazane i jednorodne,

- sprawdzenie wyghu zewrtrznego — jednolity bez miejsc porowatych, tuspyzh s¢, bez spkan.
7.0BMIAR ROBOT.

Ogodlne zasady obmiaru podano w SST DM.00.00.00 "@é@ania ogdine".

Jednosti obmiarows jest 1 metr kwadratowy m2 nawierzchni truétieralnej zzywic. Obmiar robot
polega na okrdeniu faktycznego zakresu robét oraz obliczeniaczyeistych ilgci wbudowanych
materiatéw. Obmiar robét obejmuje roboty ¢ibj umowa oraz dodatkowe jedynie te, ktére w trakcie
robot byly uzgodnione z #tynierem.

8.0DBIOR ROBOT.

Ogolne zasady odbioru robét podano w SST DM-00®@/@ymagania ogolne” pkt 8.

Na podstawie przeprowadzonego odbioru robét nawalieizchodnikdéw naley sporzdzi¢ protokot
zawierajcy wyniki wszystkich bada

Wykonawca powinien przedigc:

protokoty bada kontrolnych i atesty,

zapisy w dzienniku budowy.

9. PODSTAWA PLATNOSCI.

9.1. WYMAGANIA OGOLNE

Dotycz ptatnaci okreslone g w SST D.00.00.00.
9.2. SZCZEGOLOWY ZAKRES ROBOT
Zakres robot olktych ptatngcia:

- Przygotowanie podia,

- dostarczenie, przygotowanie

- badanie materiatéw do wytworzenia mieszanek,
- zagruntowanie podha,

- reczne roztgenie mieszanki i posypanie piaskiem,
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- pielegnacja nawierzchni,
- uszczelnieniegbzen dylataciji ptyt
- wykonywanie wszystkich niezdnych bada.

Cena jednostkowa uwzglnia réwnie odpady i ubytki materialowe oraz oczyszczenie sa@jpracy.
9.3.5ZCZEGOLOWY ZAKRES ROBOT
wg przedmiaru.

10. PRZEPISY ZWIAZANE.

PN-B-11111 Kruszywo mineralne. Kruszywo naturaloendwierzchni drogowycBwir i mieszanka.
PN-B-11112 Kruszywo mineralne. Kruszywo famane dwirrzchni drogowych.

PN-B-11113 Kruszywo mineralne. Kruszywo naturaloendwierzchni drogowych. Piasek.
BN-68/8931-04 Drogi samochodowe. Pomiar réyanoawierzchni planografem i tat

Karta techniczna produktu, aprobata.
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M.19.01.04 MONTAZ BALUSTRAD STALOWYCH Z WYPELNIENIEM
SZKLANYM
1. WSTEP

1.1. PRZEDMIOT ST.

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Techniczngjdymagania dotyexe wykonania i odbioru robot
zwiazanych z wykonaniem i mor#am poeczy stalowych balustrad w ramach zadaeiamont mostu
kratowego w cigu drogi pieszo rowerowej w ulicy todzkiej w Rzgewi

[.2. ZAKRES STOSOWANIA ST

Szczegodtowa Specyfikacja Techniczna jest stosoyekmadokument przetargowy i kontraktowy przy
zlecaniu i realizacji robét wymienionych w punkdid..

1.3. ZAKRES STOSOWANIA ST.

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotyomykonania i montzu balustrad stalowych
zabezpieczonych antykorozyjnie, z wypelnieniem zé&tas klejonego warstwowo mocowanego
punktowo za pomagtacznikow, roboty obejmuj

- wykonanie i dostarczenie balustrad stalowych, s@gmentach wysytkowych), zabezpieczonych
antykorozyjnie wg projektu (min. 200 pm), wraz zktami transportu elementéw balustrady,

- wykonanie i dostarczenie wypethiszklanych, (w segmentach wysytkowych), wraz zzkamsi
transportu elementéw balustrady,

- odttuszczanie konstrukcji szkieletowych,

- monta balustrad na kotwach wklejanych,

- uzupetnienie powtok antykorozyjnych w miejscachapzen,
- monta wypeltnier szklanych

- wykonanie badai sprawdza.

1.4. OKRESLENIA PODSTAWOWE

1.4.1. Porcz dla pieszych i rowerzystow — obramowanie chaarskltadajce sé z poziomych i
pionowych elementéw zwiezonych pogcza, zabezpieczage przed spadkiem z wysaiod.

1.4.2. Pozostate olkdlenia podane w niniejszej specyfikacjia zgodne z obowizujacymi
odpowiednimi normami i szczegotavepecyfikacy techniczia DM.00.00.00.

1.5. OGOLNE WYMAGANIA DOTYCZ ACE ROBOT

Wykonawca robot jest odpowiedzialny za j&kdach wykonania oraz za zgoditoz dokumentagj
projektowa, SST i poleceniami kyniera. Ogdlne wymagania dotyce robdét podano w ST
DM.00.00.00. "Wymagania ogolne".

2. MATERIALY

2.1. OGOLNE WYMAGANIA DOTYCZ ACE MATERIALOW
Pozyskiwania i sktadowanie wg SST DM 00.00.00 ,Wyganaia ogolne”.
2.2.SZCZEGOLNE WYMAGANIA DOTYCZ ACE MATERIALOW
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2.2.1.Porcz wykonana rur kwadratowych i ptaskownikéw z wypemieniem szkta bezpiecznego
wykonana wg projektu wraz z kotwami wklejanymi . X{/stkie czsci kotew i elementéw
mocupcych §ruby, sworznie, naktki, podktadki itp.) powinny bgy wykonane ze stali odpornej na
korozje wedlug PN-EN 10088. Dopuszcza siykonanie zabezpieczenia antykorozyjnego poprzez
cynkowanie dla w/w elementéw.

Elementy stalowe i szklane pozy powinny odpowiada wymaganiom norm lubswiadectw
dopuszczenia do stosowania w budownictwie drogowymostowym. Na budownalezy dostarczy
gotowe wyroby w segmentach wysytkowych. Wykonawecavipien dostarczy Inzynierowi kopie
otrzymanych od Wytwércy atestéwéwiadectw jakeéci) dla wszystkich dostarczonych na teren
budowy elementdw stalowych.

Balustrady nie powinny méeostro zakéaczonych elementéw, a ich konstrukcja powinna zapeivn
przeniesienie sit poziomych, oktenych w Polskiej Normie dotygzej podstawowych obgten
technologicznych i montawych. Wysoké¢ i wypetnienie ptaszczyzn pionowych powinny
zapewnié skutecza ochrore przed wypadriciem osdb. Szklane elementy balustrad powinng by
wykonane ze szkia o podwgzonej wytrzymatéci na uderzenia, ttuicego st na drobne, nieostre
odtamki.

2.2.2.Wypehienie balustrad

Do wypetnienia balustrad nale uzy¢ szkio bezpieczne klejone warstwowo 8.8.4 tzw. tewiane
VSG (Verbund-Sicherheitsglas) z fplboliwinylobutyralova PV wedtug wg normy PN-EN 12543 lub
wytycznych TRAV (Technische Regeln fiir die Verwengwon absturzsichernden Verglasungen).
Przeszklenie mocowane punktowo przy pomocycakocupcych po obu jej stronach.

2.2.3.Zaprawa niskoskurczowa

Nalezy stosowa zaprave 0 spoiwie cementowym, wytrzymaio nasciskanie nie mniej i35 MPa,
Produkt gotowy, stosowaylko z wazna Aprobat, Techniczi IBDiM.

2.2.4 Kotwy wklejane

Nalezy stosowa kotwy wklejane chemicznie, ocynkowane.
Nakretki musz by¢ zabezpieczone ,kapturkami” z PCV wypetnionego smar

2.2.5.Materialy na zabezpieczenie antykorozyjne.

Dostarczona pecz powinna by zabezpieczona antykorozyjnie przez ocynkowanimigr60-+-80um,
z doszczelnieniem farbami. Materiaty stosowane gkomywania powtok malarskich musposiada
swiadectwo dopuszczenia do stosowania w budowniatwastowym wydane przez IBDiM
Zastosowany zestaw malarski powinien odpowtadehronie konstrukcji wsrodowisku o stopniu
agresywnéci korozyjnej C3 wg PN-EN I1SO 12944 ark.5., wymaganvatcé pokrycia M.

Przed wbudowaniem materiatu, Wykonawca musi przedst Inzynierowi Karty Techniczne
poszczegblnych materiatdbw. Za sprawdzenie przydainmaterialdbw oraz jakdé wbudowania
odpowiada Wykonawca robdét.

Przed ayciem farby nalgy sprawdzt dat jej przydatnéci i stan preparatu po otwarciu pojemnika
(konsystencja, obeckd zanieczyszcze stan osadu). Nie nadagic do wycia farby zelowane oraz
zawierajce twardy osad.

Powtoki malarskie powinny spehdiavymagania zawarte w kontrakcie oraz gsaiych punktach:

- wykazywa witasciwosci barierowe w stosunku do wody i pary wodnej,
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- wykazywa& odpornd¢ na oddziatywania tlenu, promieniowania stonecznegmmperatury w
zakresie od — 30C do +70C (243K do 343K), opaddmoaferycznych (deszczéniegu, gradu,
szronu, szadzi, oblodzenia),

- wykazywa& dobm i dlugotrwah przyczepné& do podiga stalowego (w przypadku warstw
gruntupcych) i przyczepn& migdzywarstwovg (w pozostatych przypadkach) w warunkachkstych
zmian temperatury dobowejt = 200C (20K) w zakresie od —30C do +70C (243K 33K) i
odksztalcé konstrukcji,

- wykazywa& odpornd¢ nascieranie zwazarg z intensywnym oddziatywaniem kurzu, pytu, piasku,
opadow atmosferycznych oraz okresowego dziatanggzaniny wody srodkéw czyszcgcych,

- wykazyw& odpornd¢ na okresowe dziatanie wodnych roztworéw detergentiéywanych do
zmywania konstrukcji w ramach liieego utrzymania.

Powtoki malarskie powinny kiyodporne na dziatanie chlorkédwywanych do odladzania jezdni i
pochodzcych z nich jonéw chlorkowych oraz na spaliny sahwatowe. Zaleca sistosowanie farb
mozliwie jak najmniej szkodliwych dla zdrowia ludzi drodowiska, z nisk zawartdcia m.in.
niearomatycznych rozpuszczalnikéw. Przy stosowdailn nieznanego pochodzenia Wykonawca
przedstawi do akceptacji Apniera badania na zawaftoszkodliwych sktadnikow (np. tragego
toluenu jako rozpuszczalnika).

3. SPRZET

Ogodlne wymagania dotygee sprztu podano w SST DM.00.00.00 ,Wymagania ogdélne” ikt
Sprzt do montau balustrad winien llyzgodny z projektem organizacji robo6t zaakceptowapyzez
Inzyniera.

4. TRANSPORT

Ogodlne wymagania dotygee transportu podano w SST DM.00.00.00 "Wymagamgéli@".
Materiaty mog by¢ przewaone dowolnymi srodkami transportu. Naig je rozmieszcza
rébwnomiernie na catej powierzchni tadunkowej, obsikbie i zabezpieczyprzed maliwoscia
przesuwania w czasie transportu.

5. WYKONANIE ROBOT
5.1.0GOLNE WARUNKI WYKONANIA ROBOT

Podano w SST DM.00.00.00 ,Wymagania ogolne”

Wykonawca przedstawi mgnierowi do akceptacji rysunki robocze balustradozmieszczeniem
stupkow i dylatacji balustrad oraz projekt orgasjzaharmonogram rob6t uwzglniajacy wszystkie
warunki, w jakich kdzie wykonywany montabalustrad.

5.2. WYKONANIE BALUSTRAD

Porcz powinna by wykonana w wytworni w elementach o dhdgpdostosowanej do mitiwosci
przewozowych.

5.3. ROBOTY PRZYGOTOWAWCZE

Przed wykonaniem wiaiwych robot nalgy, na podstawie dokumentacji projektoweyj:
- wytyczy¢ tras balustrady,

- ustalt lokalizacg stupkow,

- okresli¢ wysoka¢ pochwytu balustrady,
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5.4. MONTAZ BALUSTRAD

Przy montau balustrad nalgy zwrocié szczegéla uwag: na zachowanie wymiarow podanych w
projekcie wykonawczym. Rozmieszczenie stupkdéw wgjgktu wykonawczego.

Bariery g kotwione w konstrukcji chodnika za pomdmtew wklejanych. Segmenty balustrad ngle
przykreci¢ do kotew po wykonaniu nawierzchni zwragagzczegola uwag; na to aby nie uszkodzi
nawierzchni. Dla zniwelowania lokalnych nierownioraz uszczelnienia styku ptyt stalowych z
nawierzchm nalezy pod podstawami stupkow wykohipolewki epoksydowe grukoi ~ 5 mm.
Blachy podstaw naly po obwodzie uszczelhmateriatem stale elastycznym — jak do uszczelaieni
stykéw kraveznikow — posiadajcym Aprobag IBDIM.

Po zakaczeniu montau balustrad, naktki oraz wystagce fragmenty kotew, winny zosta
zabezpieczone poprzez nadaie smaru i ,kapturkow” z PCV.

5.5. POWLOKA ANTYKOROZYJNA

Na budowe nalezy dostarczy elementy zabezpieczone antykorozyjnie wg wymagarojekcie.
Proponuje s pokry powloka antykorozyjm o grubdci min. 20Qum. Styki elementow, po
zmontowaniu pagczy, naley doktadnie oczicic¢ i uzupeiné zabezpieczenie antykorozyjnie.

Przy wykonywania uszczelnienia ocynku powvdoknalarskk na budowie nalg przestrzega
nastpujacych zasad:

- Prace malarskie naig wykonywa w temp. powietrza >50C. Powierzchnie elementowzasie
malowania nie magby¢ nastonecznione i nagrzane >400C. Wilgétnwzgledna powietrza nie nie
przekraczéd 90%. Nie mana prowadai prac malarskich w czasie deszczu, mgly i w czasie
wystepowania rosy.

- Swieza powtoka malarska nie me by¢ naraona w czasie schgtia na dziatanie kurzu i deszczu.

- Malowanie na placu budowy nale zakaiczy¢ na jedm godzire przed zachodem stoa (w
temperaturze. 20C), tak aby farba mogta wysgéhpmzed powstaniem rosy wieczornej.

- Czsci stykapce st z betonem nafg dodatkowo zabezpieczpowtoka malarska o diej trwatasci.

- Powierzchnia stalowa powinna d&yczyszczona do 3 stopnia czysiowg PN-70/H-97050,
powierzchnia powinna ldysucha, pozbawiona ttuszczu i kurzu.

- Podczas malowania temperatura pedtwinna by co najmniej 3C wysza od temperatury punktu
rosy powietrza. Czas sclknia podktadowej warstwy do 5 godzin, natomiast cké&y musi minaé
do potaenia kolejnych warstw od 24 godzin minimum do 2iLdaximum.

Dotyczy do temperatury otoczenia okoto 20C. Progjriemperaturze czasy te magec zmianie.
Najkrotszy okres jaki musi mag do oddania warstwy emalii do eksploatacji w teraparze 20C to
24 godziny.

U w a g a! Farby zawierajatwo lotne i palne rozpuszczalniki.

5.6. WARUNKI BHP | OCHRONY SRODOWISKA

Przy pracach zwkzanych z transportem, przechowywaniem i nanoszemeteriatdbw malarskich
nalezy przestrzegazasad higieny osobistej, a w szczegédnmie przechowywazywnaosci i ubrania
w pomieszczeniach roboczych i w pablistanowisk pracy, nie spgwva¢ positkow w miejscu pracy.
Wykonawca nie dogigi do skaenia farbami wdd powierzchniowych i gruntowych okanalizaciji.
Zlewki poprodukcyjne, powstage przy myciu urgdzea i pedzli oraz z samej farby, naig usuwa do
izolowanych zbiornikdw, w celu ich naturalnej lutiigcznej neutralizacji i detoksykaciji.

6. KONTROLA JAKO SCI ROBOT.
Ogolne zasady kontroli jakoi rob6t podano w SST DM.00.00.00 ,Wymagania ogbid 6.
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Materiaty przeznaczone do wbudowania pomimo posiadadpowiednich atestow, k@orazowo
przed wbudowaniem musaizysk& akceptacje layniera. Akceptacja polega na wizualnej ocenie
stanu materiatdbw oraz udokumentowaniu jej wpisendzlennika budowy.

Kontroli podlega jaké& wykonania pagczy oraz zgodrig jej ustawienia z dokumentadjechniczia
(doktadnd¢ ustawienia w pionie i poziomie), sprawdzeniu moania elem. balustrady oraz
prawidtowdasci ochrony antykorozyjnej.

Dopuszczalna rica wysokéci ustawienia balustrady wynosi 6mm.

Dopuszczalna odchytka od prawidtowego przebieguosyf,5cm na diugai 8m.

Odchylenie zmontowanej balustrady od pionu 1%,

Ocena jakéci powtoki ochronnej polega na sprawdzeniu g&gbaza pomog grubdciomierzy
magnetycznych dulz elektromagnetycznych o zakresie pomiarowym OuB®0z dokiadnécia
wskaza +10% zgodnie z BN-89/1076-02 oraz na sprawdzerdygzepnéci powtok do podiea oraz
przyczepnéci miedzy warstwowej metadsiatki nacg¢ wg normy PN-80/C-81531.

7. OBMIAR ROBOT

Ogolne zasady obmiaru podano w SST DM.00.00.00 ,Afemia ogodlne”.
Jednostl obmiaru jest Metr bigcy zamontowanej balustrady, wykonanej zgodnieopefitem.

8. ODBIOR ROBOT

8.1 OGOLNE WARUNKI ODBIORU ROBOT

Zasady odbioru podano w SST DM.00.00.00 "Wymagagidne".
8.2. SZCZEGOLNE WARUNKI ODBIORU ROBOT

Odbioru dokonuje liaynier na podstawie ogfizin, pomiardw i wynikow badaWykonawcy.
Odbiory winny obj¢ wszystkie etapy realizacji, a w szczegdéhio

- warsztatowe wykonanie balustrady razem z posvioktykorozyjn,

- wykonanie montau kotew wklejanych,

- balustrady po jej zamontowaniu w konstrukcji ikepaniu podczer elementow,
- ochrona antykorozyjna balustrady.
- monta wypetnienia

Czynna¢ odbioru winna by udokumentowana odpowiednim protokotem zgodnie zyjgtymi w
SST DM.00.00.00 zasadami.

9. PODSTAWA PLATNOSCI.

9.1. OGOLNE WARUNKI PLATNO SCI

okreslone zostaty w SST DM.00.00.00.

9.2. SZCZEGOLNE WARUNKI PLATNO SCI

Cena obejmuje:

- prace pomiarowe i przygotowawcze,

- dostarczenie materiatow z uwgdhieniem wszystkich nieztinych czynnikéw produkcii,
- wykonanie robét wg p.1.3,

- przeprowadzenie bafidpomiarow,
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- upratniecie miejsca pracy.
9.3. SZCZEGOLOWY ZAKRES ROBOT OBJETYCH PLATNO SCIA
wg przedmiaru.

10. PRZEPISY ZWAZANE.

PN-H-84020 Stal niestopowa konstrukcyjna ogolnegemaczenia. Gatunki

PN-H-93010 Stal. Ksztattowniki walcowane naggar

PN-H-93403 Stal. Ceowniki walcowane. Wymiary

PN-H-93407 Stal. Dwuteowniki walcowane naagar

PN-H-93419 Stal. Dwuteowniki réwnolegltienne IPE walcowane na goo

PN-M-82101Sruby ze them sZeiokatnym

PN-M-82121Sruby ze them kwadratowym

BN-73/0658-01 Rury stalowe profiloweaghione na zimno. Wymiary

PN-89/S-10050 Obiekty mostowe. Konstrukcje stalowe.

PN-80/C-81400 Wyroby lakierowe. Pakowanie, przegheanie, transport.

PN-C-81515:1993 Wyroby lakierowe. Oznaczanie géabpowtok.

PN-80/C-81518 Okrganie porowatéci powtok lakierowanych.

PN-80/C-81531 Okrdanie przyczepriei powtok do poditaa oraz przyczeproi miedzywarstwowej.
PN-83/C-81545 Wyroby lakierowe. Pomiar gratianokrych powtok

PN-H-04623:1986 Ochrona przed korpzjPomiar grubéci powlok metalowych metodami
nieniszcacymi

PN-71/H-04651 Ochrona przed korezjKlasyfikacja i okrélenie agresywnizi korozyjnej
srodowiska

PN-H-97050:1970 Ochrona przed korpzjWVzorce jakéci przygotowania powierzchni stali do
malowania

PN-71/H-97053 Malowanie konstrukcji stalowych. Qudivytyczne.

PN-M-04256-2:1987 Struktura geometryczna powierzabhropowaté¢ pow. Terminologia ogdlna
PN-87/M-04251 Struktura geometryczna powierzchhropowaté¢ powierzchni. Wartéci liczbowe
parametrow.

PN-89/S-10050 Obiekty mostowe. Konstrukcje stalowe.

PN-H-74219 Rury stalowe bez szwu walcowane naagoogdlnego zastosowania.

PN-M-69433 Spawalnictwo. Elektrody otulone do spaaatali niskostopowych o podwszonej
wytrzymaitaci.

BN-1076-02 Ochrona przed korazPowtoki metalizowane cynkowe i aluminiowe na Koulscjach
stalowych, staliwnych zeliwnych. Wymagania i badania.

PN-ISO 8501-1 Przygotowanie po#jostalowych przed naktadaniem farb i podobnych pkediv.
Wzrokowa ocena czysto powierzchni.

Zalecenia dotycce wykonywania i odbioru antykorozyjnych zabezp@ackonstrukcji stalowych
drogowych obiektéw mostowych — zaknik do Zarzdzenia Nr 12 Generalnego Dyrektora Drog
publicznych z dnia 8 grudnia 1998 r.

Dz.U. Nr 63 poz.735 Rozpamdzenie Ministra Transportu i Gospodarki Morskiepzia 30 maja
2000r w sprawie warunkow technicznych, jakim powimapowiadé drogowe obiekty igynierskie i
ich usytuowanie ,Katalog detali mostowych” — opraemy przez Biurze Projektowo-Badawczym
Drog i Mostow, , Transprojekt — Warszawa” Sp.z awyd.2002r.

Komitet Nauki i Techniki, Warszawa 1971 r. - Indttja zabezpieczenia przed korpXonstrukciji
stalowych za pomacpokryt malarskich KOR-3-A.

Wymagania BHP przy robotach momavo-transportowych.
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- Zasady techniczne dotyg®e zastosowania przeszkleabezpieczagych przed wypadntiem
(TRAV — Technische Regeln fiur die Verwendung vostatzsichernden Verglasungen) Niemiecki
Instytut Techniki Budowlanej DIBL.

- Zasady techniczne dotygz zastosowania przeszklenocowanych liniowo (TRLV — Technische
Regeln fiir Verwendung von linienférmig gelagerteerdasungen) Niemiecki Instytut Techniki
Budowlanej DIBL.

Norma PN-EN 12600:2004 Szkio w budownictwie.
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