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6.1. WSTEP

6.1.1. Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej Szczego6towej Specyfikacji Technicznej (SST) sgq wymagania dotyczace wykonania i
odbioru robét zwigzanych z wykonaniem konstrukcji stalowych — schody.

6.1.2. Zakres stosowania SST

Niniejsza specyfikacja bedzie stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji
robo6t wymienionych w punkcie 6.1.1.

6.1.3. Zakres robot objetych SST

6.1.3.1. Konstrukcja stalowa schodow

6.1.4. Okreslenia podstawowe

Okreslenia podstawowe podano w Ogélnej Specyfikacji Technicznej pkt. 1.3.

6.1.5. Ogdlne wymagania dotyczace robot

Ogoblne wymagania dotyczace robo6t podano w Ogélnej Specyfikacji Technicznej pkt.1.7.

Wykonawca robo6t jest odpowiedzialny za jakosé ich wykonania oraz za ich zgodnos¢ z dokumentacjg
projektowa, ST i poleceniami Inspektora Nadzoru.

6.2. MATERIALY
6.2.1. Wymagania ogolne.

Wszystkie materiaty stosowane do wykonania rob6t muszg by¢ zgodne z wymaganiami niniejszej SST
i dokumentacji projektowe;.

Do wykonania rob6t moga byé stosowane wyroby budowlane spetniajace warunki okreslone w:
— ustawie z dnia 7 lipca 1994 r. Prawo budowlane (tekst jednolity: Dz. U. z 2003 r. Nr 201, poz. 2016; z
pdzniejszymi zmianami),
— ustawie z dnia 16 kwietnia 2004 r. o wyrobach budowlanych (Dz. U. z 2004 r. Nr 92, poz. 881),
— ustawie z dnia 30 sierpnia 2002 r. 0 systemie oceny zgodnosci (Dz. U. z 2002 r. Nr 166, poz. 1360, z
pbzniejszymi zmianami).
Na Wykonawcy spoczywa obowigzek posiadania dokumentaciji wyrobu budowlanego wymaganej przez ww.
ustawy lub rozporzadzenia wydane na podstawie tych ustaw.

Materiaty stosowane do wykonywania elementoéw konstrukcji stalowych powinny odpowiada¢ wymaganiom
zawartym w odnosnych normach oraz warunkach technicznych.

6.2.2. Stal konstrukcyjna.

Stal konstrukcyjna stosowana do wykonywania elementéw konstrukcji stalowych powinna odpowiadaé
wymaganiom norm: PN-EN 10020:2003, PN-EN 10027-1:1994, PN-EN 10027-2:1994, PN-EN 10021:1997,
PN-EN 10079:1996, PN-EN 10204+Ak:1997, PN-90/H-01103, PN-87/H-01104, PN-88/H-01105, a ponadto:

Zestawienie elementéw stalowych schodéw wg Projektu konstrukcyjnego
6.2.2.1. Konstrukcja schoddw policzkowych.
6.2.2.2. Wyroby walcowane — ksztattowniki:

— dwuteowniki powinny odpowiadaé wymaganiom norm: PN-91/H-93407, PN-H-93419:1997, PN-H-
93452:1997 oraz PN-EN 10024:1998,

— ceowniki powinny odpowiada¢ wymaganiom norm: PN-71/H-93451, PN-H-93400:2003 oraz PN-EN
10279:2003,

— teowniki powinny odpowiadaé¢ wymaganiom norm: PN-91/H-93406 oraz PN-EN 10055:1999.

— katowniki powinny odpowiada¢ wymaganiom norm: PN-EN 10056-1:2000 oraz PN-EN 10056-2
:1998, PN-EN 10056-2:1998/Ap1:2003,

— rury powinny odpowiada¢ wymaganiom norm PN-EN 10210-1:2000 oraz PN-EN 10210-2:2000.

Ksztattowniki stosowane do wykonania konstrukcji stalowych powinny ponadto odpowiada¢ nastepujacym
wymaganiom:

— miec atesty hutnicze i zaswiadczenia odbioru,
— miec¢ trwate ocechowanie,
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— mie¢ wybite znaki cechowe.
6.2.2.3. Wyroby walcowane — blachy:
— blachy uniwersalne powinny odpowiada¢ wymaganiom normy: PN-H-92203:1994,
— blachy grube powinny odpowiada¢ wymaganiom normy: PN-H-92200:1994,
— blachy zeberkowe powinny odpowiada¢ wymaganiom normy: PN-73/H-92127,
— bednarka powinna odpowiada¢ wymaganiom normy: PN-76/H-92325.

Blachy stosowane do wykonania konstrukcji stalowych powinny ponadio odpowiada¢ nastepujgcym
wymaganiom:

— miec atesty hutnicze i zaswiadczenia odbioru,
— miec¢ trwate ocechowanie,
— mie¢ wybite znaki cechowe.

6.2.2.4. Laczniki.

Sruby, nakretki, nity i inne akcesoria do taczenia konstrukcji stalowych powinny odpowiada¢ wymaganiom
norm: PN-ISO 1891:1999, PN-ISO 8992:1996 oraz PN-82/M-82054.20, a ponadto:

— $ruby powinny odpowiada¢ wymaganiom norm: PN-EN 1SO 4014:2002, PN-61/M-82331, PN-91/M-
82341, PN-91/M-82342, PN-83/M-82343, PN-75/M-82144 oraz PN-85/82101

— nakretki powinny odpowiada¢ wymaganiom normy: PN-83/M-82171,

— podktadki powinny odpowiada¢ wymaganiom norm: PN-EN ISO 887:2002, PN-1SO
10673:2002, PN-77/M-82008, PN-79/M-82009, PN-79/M-82018 oraz  PN-83/M-82039,
— nity powinny odpowiada¢ wymaganiom norm: PN-88/M-82952 oraz PN-88/M-82954.

6.2.2.5. Materiaty do spawania.

Materiaty do spawania konstrukcji stalowych powinny odpowiada¢ wymaganiom normy: PN-EN 759:2000, a
ponadto:

— elektrody powinny odpowiada¢ wymaganiom normy: PN-91/M-69430,
— drut spawalniczy powinien odpowiada¢ wymaganiom normy: PN-EN 12070:2002,

— topniki do spawania elektrycznego powinny odpowiada¢ wymaganiom norm: PN-73/M-69355
oraz PN-67/M-69356.

6.2.3. Sktadowanie materiatéw i konstrukgciji.

Elementy konstrukcji stalowych i materiaty dostarczone na budowe powinny by¢ wytadowywane dzwigami.
Elementy ciezkie, diugie i wiotkie nalezy przenosi¢ za pomocg zawiesi i usztywni¢ przed odksztatcaniem.
Elementy ukiada¢ w sposéb umozliwiajgcy odczytanie znakowania. Na miejscu sktadowania nalezy
rejestrowac konstrukcje niezwtocznie po ich nadejsciu, segregowac i uktada¢ na wyznaczonym miejscu na
podktadach drewnianych z bali lub desek na wyréwnanej do poziomu ziemi w odlegtosci 2,0 do 3,0 m od
siebie oraz oczyszcza¢ i naprawia¢ powstate w czasie transportu ewentualne uszkodzenia. Elektrody
sktadowaé w magazynie w oryginalnych opakowaniach, zabezpieczonych przed zawilgoceniem.

taczniki sktadowaé w magazynie w oryginalnych opakowaniach lub skrzynkach.

6.3. SPRZET

6.3.1. Ogolne wymagania dotyczace sprzetu

Ogolne wymagania dotyczace sprzetu podano w Ogolnej Specyfikaciji Technicznej pkt.3.

Wykonanie konstrukcji stalowych prowadzone bedzie przy uzyciu sprzetu przeznaczonego do montazu.

6.4. TRANSPORT
6.4.1. Ogolne wymagania dotyczace transportu
Ogolne wymagania dotyczace transportu podano w Ogélnej Specyfikaciji Technicznej pkt. 4.

Srodki transportu wykorzystywane przez Wykonawce powinny byé sprawne technicznie i spetniaé¢
wymagania techniczne w zakresie BHP oraz przepiséw o ruchu drogowym.
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6.5. WYKONANIE ROBOT

6.5.1. Zasady ogolne wykonania robot

Ogodlne zasady wykonania robét podano w Ogélnej Specyfikacji Technicznej pkt. 5.
6.5.2. Zakres wykonywania robot w Wytworni.

Zakres robot zlecony do wytwdérni okresla projekt wykonawczy konstrukcji wraz z warunkami szczegétowymi
umowy.

6.5.2.1. Probny montaz konstrukciji stalowe;.

Przed wystaniem elementéw montazowych konstrukcji stalowej na plac budowy nalezy dokona¢ prébnego
montazu w Wytwérni. Montaz powinien by¢é dokonany przez producenta konstrukcji zgodnie z wymaganiami
normy i dokumentacjg projektowa.

Szczego6towe tolerancje wymiaréw i odksztatcen postaciowych sprawdza¢ wg normy PN — 96/B — 06200 oraz
Warunkéw technicznych wykonania i odbioru konstrukcji stalowych.

Dopuszczalne odchytki wykonania dla podstawowych parametréw konstrukcji stalowych wg PN — 96/B —
06200.

6.5.2.2.Powtoki ochronne.

Przewidziane dokumentacjg projektowa zabezpieczenie antykorozyjne elementéw konstrukcji stalowej
bedzie wykonane w Wytworni.

Elementy odpowiednio oczyszczone do stopnia czystosci klasy |l beda posiadaty wszystkie wymagane
projektem powtoki antykorozyjne i przeciwpozarowe.

6.5.3. Montaz konstrukcji stalowej na budowie.
6.5.3.1. Wymagania ogélne.

Rozpoczecie robdt poprzedza wykonanie przez Wykonawce montazu ,Projektu montazu konstrukcji” wraz z
.Projektem technologii spawania”. Projekt podlega akceptaciji przez Inspektora, a rozpoczecie rob6t moze
nastapi¢ po dokonaniu odpowiedniego wpisu do Dziennika Budowy.

Przed przystgpieniem do montazu konstrukcji, wykonawca montazu powinien zapoznac sie z protokotem
odbioru konstrukcji od Wytworcy i potwierdzi¢ to odpowiednim wpisem do Dziennika Budowy ( wg. pkt.5.3.2).

Wykonawca montazu powinien zobowigzaé sie do znajomosci i przestrzegania ustalen zawartych w SST
i dokumentac;ji projektowe;.

Do montazu konstrukcji stalowej stosuje sie rusztowania stalowe wg PN-M-48090:1996 i PN-89/S-10050.
Projekt rusztowan powinien by¢ oparty na obliczeniach statycznych odpowiadajacych warunkom normy.

Konstrukcja rusztowan i pomostéw powinna byé sprawdzona na:

— sity wywotane obcigzeniem od montowanej konstrukcji stalowej wraz z elementami dodatkowymi,

— sity wywotane obcigzeniem od ludzi pracujacych przy montazu,

— sity od ciezaru narzedzi, urzgdzen i materiatbw pomocniczych.
Wykonane rusztowania montazowe powinny zapewnia¢ prawidtowy dostep do kazdego styku montazowego.
W czasie montazu nalezy dopilnowac, aby prace byty prowadzone zgodnie z projektem organizacji robot.

Kolejne elementy moga by¢ montowane po wyregulowaniu i zapewnieniu statecznosci elementéw uprzednio
zmontowanych.

6.5.3.2 Przyjecie konstrukcji na budowe

Elementy konstrukcji stalowych ustrojow nosnych dla obiektéw objetych kontraktem wykonane warsztatowo
beda dostarczone na budowe wraz z deklaracjg zgodnosci, atestami uzytych materiatéw, metryczkami
wyrobow i protokotem odbioru spoin. Podlegajg odbiorowi komisyjnemu z udziatem przedstawiciela wytwérni
i inspektora nadzoru.

Metryka wyrobu zawiera dane :
—  znak wytworni,
— wymiary gabarytowe,
mase elementu,
rodzaj i klase stali,
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— rodzaj wykonanych zabezpieczen antykorozyjnych i p.poz.
Kazdy z elementéw powinien posiada¢ znakowanie odpowiadajace przyjetemu schematowi montazu.
6.5.3.3. Prace przygotowawcze i pomiarowe.
Przed przystapieniem do montazu konstrukcji na podporach nalezy wyznaczy¢ lub skontrolowac:
— osie gléwne obiektu w poziomie montazu,
— odchyiki osi elementow konstrukcyjnych wzgledem projektu,
— wytyczenie rzednych podpar¢,
Po wykonanym montazu nalezy skontrolowac:
— niwelete punktdéw charakterystycznych,
— osie elementéw konstrukcyjnych,
— odchytki w niwelecie.
6.5.3.4. Wykonanie montazowych potaczen spawanych.

Potaczenia spawane powinny by¢ wykonane zgodnie z ,Projektem technologii spawania” i w ilosci
przewidzianej dokumentacjg projektowg. Wykonanie dodatkowych spoin wymaga zgody Projektanta i
Inspektora.

6.5.3.5 Potaczenia na sruby.

Elementy konstrukcji stalowej przeznaczone do taczenia na sruby powinny by¢ odpowiednio przygotowane, i
tak:

— trzpienie trzeba tak dopasowac¢ do otworu, aby Ssruba wchodzita w otwér po lekkim uderzeniu
mtotkiem,

— gwint nalezy docig¢ do takiej diugosci, aby zwoje nie wchodzity w otwér czesci taczonych, co
najmniej dwa zwoje znajdowaly sie nad gbérng powierzchnig nakretki, Podkiadka pod nakretke
pokrywata co najmniej zwoje,

— powierzchnie gwintu oraz powierzchnie oporowe nakretek i podktadek przed montazem nalezy
pokry¢ warstwg smaru, Sruba w otworze nie powinna przesuwac¢ sie ani drga¢ przy ostukiwaniu
mtotkiem kontrolnym.

6.5.3.6 Uzupetnienia powtok ochronnych

Uzupetnienia powtok ochronnych nalezy wykonac z materiatow i w technologii zastosowanej warsztatowo dla
catosci konstrukcji. Przed przystapieniem do naktadania powtok konieczny jest odbiér miedzyoperacyjny
czystosci podtoza.

6.6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.6.1. Ogolne zasady kontroli jakosci robot

Ogodlne zasady kontroli jakosci robét podano w Ogdlnej Specyfikacji Technicznej pkt. 6.
6.6.2. Zakres kontroli i badan.

6.6.2.1. Warunki ogélne.

Wykonanie i montaz konstrukcji stalowej podlega kontroli zgodnie z wymaganiami podanymi w niniejszej
SST.

Dopuszczalne odchytki wymiarowe powinny odpowiada¢ wymaganiom normy PN-89/S-10050 oraz
warunkom podanym w niniejszej SST.

6.6.2.2. Kontrola montazowa konstrukgciji:
— kontrola stali,
— sprawdzenie elementéw stalowych,
— sprawdzenie wymiaréw konstrukciji,
— sprawdzenie potaczen,
— sprawdzenie zabezpieczen antykorozyjnych,
— sprawdzenie poprawnosci wykonania konstrukcji poprzez wykonanie prébnego montazu konstrukcji,
— sprawdzenie wykonanego oznakowania zgodnego z planem montazu,
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— sprawdzenie zgodnosci wykonania konstrukcji stalowej z dokumentacjg projektowa,
— jakosci wykonania z uwzglednieniem dopuszczalnych tolerancji,
— jakosci powtok ochronnych.

Odbiér konstrukcji oraz ewentualne zalecenia co do sposobu naprawy powstatych uszkodzen w czasie
transportu potwierdza protokét odbioru i wpis do Dziennika Budowy.

6.6.2.3. Kontrole prowadzone w procesie wytwarzania elementéw konstrukcji
stalowej:

— kontrola stali,
— sprawdzenie elementéw stalowych,
— sprawdzenie wymiaréw elementéw w stanie gotowym do montazu,
— kontrole jakosci wykonania z uwzglednieniem dopuszczalnych tolerancji,
— sprawdzenie potgczen,
— sprawdzenie zabezpieczen antykorozyjnych.
6.6.2.4. Kontrola w czasie transportu i na budowie elementéw konstrukcji stalowe;:
— sprawdzenie wykonanego oznakowania zgodnego z planem montazu,

— sprawdzenie czy elementy zatadowane na $rodki transportu odpowiadajg wymogom skrajni i czy sg
trwale mocowane,

— sprawdzenie zgodnosci wykonania elementéw konstrukcji stalowej z dokumentacjg projektowa,
— kontrola jakosci powtok antykorozyjnych,
— sprawdzenie poprawnosci wykonania elementéw konstrukcji poprzez wykonanie prébnego montazu.

6.7. OBMIAR ROBOT

6.7.1. Ogolne zasady prowadzenia obmiarow robét

Ogodlne zasady dokonywania obmiaréw rob6t podano w Ogoélinej Specyfikacji Technicznej pkt. 7.
6.7.2. Jednostki obmiarowe

Jednostkami obmiarowymi sa:

1 t — konstrukcji stalowej

6.8. ODBIOR ROBOT
6.8.1. Ogolne zasady odbioréw robot
Ogodlne zasady odbiorow rob6t podano w Ogolnej Specyfikacji Technicznej pkt. 8.

Inspektor, w porozumieniu z Wykonawca, powotuje Komisje Odbioru, ktorej zadaniem jest sprawowanie
nadzoru nad wykonaniem konstrukcji stalowej jako cafosci, jak i elementow konstrukcji stalowej
przeznaczonych do wbudowania w istniejacq konstrukcje. Poszczegdlne etapy wykonania konstrukcji
stalowej jako catosci i elementéw konstrukcji stalowej przeznaczonych do wbudowania w istniejaca
konstrukcje sa odbierane przez Komisje poprzez sporzadzenie odpowiedniego protokotu.

Do odbioru koncowego w Wytworni Wytworca przedktada wszystkie dokumenty techniczne, swiadectwa
kontroli laboratoryjnej i technologicznej, pomiary odchytek, $swiadectwa jakosci materiatow, jak réwniez
dziennik wykonania konstrukcji, dokumentacje projektowa, rysunki warsztatowe, protokoty odbioru
czesciowego, protokét z pomiaru geometrii lub probnego montazu wytwarzanej konstrukgciji.

Odbiér konstrukcji po roztadunku i usunieciu uszkodzen powstatych w transporcie winien by¢ wykonany
w obecnosci Inspektora i powinien byé przez niego zaakceptowany. Wytwoérca powinien dostarczyc
wszystkie elementy konstrukcji stalowej oraz komplet dokumentow dotyczacych wykonanej konstrukcji.
Odbiér konstrukcji na budowie winien by¢ dokonany na podstawie protokotu ostatecznego odbioru
konstrukcji w Wytworni wraz z oswiadczeniem Wytwérni, ze usterki w czasie odbioréw miedzyoperacyjnych
zostaty usuniete.

Wykonane i zamontowane konstrukcje stalowe jako cato$¢ oraz elementy konstrukcji stalowych
przeznaczone do wbudowania w istniejaca konstrukcje uznaje sie za wykonane i zamontowane zgodnie z
dokumentacjg projektowa, niniejszg SST i wymaganiami Inspektora, jezeli wszystkie pomiary i badania z
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zachowaniem tolerancji podanych w dokumentacji projektowej, przywotanych normach i niniejszej SST daty
wyniki pozytywne.

6.9. PODSTAWA PLATNOSCI
Ogoblne wymagania dotyczace ptatnosci podano w Ogdlnej Specyfikacji Technicznej pkt.9.
6.9.1. Zasady rozliczenia i ptatnosci

Zasady rozliczania i ptatnosci za wykonane roboty okresla umowa zawarta pomiedzy Zamawiajacym
a Wykonawca.

Cena obejmuje:
a) Wykonanie konstrukciji jako catosci :
— prace przygotowawcze,
— dostarczenie materiatéw przewidzianych do wykonania robot,
— sprawdzenie kwalifikacji spawaczy,
— badanie i obrébka elementow stalowych do scalania,
— scalanie elementéw i ich spawanie,
— montaz prébny konstrukgiji,
— oznaczenie elementdéw wedtug kolejnosci montazu,
— wykonanie niezbednych pomiaréw i badan,
— gromadzenie wynikdw przeprowadzonych pomiardw i badan.
b) Transport konstrukciji
C) Montaz konstrukcji jako catosci na budowie:
— prace przygotowawcze i pomiarowe,
— montaz rusztowan i pomostoéw roboczych,
— montaz wstepny z regulacja geometrii,
— state zespolenie elementéw przez spawanie,
— wykonanie innych potaczen (na sruby),
— usuniecie ewentualnych usterek,
— demontaz ewentualnych rusztowan i pomostow roboczych,
— uporzadkowanie miejsca robot,
— wykonanie niezbednych pomiaréw i badan wymaganych SST lub zleconych przez Inzyniera,
— Cena zawiera rOwniez zapas na odpady i ubytki materiatowe.

6.10. PRZEPISY ZWIAZANE

6.10.1. Normy.

PN-EN 10020:2003 Definicje i klasyfikacja gatunkow stali

PN-EN 10020:2003 Definicje i klasyfikacja gatunkow stali

PN-EN 10027-1:1994 Systemy oznaczania stali. Znaki stali, symbole gtéwne.

PN-EN 10021:1997 Ogolne techniczne warunki dostawy stali i wyrobow
stalowych.

PN-EN 10079:1996 Stal. Wyroby. Terminologia.

PN-87/H-01104 Stal. Pétwyroby i wyroby hutnicze. Cechowanie.

PN-88/H-01105 Stal. Pétwyroby i wyroby  hutnicze. Pakowanie,
przechowywanie i transport.

PN-91/H-93407 Stal. Dwuteowniki walcowane na goraco.

PN-H-93419:1997 Dwuteowniki stalowe réwnolegtoscienne | PE walcowane na

goraco. Wymiary.
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PN-71/H-93451
PN-H-93400:2003
PN-EN 10279:2003

PN-91/H-93406
PN-EN 10055:1999
PN-EN 10056-1:2000
PN-EN 10056-2:1998

PN-EN 10056-2:1998
/Ap1:2003 (poprawka)

PN-EN 10210-2:2000
PN-H-92203:1994

PN-1SO 1891:1999
PN-1SO 8992:1996

PN-83/M-82171
PN-EN ISO 887:2002

PN-1SO 10673:2002

PN-77/M-82008
PN-79/M-82009
PN-79/M-82018
PN-83/M-82039
PN-88/M-82952
PN-88/M-82954

PN-EN 759:2000

PN-91/M-09430

PN-EN 12070:2002

PN-73/M-69355
PN-EN ISO 9013:2002

PN-87/M-69776

PN-87/M-69772
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Stal walcowana. Ceowniki ekonomiczne.

Ceowniki stalowe walcowane na goraco. Wymiary.

Ceowniki stalowe walcowane na gorgco. Tolerancje ksztattu,
wymiaréw i masy.

Stal. Teowniki walcowane na goraco.

Stal. Teowniki rownoramienne 2z zaokraglong stopka i
ramieniem, walcowane na gorgco. Wymiary oraz tolerancje
ksztattu i wymiaréw.

Katowniki réwnoramienne i nierbwnoramienne ze stali
konstrukcyjnej. Wymiary.

Katowniki réwnoramienne i nierbwnoramienne ze stali
konstrukcyjnej. Tolerancje ksztattu i wymiaréw.

Katowniki réwnoramienne i nierbwnoramienne ze stali

konstrukcyjnej. Tolerancje ksztattu i wymiarow.

Ksztattowniki zamkniete wykonywane na goraco ze stali
konstrukcyjnych niestopowych i drobnoziarnistych. Tolerancje,
wymiary i wielkosci statyczne.

Stal. Blachy uniwersalne. Wymiary.

Sruby, wkrety, nakretki i akcesoria. Terminologia.

Czesci ztaczne. Ogodlne wymagania dla srub, wkretéw, Srub
dwustronnych i nakretek.

Nakretki szesciokatne powiekszone do potaczen sprezonych.
Podktadki okragte do  Srub, wkretbw i nakretek
ogolnego przeznaczenia. Uktad ogéliny.

Podktadki okragte do srub z podktadka. Szereg maty, sredni i
duzy. Klasa doktadnosci A.

Podktadki sprezyste.

Podktadki klinowe do dwuteownikow.
Podktadki klinowe do ceownikdw.
Podktadki okragte do potaczen sprezonych.
Nity z tbem kulistym.

Nity z tbem stozkowym.

Spawalnictwo. Materiaty dodatkowe do spawania. Warunki
techniczne dostawy materiatdbw dodatkowych do spawania.
Rodzaj wyrobu, wymiary, tolerancje i znakowanie.
Spawalnictwo. Elektrody stalowe otulone do spawania i
napawania stali. Ogélne wymagania i badania.

Materiaty dodatkowe do spawania. Druty elektrodowe, druty i
prety do spawania tukowego stali odpornych na petzanie.
Klasyfikacja.

Topniki do spawania i napawania tukiem krytym.

Spawanie i procesy pokrewne. Klasyfikacja jakosci i
tolerancje wymiarow powierzchni cietych
termicznie (ciecie tlenem).

Spawalnictwo. Okreslenie WysOoKoSci wad spoin
na podstawie gestosci optycznej obrazu na radiogramie.
Spawalnictwo. Klasyfikacja wadliwosci ztgczy
spawanych na podstawie radiograméw.
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6.10.2. PRZEPISY | DOKUMENTY ZWIAZANE

Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 06.02.2003r. (Dz.U Nr 47 poz. 401) w sprawie bezpieczenstwa
i higieny pracy podczas wykonywania rob6t budowlanych.
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