Pytania i odpowiedzi do przetargu pt. Przebudowa hydroforni w ul. Krzywej w Rzgowie.

Pytania :

1. Wnosimy o zmiang zapisow umowy SIWZ ust. IX. oraz wzoru umowy § 11 poprzez zmiane
sformutowan ,,op6znienie” na ,,zwloka”.

2. Prosimy o przesuni¢cie godziny sktadania ofert do 10.00. Aby oferta dotarta przez kuriera na
godzing 9.00 musi zosta¢ wyslana 2 dni wcze$niej, jesSli jednak Zamawiajacy przesunie godzing
ztozenia na 10.00 Oferent zyska jeden dzien na rzetelng wyceng i bedzie mogt wystaé oferte kurierem
w dzien poprzedzajacy otwarcie ofert. Przy tak duzym zakresie przetargu kazdy dzien jest bardzo
wazny.

3. Wnosimy o wykres$lenie z dokumentacji projektowej zapisow:

»Dla przyjetej w projekcie kompletnej technologii uzdatniania wody produkcji Instalcompact
dopuszcza sig zastosowanie rownowaznej technologii uzdatniania wody pod warunkiem zapewnienia
co najmniej takich samych parametrow wydajnosciowych i jakosciowych oraz standardu wykonania a
jej producent bedzie w stanie zapewni¢ co najmniej taki_sam serwis Nie dopuszcza sie zamiany
pojedynczych urzadzen ze wzgledu na mozliwosé braku kompatybilnosci z calq technologiq, co moze
skutkowac nie uzyskaniem Zgdanych parametrow wody uzdatnionej.”

4. Wnosimy o wykreslenie zapisow dokumentacji projektowej pkt 6.1. ppkt.2 dotyczacych
koniecznosci wykonania polaczen za pomocg glowic do spawania orbitalnego oraz zastosowania
technologii wyciagania szyjek metoda obrobki plastycznej. Zapisy te naruszajg art. 7 ust. 1 oraz art. 29
ust. 2 i 3 ustawy PZP.

W celu uzyskania odpowiedniej jakosci spoin wystarczajace jest wykonywanie ich na przyktad
metoda TIG w oslonie argonu.

Wymdg zastosowania technologii wyciagania szyjek spetni¢ moze tylko jedna firma w Polsce, ktora
sama moze byC takze uczestnikiem tego postgpowania przetargowego, zatem takie okreslenie
ewidentnie narusza zasadg uczciwej konkurencji, ograniczajac dostep do rynku innym firmom.
Metoda wyciagania szyjek nie jest metoda konieczng ze wzgledu na warunki higieniczne, czy stabilny
przeplyw medium jak to okresla Specyfikacja Techniczna i zadne wymagania ani obowigzujace
normy branzowe tej metody nie narzucaja.

Odpowiedzi:

Ad. 1

W projekcie umowy w Ust. XX. WARUNKI DOKONANIA ZMIANY UMOWY Zamawiajacy
przewidziat okolicznosci przedtuzenia terminu wykonania rob6t w sytuacji, gdy wykonawca nie
ponosi za to odpowiedzialnosci.

Podtrzymujemy zapisy umowy i SIWZ dotyczace kar zwigzanych z opdznieniem.

Ad. 2
Zamawiajacy zmienia termin sktadania ofert na 14.12.2015 r na godz. 10.00.

Ad 3.

Zamawiajacy ma prawo do takiego sformutowania wymogdéw SIWZ, by oferowany
produkt w jak najwyzszym stopniu spetniat jego oczekiwania. Stanowisko takie znajduje
potwierdzenie w orzecznictwie Zespotu Arbitrow: ,, ustawa Prawo zamoéwien publicznych
pozwala Zamawiajgcemu opisac produks w ten sposob, aby w drodze przetargu mégt on
uzyskac produkt najbardziej odpowiadajgcy jego zapotrzebowaniu. Temu stuzy zawarta w



ustawie konstrukcja specyfikacji istotnych warunkéw zamowienia” (sygn. akt UZP/Z0/0-
521/05).

Zamawiajacy nie przychyla si¢ do wniosku i podtrzymuje zapisy w SIWZ ze nie dopuszcza si¢
zmiany wybranych pojedynczych elementéw urzadzen.

Ad . 4

Intencja Zamawiajacego jest wykonanie wysokiego standardu wykonania oraz eliminacji osadzania si¢
zanieczyszczen w miejscach rozgaleziania oraz stabilnego przeptywu medium.

Potaczenia stali nierdzewnej wykonane w technologii ksztaltowania szyjek przewyzszajg inne metody
wykonania rozgatezien, dlatego wlasnie przyjety w dokumentacji technicznej sposéb obroébki
plastycznej musi zostaé¢ zachowany(to zwezki, trdjniki, krocce, kolana itp. wykonane ze stali
nierdzewnej).

Metoda ta stosowana jest w przemysle farmaceutycznym, spozywczym, chemicznym w zwigzku z tym
jest wiele firm, ktore t¢ metode stosujg m.in Wilo Polska, Bartosz.

Pytania :

Pytanie 1

Z jakiego materiatu nalezy wykona¢ zbiorniki zestawow aeracji i filtracji ?
Odp:

- wykonanie ze stali nierdzewnej typ 304

Pytanie 2.

Jaki zestaw pompy ptucznej nalezy skalkulowaé do wyceny (w projekcie pojawiaja si¢ dwa
typy)?

Odp:

Zestaw pompy plucznej TP 125-130/4/5,5 kW lub réwnowazny

Pytanie 3. W opisie technicznym SUW Gospodarz w dziale ,,Technologia montazu
zestawOw technologicznych” opisany jest sposob wykonania potaczen rurociaggéw wodnych
w budynku -Czy Zamawiajacy ze wzgledu na obnizenie kosztow dopuszcza wykonanie
polaczen rurociggdw metodg obrobki skrawaniem na budowie ?

Odp:

Wykonanie polaczen wykona¢ zgodnie z projektem to jest : rozgalezienia rur

wykona¢ w technologii wyciagania szyjek metoda obrobki plastycznej a polaczenia za
pomoca zamknigtych glowic do spawania orbitalnego. Orurowanie urzadzen technologii w
budynku SUW nalezy wykona¢ w warunkach stabilnej produkcji- Nie dopuszcza sie
spawania na obiekcie

Pytanie 4

W kosztorysie branzy urzadzen technologicznych wpisane jest "trawienie i pasywacja
powierzchni wykonanych ze stali kwasoodpornej". W dalszej cze$¢ kosztorysu brakuje jednak
pozycji gdzie mozna by to pozycj¢ uwzglednié. Prosz¢ o wskazanie pozycji w kosztorysie
gdzie nalezy wyceni¢ trawienie i pasywacje.

Odp:

Przy wycenie materiatu.

Pytanie 5



W rozdziale I SIWZ pkt 18 Zamawiajacy dopuszcza mozliwo$¢ zaproponowania urzadzen
rownowaznych — prosimy o wyspecyfikowanie jakie dokumenty powinny by¢ dotgczone do
oceny technicznej oferty w przypadku zaproponowania urzgdzen zamiennych:

Wszyscy oferenci w celu oceny technicznej oferty juz na etapie przetaregu sa zobowiazani
zalaczy¢ do oferty :

a) karty katalogowe zestawow technologicznych: filtrow, areatora, sprezarki, pompy
poptucznej, chloratora, agregatu pradotwoérczego, przeptywomierzy, zbiornikéw retencyjnych,
zestawu pompowego

Pytanie 6

Prosimy o doktadne sprecyzowanie sposobu obrobki Trawienia elementéw wykonanych ze
stali kwasoodpornej— czy dopuszcza si¢ wykonanie obrobki na obiekcie ?

Odp:

TRAWIENIE i PASYWACJA -wymagania odnosnie obrobki powierzchni elementéw
wykonanych ze stali kwasoodpornych.

Majac na uwadze zapewnienie odpowiedniej trwatos$ci elementow wykonanych ze stali
kwasoodpornych ich powierzchnie bezwzglednie nalezy podda¢ trawieniu, a nastgpnie
pasywacji. Zabiegi te musza by¢ koniecznie przeprowadzone na wewngtrznych oraz na
zewngtrznych powierzchniach elementow.

Stale kwasoodporne nie poddane zabiegom trawienia i pasywacji po zakonczeniu procesOw
spawalniczych, maja bardzo wysoka sklonno$¢ do powstawania korozji wzerowej, w
srodowiskach zawierajacych wolny chlor, ktéry jest powszechnie stosowany w stacjach
uzdatniania wody, w procesie dezynfekcji. Istotnym zagrozeniem jest réwniez korozja
podosadowa, ktora moze wystapi¢ w sytuacjach wystapienia osadow np. przy eksploatacji
SUW z niepelng wydajnoscig. Oba rodzaje korozji moga w bardzo krotkim czasie
doprowadzi¢ do nieodwracalnego uszkodzenia elementow.

Operacje trawienia, a nast¢pnie pasywacji prowadzi¢ w sposob nastepujacy:

1. Rurociagi - wykonad trawienie, a nastepnie pasywacje za pomocq kapieli zanurzeniowe;j.
Operacje prowadzi¢ dla powierzchni zewnetrznych i wewnetrznych.

2. Konstrukcje wsporcza - wykonaé trawienie, a nastepnie pasywacje za pomoca kapieli
zanurzeniowej lub natrysku. Operacje prowadzi¢ dla powierzchni zewnetrznych i
wewnetrznych.

3. Filtry i aeratory - wykonac trawienie, a nastepnie pasywacje za pomocg natrysku. Operacje
prowadzi¢ dla powierzchni zewnetrznych i wewnetrznych. Warunek nalezy spetni¢ w
przypadku filtrow wykonanych ze stali nierdzewnej

Powyzsze wymagania nie dotycza:
1. Elementdw ztacznych ($ruby, nakretki, podktadki)
2. Obudéw szaf elektrycznych

Uwagal!l!
Ze wzgledu na fakt, ze Stacja Uzdatniania Wody znajduje sie w strefie bezpoSredniej
ochrony sanitarnej oraz wysokie ryzvko wystapienia skazenia podczas prowadzenia




operacji trawienia i pasywacji, nie dopuszcza si¢ wykonywania tych operacji na terenie
SUW.

Dokumenty i potwierdzenia.

Wykonanie operacji trawienia 1 pasywacji nalezy potwierdzi¢ protokotem zdawczo
odbiorczym zawierajacym spis elementdow poddanych operacjom oraz  certyfikatem
zawierajacym:

- potwierdzenie wykonania operacji trawienia i pasywacji dla elementow ujetych w protokole
zdawczo odbiorczym wraz z wyspecyfikowaniem uzytych §rodkéw trawigcych i
pasywujacych

-wyniki pomiaru potencjatu powierzchni,

- informacje¢ na temat czasu kapieli lub natrysku i temperatury.

Do powyzszego certyfikatu nalezy dotaczy¢ karte charakterystyki srodka trawigcego i srodka
pasywujacego

W wypadku przeprowadzania operacji przez wykonawce, a nie przez wyspecjalizowany
zaktad, wykonawca zobowigzany jest zalaczy¢ umoweg zawarta z zaktadem utylizacji
odpadéw lub dokument potwierdzajacy przekazanie odpadu niebezpiecznego do utylizacji
(kwasna popluczyna po procesach trawienia i pasywacji z zawarto$cig metali ciezkich).

Pytanie 7

Czy w wycenie nalezy skalkulowa¢ wykonanie wizualizacji 1 monitoringu urzgdzen
technologii uzdatniania wody — jezeli tak prosimy o podanie wytycznych ?

Odp:

Aby udostepni¢ nadzor nad pracg urzadzen technologicznych stacji uzdatniania wody nalezy
wyko¢ system umozliwiajacego wizualizacj¢ 1 monitorowanie urzadzen, pozwalajacego
zarowno na lokalny jak i1 zdalny dostgp do parametrow pracy urzadzen oraz graficznej
interpretacji ich pracy (wizualizacji). System powinien by¢ oparty na licencjonowanym
pakiecie oprogramowania SCADA. W celu prowadzenia zdalnego nadzoru pracy urzadzen
inwestor/uzytkownik winien zapewni¢ state tacze internetowe w budynku SUW (telefoniczne,
kablowe lub radiowe o przepustowosci co najmniej 512 Kb/s z modemem i publicznym
statycznym adresem IP) do przesylu danych na odleglo$¢ (np. do siedziby uzytkownika).
Mozliwe jest podiaczenie stacji do Internetu przez kart¢ SIM z uruchomiong ustuga —
statyczny, publiczny adres IP (Orange, T-Mobile, Plus GSM) — warunkiem koniecznym jest
zapewnienie zasi¢gu operatora.

System Wizualizacji pozwala na biezacg obserwacje parametrow pracy urzadzen, rejestracje
wybranych parametréw w plikach historycznych oraz ich wyswietlanie w formie wykresow.

Szczegoty:

- rozdzielnica technologiczna ze sterownikiem PLC z udostepnionymi rejestrami

- rozdzielnica zestawu hydroforowego ze sterownikiem dedykowanym z udostepnionymi
rejestrami

- rejestracja zdarzen historycznych (alarmowych, zatgczen/wytaczen wszystkich urzadzen)

- wykresy biezgce - mozliwos¢ wiaczenia wykresu i podglad wartosci zmiennych na wykresie
W czasie rzeczywistym

- wykresy historyczne - wszystkie parametry przedstawione na wykresie z mozliwoscig wyboru
przedziatu czasowego (za okres min 1 rok wstecz)

- animacja obiektéw - stan urzadzen: praca, awaria, postdj, suchobieg, brak komunikacji; stan
przepustnic: otwarta/zamknieta

- dostep do aplikacji przez przegladarke internetowg (ze wszystkimi funkcjonalnosciami
gtéwnej aplikacji dla 1 uzytkownika - przy zapewnieniu dostepu do Internetu przez
Inwestora)



- lokalny dostep do aplikacji przez 2 uzytkownikow (tylko podglad) + 1 admin (peten dostep)

Wizualizacja (schemat technologiczny).
Zaktada si¢, ze w systemie wizualizowane bedg zmienne procesowe:

— poziom i objeto$¢ wody w zbiornikach retencyjnych (sonda hydrostatyczna w kazdym
zbiorniku)
— poziom wéd poptucznych w odstojniku (sonda hydrostatyczna w odstojniku)
— poziom wody w studniach (sonda hydrostatyczna w kazdej studni)
— poziom wody w zbiornikach posrednich (sonda hydrostatyczna w kazdym zbiorniku)
— pomiar pradu obcigzenia pomp gtebinowych (analogowy przektadnik pradowy dla kazdej
pompy gtebinowej)
— cisnienie powietrza za rozdzielnig pneumatyczng (przetwornik cisnienia)
— ci$nienie wody przed filtrami (przetwornik cisnienia)
— ci$nienie wody za filtrami (przetwornik cisnienia)
— ci$nienie wody za pompg ptuczng (przetwornik ci$nienia)
— ci$nienie powietrza za dmuchawg (przetwornik ci$nienia)
— przeptyw wody przez przeptywomierz wody surowej (przeptyw chwilowy oraz zliczona
objetosc)
—  przeptyw wody przez przeptywomierz wody za filtrami (przeptyw chwilowy oraz zliczona
objetosc)
—  przeptyw wody przez przeptywomierz wody ptucznej (przeptyw chwilowy oraz zliczona
objetosc)
— przeptyw wody przez przeptywomierz wody na sie¢ (przeptyw chwilowy oraz zliczona
objetosc)
— stan pracy filtra (praca/ ptukanie)
— stan wysterowania przepustnic filtréw (otwarta/zamknieta)
— stany dla pompy gtebinowej (gotowosé/praca/awaria/suchobieg/odstawiona)
— stany dla pomp posrednich (gotowo$é/praca/awaria/suchobieg/odstawiona)
— stany dla dmuchawy (gotowos$¢/praca/awaria/odstawiona)
— stany dla pompy ptucznej (gotowosé/praca/awaria/odstawiona)
— stany dla pompy w odstojniku (gotowos$¢/praca/awaria/odstawiona)
— stany dla przepustnicy odstojnika (gotowosé/otwarta/zamknieta/awaria)
— kontrola krancowek wtazéw/drzwi
— stan dla sprezarki (praca/awaria)
— pomiar metnosci wody za filtrami
— natezenie promieniowania lampy UV
— awaria lampy UV
— awaria chloratora
— awaria niskie cisnienie powietrza
— stop SUW
— awaria stacji uzdatniania wody
— awaria zasilania
— awaria przetwornikéw
— dla zestawu hydroforowego :
o stan pracy dla pomp (gotowosé/praca/awaria/suchobieg/odstawiona)
o cis$nienie za zestawem hydroforowym
o czestotliwos¢ na wyjsciu przetwornicy
o awaria zestawu hydroforowego



Wykresy
Udostepnione zostang wykresy z dowolnie wybieranego zakresu czasowego:

poziom wody w zbiornikach retencyjnych
poziom wody w zbiornikach posrednich

prad obcigzenia pomp gtebinowych

wartosé cisnienia za zestawem hydroforowym
wartosé przeptywoéw przez przeptywomierze

Raporty
Udostepniona zostanie mozliwo$¢ generowania raportow (dobowe/miesieczne) dla dowolnie
wybieranego zakresu czasowego:

zliczanie przeptywu (wartos¢ srednia/maksimum/minimum)
czas pracy pompy
liczba zataczen pompy

Historia zdarzen
Lista komunikatéw zawiera¢ b¢dzie wszystkie zdarzenia istotne dla procesu.

stany pompy gtebinowej/pompy posredniej/pompy ptucznej/pompy odstojnika/dmuchawy
(praca/awaria)

wystgpienie suchobiegu pompy gtebinowej/pompy posredniej

przekroczenie znamionowego pradu obcigzenia pompy gtebinowej

wystgpienie suchobiegu zestawu hydroforowego

stany przepustnic filtrow (otwarcie/zamkniecie)

awaria zasilania

wtamanie (krancowki wtazow/drzwi)

brak komunikacji

awaria przetwornikéw (sonda hydrostatyczna, przetwornik ci$nienia)

Wraz z systemem bedzie zapewniona dostawa i instalacja nastgpujacych urzadzen:
Serwer/stanowisko operatorskie — o0 parametrach co najmniej:

1 | Procesor Intel Core i3

2 | Pamie¢ RAM 8GB

3 | Dysk twardy 500GB

4 | Karta graficzna Intel HD

6 | Zasilacz UPS — uktad zasilania awaryjnego

7 | Monitor Przekatna: 24"
Rozdzielczos¢: 1920 x 1080

8 | Dodatkowe wyposazenie | Klawiatura, mysz komputerowa, listwa antyprzepigciowa,
drukarka laserowa A4

9 | Oprogramowanie MS Windows prof. 64bit, licencja SCADA

Zakres dostawy:
- Stanowisko operatorskie (zestaw komputerowy i monitor) — 1 kpl (parametry wg opisu
wizualizacji i monitoringu)




- Switch internetowy — 1 szt
- Wykonanie i zainstalowanie oprogramowania — szt 1
- Uruchomienie systemu wizualizacji, po spelnieniu zakresu, ktérego nie obejmuje dostawa
tj:
- polaczenia kablem transmisyjnym komputera z modemem internetowym (ADSL, Wi-
Fi, itp. — w zalezno$ci od sposobu przytgczenia do Internetu)
- przylaczenia do Internetu wraz z modemem dostepowym
- konfiguracji potaczen internetowych
- przylaczenia do Internetu stacji operatorskiej
- abonamentu za dostep do Internetu

- zakupu z uzytkowaniem kart SIM do modeméw w celu potgczenia stacji do Internetu przez
sie¢

Pytania :

1 Prosimy o usuni¢cie z wymagan dot. Pompowni gtéwnej — zestawu hydroforowego
pomp II stopnia, zapisku odnoszacego si¢ do konieczno$ci posiadania przez urzadzenie
Aprobaty Technicznej COBRTI INSTAL, z uwagi na fakt, iz Instytut Techniki Budowlanej
(dawniej COBRTI INSTAL) nie wydaje juz Aprobat Technicznych na urzadzenia stosowane
w stacjach uzdatniania wody.

Zgodnie z art. 9, ust. 1 ustawy o wyrobach budowlanych z dn. 16.04.2004 r. (Dz.U. Nr
92/2004, poz. 881) aprobaty techniczne moga by¢ udzielane dla wyrobow budowlanych
objetych mandatami udzielonymi przez Komisj¢ Europejska na opracowanie europejskich
norm zharmonizowanych lub wytycznych do Europejskich Aprobat Technicznych, albo
wyrobow budowlanych, ktorych wilasciwosci uzytkowe, odnoszace si¢ do wymagan
podstawowych, rdznig si¢ istotnie od wiasciwosci okreslonych w Polskiej Normie wyrobu.
Wykaz mandatow zamieszczony jest w obwieszczeniu Ministra Infrastruktury z dn.
05.07.2004 r. — Monitor Polski Nr 32/2004 poz. 571. Urzadzenia stosowane w stacjach
uzdatniania wody nie sg objete mandatem M/136 Wyroby majace kontakt z woda
przeznaczong do spozycia przez ludzi, zgodnie z trescig Aneksu nr 1 do mandatu M/136.

2. W projekcie, w branzy technologicznej mowa jest o0 wyposazeniu zestawow filtracyjnych
W 6 przepustnic z napedem pneumatycznym, natomiast na schemacie technologicznym, rys. 1
a wypisane sg przepustnice z sitownikami elektrycznymi. Prosze o wyjasnienie tej
rozbieznos$ci, czyli jakie tak naprawdg¢ przepustnice nalezy bra¢ pod uwage przy tworzeniu
kosztorysu?

3. W projekcie, w branzy technologicznej wida¢ kolejng rozbiezno$é, ktéra dotyczy zestawu
ptucznego. W dwoch réznych miejscach podany jest konkretny model pompy plucznej firmy
Grundfos, przy czym w jednym TP 125-130/4 w drugim TP 125-110/4. Prosz¢ o informacje,
ktéra pompe przyja¢ do kosztorysu.

4. Zuwagi na brak w projekcie branzy technologicznej podstawowych danych
technicznych-technologicznych zastosowanych podzespotdéw zwracam si¢ z prosba o
udostepnienie na Panstwa stronie internetowej peinej dokumentacji projektowej dotyczacej
stacji uzdatniania wody w Rzgowie.



Na ten moment na stronie umieszczone s3 np. jedynie rysunki dotyczacej technologii.
Wykonawca, ktory bedzie startowat w tym przetargu musi wykazaé, ze zaproponowane
urzadzenia zamienne beda réwnowazne i zgodne z dokumentacja projektowa, ktoéra jest
niepetna.

Wnosimy o uzupelnienie zamieszczonego projektu m.in. o:

- karty katalogowe kompletnej technologii ze wskazaniem warunkéw i parametrow
technicznych,

- karty katalogowe zestawu technologicznego aeracji A1C1200,
- karte katalogowa zestawu filtracji FIC/106/6156,

- karte katalogowg zestawu hydroforowego ZH-1CL/M4.25.4B/5,5kW+ TP-125-130
(lub 110)/4/5,5 kW

- karte katalogowa zestawu dmuchawy DIC-83H z zaznaczeniem o jaka dmuchawe
opiera si¢ zestaw,

- dokumentacje rozdzielni pneumatycznej, dokumentacje projektowa rozdzielni
technologicznej wraz ze schematami podtgczen.

5. Specyfikacja Istotnych Warunkéow Zamowienia (SIWZ) punkt 2.3.2. Uwagi koncowe
zawiera nastgpujacy zapis: ,,Zaproponowane przez oferenta rozwigzania 1 materialy
réwnowazne zostang potwierdzone przez projektanta, ze s3 rzeczywiscie rownowazne. Jest to
postgpowanie niezgodne z ustawg Prawo Zamowien Publicznych, zapisy te naruszajg art. 7
ust. 1 Prawa Zamowien Publicznych tamigc zasade uczciwej konkurencji. Powyzszy zapis
bezpodstawnie uzaleznia 1 zawg¢za wybor dostawcy do firmy wykazanej w projekcie, poprzez
znaki towarowe 1 nazwy oraz jest to niezgodna z prawem proba ze strony projektanta
uzaleznienia od jego zgody na etapie przetargu wyboru urzadzen réwnowaznych. Taki
proceder jest niezgody z Prawem Zamoéwien Publicznych (art. 29 cytowanej ustawy) i w
sposob jednoznaczny sugeruje tendencyjno$¢ wyboru majacej w swojej tresci probe
wyludzenia zamowienia na rzecz urzadzen firmy, ktorej znaki towarowe sa zawarte w
projekcie. Nalezy rowniez podkresli¢ fakt, ze projektant nie jest strong w postgpowaniu
przetargowym. Wobec powyzszego wzywamy o usunig¢cie zapisOw niezgodnych z Prawem
Zamowien Publicznych.

6. Zamawiajacy nie moze oczekiwaé¢ rownowaznosci dla wszystkich parametréw lecz musi
okresli¢ kluczowe, ktére bgda rozpatrywane jako réwnowazne. W zwigzku z tym prosimy o
okreslenie minimalnych parametréw kluczowych, ktére beda rozpatrywane dla urzadzen:
aerator, filtry, dmuchawa, spr¢zarka, zestaw hydroforowy, pompa pluczna.

7.  Wnosimy o wykreslenie zapiséw STWIOR 1 Opisu technicznego dotyczacych
konieczno$ci wykonania polaczen za pomoca zamknigtych glowic do spawania orbitalnego
oraz zastosowania technologii wyciggania szyjek metodg obrobki plastycznej. Zapis taki
narusza art. 7 ust.1 oraz art. 29 ust. 2 i 3 ustawy PZP.
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Wymaganie wykonania wszelkich rozgat¢zien rur za pomoca ksztattowania szyjek uwazamy
za bezpodstawne ze wzgledu na pomijalne roznice strat ci$nienia 1 opory przeplywu,
mieszczace si¢ w granicy bledu pomiarowego, brak réznic w jakosci potaczen, ich estetyce -
brak jest zatem podstaw technologicznych (dla catego procesu) wylaczenia technologii
spawalniczych w wykonaniu odgat¢zien. Uwazamy rowniez, jako dlugoletni producent
urzadzen do uzdatniania wody, i1z wycigganie szyjek prowadzi do zmniejszenia
wytrzymato$ci materialu — pocienianie $cianek rurociggdw. Jednocze$nie pragniemy
zauwazyc¢, ze stosowanie redukcji i ksztattek produkowanych jak wspomniano m.in. dla rynku
spozywczego wlasnie metoda ksztattowania szyjek zwigksza koszty instalacji. W celu
uzyskania odpowiedniej jakosci spoin wystarczajace jest wykonanie ich np. metoda TIG w
ostonie gazoéw szlachetnych, np. argonu. Taka technologia gwarantuje uzyskanie wysokich
jakosci spawow jak i rurociggow.

Ponadto chcieliby§my zauwazy¢, 1z zadne wymagania ani obowigzujace normy branzowe nie
narzucaja tej metody.

8. Projektant w stosunku do =zaprojektowanych urzadzen technologicznych, a w
szczegolnosci do zestawu aeracji 1 filtracji uzywa stwierdzenia: ,,wg dokumentacji
INSTALcompact”, co oznacza¢ moze wszystko. Prosimy zatem o dokltadne okreslenie co
kryje si¢ pod tym sformutowaniem, np. udost¢pniajac ta dokumentacjg.

9. Prosimy, aby Zamawiajacy podal dokladne parametry, ktore okreslaja rownowaznos¢ dla
sterownika ICSW oraz wskazat na przynajmniej jeden sterownik réwnowazny dla sterownika
ICSW.

W s$wietle powyzszych faktow oraz obowigzujacych przepisOw, wnosimy o:

- wykreslenie zadania posiadania przez zestaw hydroforowy Aprobaty Technicznej COBRTI
INSTAL,

- wykreslenie zapisu odnoszacego si¢ do projektanta jako osoby do opiniowania
réwnowaznosci proponowanych rozwiazan,

- uzupehnienia brakujacej dokumentacji,

- przesunigcie terminu sktadania ofert o czas niezbgdny dla rozstrzygnigcia watpliwosci oraz
przygotowania najlepszej oferty."

Odpowiedzi:

Ad 1.

Zamawiajacy przychyla si¢ do prosby i usuwa konieczno$¢ posiadania Aprobaty Technicznej Cobrti
Instal

Na zestaw hydroforowy pomp II stopnia bgdzie wymagana deklaracja zgodnos$ci oraz atest PZH na
kompletne urzadzenie;

Ad2 .
Do wyceny nalezy skalkulowa¢ przepustnice z nap¢dem pneumatycznym;



Ad 3

Nalezy skalkulowa¢ do wyceny zestaw pompy ptucznej TP 125-130/4/5,5 kW lub rownowazny

Ad 4.

Wszystkie parametry do doboru urzadzen rownowaznych sa doktadnie sprecyzowane w dokumentacji
projektowej ,,Opis Techniczny SUW Gospodarz” pkt 6. oraz zataczonych rysunkach.

Ad. 5

Zamawiajacy w przypadku stwierdzenia zaoferowania materiatow badz urzadzen rownowaznych do
wskazanych w dokumentacji projektowej moze uzyska¢ opini¢ biegtego (np. autora dokumentacji
projektowej) czy zaoferowane rozwigzania sg w istocie rownowazne do wskazanych w projekcie.
Zamawiajacy podtrzymuje tre$¢ zapisow w SIWZ.

Aerator Dn 1200, V=2,3 m3, ci$nieniowy, w wykonaniu ze stali
kwasoodpornej 1.4301, z wymuszonym przeptywem powietrza, ze
ztozem z pierScieniami wypelniajacymi, ze spustem, z kurkiem do
poboru wody do analizy, z odpowietrznikiem ze stali nierdzewnej,
z mozliwo$cia recznego odpowietrzania odprowadzonego
przewodem nierdzewnym stalowym do kanalizacji popluczyn, z
manometrem o odpowiedniej skali na wejsciu.

Sprezarka bezolejowa z funkcja automatycznego restartu, ze
zbiornikiem 200 I, o parametrach g = 15 m3/h przy p=0,8 MPa.
oraz p= 2,4 kW

Orurowanie zestawu ze stali kwasoodpornej 1.4301, z rur z
wycigganymi szyjkami, kolnierze luzne nierdzewne, S$ruby i
nakretki nierdzewne, przepustnice z dyskami nierdzewnymi.
Laczenie rur przy pomocy spawania orbitalnego w komorze
zamknigte;j.

Zestaw aeracji powinien posiada¢ atest PZH na kompletne
urzadzenie. Nie dopuszcza si¢ stosowania atestow cze$ciowych na
poszczegdlne podzespoty zestawu.

Ad. 6.

1. Zestaw areacji AIC1200 lub
rOwnowazne

2. Zestawy filtracyjne

FIC/106/6126

Zestawy filtracyjne ze zbiornikami 2 x1600mm, o wysokosci
walczaka 1600 mm, w wykonaniu ze stali kwasoodpornej 1.4301, z
wlazami goérnym i bocznym, - laterale ze stali nierdzewnej
OH18N09; z szczelinami filtracyjnymi o szerokosci 0,45 mm,

- glowica filtracyjna dla zamocowania drenazu ze stali nierdzewne;j
OH18N09,

- odpowietrznik G 3/4” ze stali nierdzewnej OHI8N9, Przewod
elastyczny odprowadzony do skrzyni pomiarowej

z drenazem rurowym promienistym w wykonaniu ze stali
kwasoodpornej 1.4301 ze szczelinami 0 wielko$ci nie wigkszej niz
0,5 mm.

Ztoze filtracyjne kwarcowo-Kkatalityczne, konstrukcja i uziarnienie
ztoza wg. projektu. Praca automatyczna z mozliwo$cia recznego
zamykania przepustnic.

Orurowanie zestawu ze stali kwasoodpornej 1.4301 z rur z
wycigganymi szyjkami, kotnierze luzne, nierdzewne, S$ruby i
nakretki nierdzewne. Laczenie rur przy pomocy spawania
orbitalnego w ostonie gazow szlachetnych.
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Osprzgt kazdego filtra stanowi sze$¢ przepustnic z napgdem
pneumatycznym, z dyskami nierdzewnymi, z sitownikami
pneumatycznymi, posiadajacymi zaworki sterujace 1 thumigce,
umozliwiajgcymi automatyczng prac¢ w cyklu filtracji i regeneracji
oraz odcigcie pojedynczego filtra w przypadku koniecznosci,
pomiar cis$nienia na gorze oraz na dole filtra, przewod odwodnienia
filra o $rednicy minimum 50 mm, odpowietrznik ze stali
nierdzewnej z mozliwoscia  odcigcia  odpowietrznika i
odpowietrzenia rgcznego. Przewdd odpowietrzenia recznego ze
stali kwasoodpornej 1.4301, wprowadzony do skrzyni przelewowej,
z mozliwos$cig kontroli wizualnej odpowietrzenia.

Skrzynia przelewowa ze stali kwasoodpornej 1.4301, z
zabezpieczeniem od gory przed wychlapywaniem poptuczyn. Za
zestawem filtrow kurek do poboru wody do analizy.

Zestaw hydroforowy ZH-ICL/
MP 4.15.4B/4,0 kW

Zestaw hydroforowy o wysokiej sprawnosci (energooszczedny) o
punkcie pracy zestaw-sie¢ wodociggowa rozdzielcza - Q=50 m3/h,
H=41 m H2O0, sktadajacy si¢ z czterech pomp ( w tym jedna
rezerwowa), o stabilnym ci$nieniu, sterowany falownikiem,
wspotpraca falownika z dowolng pompa, plaszcz pomp, wal,
wirniki oraz podstawa pompy ze stali austenitycznej, orurowanie
zestawu oraz rama wsporcza wykonana ze stali kwasoodpornej
1.4301 zgodnie z PN-EN 10088-1, wszystkie spoiny wykonane w
technologii wlasciwej dla stali kwasoodpornej metoda TIG przy
uzyciu glowicy zamknigtej do spawania orbitalnego w ostonie
argonowej. Kolektory z kroccami przytaczeniowymi ze stali
kwasoodpornej - kolierze wywijane wykonane rowniez ze stali
kwasoodpornej 1.4301. Odgatezienia kolektoréw wykonane metoda
ksztaltowania szyjek. Na kolektorze tlocznym zamontowane
zbiorniki przeponowe w odpowiedniej ilosci. Kolektor ttoczny
zamontowany powyzej kolektora ssawnego. Konstrukcja wsporcza
zestawu wykonana ze stali kwasoodpornej 1.4301. Na ramie
zestawu zamontowana pompa pluczaca. Na wejsciu kolektora
tlocznego do sieci kurek do pobory wody do analizy.

Zestaw hydroforowy powinien posiada¢ atest PZH na kompletne
urzadzenie. Nie dopuszcza si¢ stosowania atestow czesciowych na
poszczegdlne podzespoty zestawu.

12.

Orurowanie (kotnierze, S$ruby)
oraz konstrukcje wsporcze
wykonana ze stali nierdzewnej
X5CrNi 18-10 (1.4301) zgodnie
z PN-EN 10088-1 Rozgalezienia
rur  sa  wykonywane w
technologii wyciagania szyjek
metodg obrobki plastycznej a
polaczenia za pomoca
zamknigtych glowic - nominalne
ci$nienie pracy PN16

- grubosci scianek

- rurocigg DN 25 — DN 200 — 2
mm

- rurocigg DN 250 — DN 400 — 3
mm
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13. | Trawienie i Pasywacja
powierzchni ze stali
kwasoodpornej

Ad 7.

Intencja Zamawiajacego jest wykonanie wysokiego standardu wykonania oraz eliminacji osadzania si¢
zanieczyszczen w miejscach rozgaleziania oraz stabilnego przepltywu medium.

Potaczenia stali nierdzewnej wykonane w technologii ksztattowania szyjek przewyzszaja inne metody
wykonania rozgalezien, dlatego wlasnie przyjety w dokumentacji technicznej sposéb obroébki
plastycznej musi zostaé¢ zachowany(to zwezki, trojniki, krocce, kolana itp. wykonane ze stali
nierdzewnej).

Metoda ta stosowana jest w przemysle farmaceutycznym, spozywczym, chemicznym w zwigzku z tym
jest wiele firm, ktore te¢ metode stosuja m.in Wilo Polska, Bartosz.

Ad. 8
Wyjasnienie znajduje si¢ w odpowiedzi Ad. 6

Ad. 9

Funkcje sterownika sg doktadnie opisane w dokumentacji projektowe;j ,,Rozdzielnica
Technologiczna ze sterownikiem ICSW ., str 17-19

Sterownik rownowazny np. Siemens S7-1200

Pytania :
1. W zwiazku z rozbieznosciami migdzy opisem technicznym a danymi z karty katalogowej

prosimy o informacje z jakiego gatunku stali maja by¢ wykonane zbiorniki retencyjne.

Odpowiedzi:

Ad. 1 Zbiorniki retencyjne maja by¢ wykonane zgodnie z opisem technicznym.
Zbiornik ma by¢ wykonany z elementow stalowych (stal niskowgglowa), atestowanych.
Pytania :

1. Podczas wizji lokalnej dnia 3.12.2015r stwierdzono zty stan techniczny armatury studzienne;.

Prosimy o potwierdzenie, ze z zakresu prac jest wylaczona wymiana lub remont obudowy

studni glebinowej oraz armatury studziennej.

Ad. 1 Potwierdzamy.
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2. Prosimy o potwierdzenie, ze Projektant nie przewiduje demontazu i utylizacji istniejgce;,
zewnetrznej izolacji budynku hali filtrow wykonanej prawdopodobnie z ptyty azbestowo-

cementowej.

Ad. 2 Projektant w dokumentacji przewidziat demontaz ptyty oktadzinowej. Pozycja ta nie zostata

ujeta w przedmiarach i zostanie ona dodana wraz z utylizacjg jako oddzielny przedmiar.



